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Wstep

Niniejsza instrukcja obstugi jest przeznaczona dla personelu obstugi, konserwacji
i nadzoru.

Opisuje ona réwniez elementy skladowe, wyposazenie i zespoty pomocnicze, ktdére
nie sg zawarte w zakresie dostawy lub sa zawarte jedynie czesciowo.

Personel obstugi musi przeczyta¢ ze zrozumieniem niniejszg instrukcje obstugi i
musi sie do niej stosowac.

Zachowujemy prawo do wprowadzania bez uprzedniego powiadamiania
dowolnych zmian technicznych, ktdre sg niezbedne w celu ulepszenia produktu.

Copyright

Copyright Somas Instrument AB. Zadna cze$¢ tej publikacji nie moze by¢
zwielokrotniana, przechowywana w systemach odzyskiwania, lub nadawana

w dowolnej postaci albo dowolnymi §rodkami, graficznymi, elektronicznymi,
mechanicznymi, fotokopiowaniem, nagrywaniem, nanoszeniem na tamy, lub w
inny sposéb, bez zezwolenia posiadacza praw autorskich.

Dostawca zaworu

Somas Instrument AB
Norrlandsvdgen 26-28
SE-661 40 SAFFLE
SZWECJA

Tel: +46 (0)533 69 17 00
E-mail: sales@somas.se
Internet: www.somas.se
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1 Uwagi wstepne

Aby umozliwié uzytkownikowi szybkie i niezawodne znajdowanie informacji w
instrukcji obstugi, ten rozdziat zapoznaje uzytkownika z jej struktura.

W tej instrukcji wykorzystywane sg symbole i znaki specjalne, ktére ulatwiaja
uzytkownikowi wyszukiwanie informacji. Prosimy przeczytaé objasnienia
symboli, podanych w cze$ci ponizej.

Dopilnowa¢ bardzo uwaznego przeczytania wszystkich instrukcji bezpieczenstwa
podanych w tej instrukcji obstugi.

Instrukcje bezpieczenstwa zamieszczono w czesci 2 we wstepie do czesci i przed
kazdymi instrukcjami roboczymi.

1.1  Objasnienia ostrzezen, symboli i znakow

111 Ostrzezenia

Ostrzezenia sg stosowane w tej instrukcji obstugi, aby ostrzegaé przed
odniesieniem obrazen ciata i szkodami majatkowymi. Zawsze czytac i
przestrzegac tych ostrzezen! Ostrzezenia sa identyfikowane nastepujacymi
symbolami:

W niniejszej instrukcji stosowane sg réznorodne uwagi dotyczace bezpieczefistwa
i ostrzegawcze:

Niebezpieczenstwo!

Typ zagrozenia. Miedzynarodowy
Powiadomienie o niechybnym zagrozeniu Nieprzestrzeganie powiadomieh moze skutkowac symbol
smiercia lub odniesieniem powaznych obrazen ciata. bezpieczenstwa

Objasnienie srodkéw przeciwdziatajacych.

Typ zagrozenia. Miedzynarodowy
Powiadomienie o niechybnym zagrozeniu Nieprzestrzeganie powiadomieh moze skutkowa¢ symbol
odniesieniem powaznych obrazen ciata lub szkodami majatkowymi. bezpieczenstwa

Objasnienie srodkéw przeciwdziatajacych.

Uwaga!

Typ zagrozenia. Miedzynarodowy
Powiadomienie o mozliwym zagrozeniu Nieprzestrzeganie powiadomieh moze skutkowac symbol

szkodami majatkowymi. bezpieczenhstwa

Objasnienie srodkéw przeciwdziatajacych.
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Uwaga

Powiadomienia i wskazéwki dla lepszego zrozumienia instrukgji lub lepszej obstugi zaworu.

1.1.2 Symbole i znaki

Symbole i znaki sg wykorzystywane w tej instrukcji obstugi do zapewnienia
szybkiego dostepu do informacji.

1.1.2.1 Symbole i znaki w tekscie
Symbol Oznaczenie Wyjasnienie
= Instrukcje obstugi Oznacza to, ze istnieje czynnos¢ do wykonania.
1. Instrukcje obstugi, Instrukcje robocze musza by¢ wykonywane w
2. wielokrokowe pokazanej kolejnosci.

Odstepstwa od pokazanej kolejnosci moga
skutkowa¢ uszkodzeniami zaworu i wypadkami.

o Listy, dwuetapowe Z listami nie sa powigzane zadne czynnosci.
-> Listy, dwuetapowe Odsytacze do ilustracji, tabel, lub czesci, albo innych
instrukgji.

Tab.1-1  Symbole w tekscie
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2 Bezpieczenstwo

2.1 Instrukcje bezpieczenstwa

2.1.1 Ogodlne zagrozenia
/rédla zagrozen, powodujace ogdlnie niebezpieczenistwa:
e Zagrozenia mechaniczne

e Zagrozenia elektryczne

2.1.2 Zagrozenia powodowane przez urzadzenia elektryczne

Z uwagi na stalg wilgotno$¢, czesci maszyny uruchamiane elektrycznie stanowig
potencjalne zrédto zagrozenia.

Nalezy przestrzegac wszystkich przepiséw dotyczacych urzadzen elektrycznych w
obszarach wilgotnych!

2.1.3 Dodatkowe zagrozenia

2.1.3.1 Zagrozenie uwiktaniem, zgnieceniem i cieciem/amputacja

e przez poruszajace si¢ czesci zaworu pozostawione nieostoniete, na skutek
wymontowania oslon w celu dokonania przegladu, pobrania prébek, itp.

e przez zawory uruchamiane automatycznie.
2.1.3.2 Zagrozenie spaleniem lub oparzeniem

o przez otwieranie lub pozostawianie niezamknietych otworéw sprawdzania
funkc;ji i/lub prébkowania przy wysokich temperaturach (powyzej 40°C).

o do temperatury roboczej >= 70°C. Krétkie zetknigcia (okolo 1 s) skéry z
powierzchnia zaworu moga powodowac oparzenia (pr EN 563).

» do temperatury roboczej = 65°C. Dtuzsze zetkniecia (okoto 3 s) skdry z
powierzchniag zaworu mogg powodowac oparzenia (pr EN 563).

o do temperatury roboczej 55°C...65°C. Dtuzsze zetkniecia (okoto 3-10 s) skéry z
powierzchnia zaworu moga powodowac oparzenia (pr EN 563).

2.1.3.3 Zagrozenia wybuchem

Wysoka powierzchnia temperatury na zaworze i sitowniku, stanowi (ryzyko
oparzen i) ryzyko zapltonu atmosfer wybuchowych w zastosowaniach ATEX.

Powierzchnia temperatury urzadzenia nie jest zalezna od samego urzadzenia,
ale od warunkéw otoczenia i warunkéw procesu technologicznego.
Zabezpieczenie przed oddzialywaniem temperatury powierzchni wchodzi w
zakres odpowiedzialno$ci uzytkownika koficowego i musi by¢ wykonane przed
wlaczeniem urzadzenia do uzytkowania.



Dokument pierwotny - Mi-101 PL Wydanie: 2024-02

2.1.4 Stan techniki

Ten produkt zostat zbudowany przez Somas Instrument AB zgodnie z
najnowszymi normami i uznanymi zasadami bezpieczenistwa. Niemniej jednak
jego uzytkowanie moze stanowié ryzyko dla konczyn uzytkownika lub stron
trzecich, albo spowodowac uszkodzenie zaworu i innego mienia materialnego,
jezeli:

e produkt nie bedzie uzytkowany zgodnie z przeznaczeniem

o produkt bedzie obstugiwany lub naprawiany przez nieprzeszkolony personel
e produkt bedzie modyfikowany lub przerabiany nieprawidfowo i/lub

o nie bedg przestrzegane instrukcje bezpieczenstwa

Dlatego tez kazda osoba zaangazowana w montaz, obstuge, przeglady,
konserwacje i naprawianie zaworu musi przeczytac ze zrozumieniem i
przestrzegal catos¢ instrukcji obstugi, a zwtaszcza instrukcje bezpieczenstwa.
2.1.5 Warunki wstepne uzytkowania zaworu

Zawor mozna uzytkowal wytgcznie:

o gdyjest widealnym stanie technicznym

e zgodnie z przeznaczeniem

o zgodnie z instrukcjami podanymi w instrukcji obstugi i tylko przez osoby
$wiadome zagadnien bezpieczenstwa, ktére sa w pelni §wiadome zagrozen
zwigzanych z obstugg zaworu

o jezeli wszystkie urzadzenia zabezpieczajgce s zamontowane i sprawne

Nalezy natychmiast naprawiaé wszelkie niesprawnosci funkcjonalne, zwtaszcza
te, ktére wptywajg na bezpieczenstwo zaworu!

2.2 Przeznaczenie zaworu

2.2.1 Zastosowanie

Te zawory nadajg si¢ do stosowania w przemysle $cieru i papierniczym, przemysle
chemicznym, przemysle stoczniowym, przemysle energetycznym i przemysle
przybrzeznomorskim.

Konkretne dane uzytkowania i warto$ci granicznych sg podane na karcie danych
”Si-101EC”.

Wartosci robocze, wartosci graniczne i dane nastaw nie moga odbiegac¢ od
warto$ci podanych w instrukcji obstugi i odpowiadajacej karcie informacyjnej,
bez porozumienia si¢ z producentem! Producent nie bedzie ponosit
odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody, wynikajace z nieprzestrzegania
instrukcji obstugi.
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2.2.2 Odpowiedzialnos¢ za uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem

Stosowanie zaworu do innych celéw niz uprzednio podane jest uwazane
za sprzeczne z jego przeznaczeniem. Somas Instrument AB nie ponosi
odpowiedzialnosci za szkody tym spowodowane! Ryzyko ponosi uzytkownik.

2.3 Srodkiorganizacyjne

2.3.1 Dostepnosc instrukcji obstugi

Instrukcja obstugi musi by¢ przechowywana w spos6b zapewniajacy jej tatwa
dostepnos¢!

2.3.2 Dodatkowe przepisy

Oprécz instrukeji obstugi musza by¢ przestrzegane wszystkie inne, ogdlnie
obowiazujace przepisy prawne i inne ustawowe przepisy odnoszace sie do
zapobiegania wypadkom i ochrony §rodowiska! Nalezy poleci¢ personelowi ich
przestrzeganie!

2.3.3 Sprawdzanie

Okresowo sprawdza¢, czy personel wykonuje prace zgodnie z instrukcja obstugi i
czy zwraca uwage na ryzyko i czynniki bezpieczenstwa.

2.34 Urzadzenia zabezpieczajace

Stosowac urzadzenia zabezpieczajace, gdy zachodzi potrzeba.

2.3.5 Przebudowy lub modyfikacje zaworu

Nie wykonywaé samodzielnie zadnych przebudéw ani modyfikacji zaworu, ktére
moga wplywac na bezpieczenstwo jego stosowania.

2.3.6 Wymienianie uszkodzonych czesci

Czesci zaworu, ktére nie s3 w idealnym stanie, nalezy natychmiast wymienia¢ na
oryginalne czedci zamienne! Stosowac wyltacznie oryginalne cze$ci zamienne od
Somas Instrument AB.

W przypadku stosowania niezatwierdzonych czesci nie ma gwarancji, ze zostaly
one zaprojektowane i wyprodukowane zgodnie z zastosowaniem.

2.4 Dobérikwalifikacje personelu

Prace obstugowe, konserwacyjne i naprawcze wymagajg specjalnej wiedzy i moga
by¢ wykonywane wylacznie przez przeszkolonych specjalistéw technicznych, albo
wykwalifikowany personel upowazniony przez uzytkownika.
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2.5 Instrukcje bezpieczenstwa dla segmentowych

zaworow kulowych

» Eksploatacja segmentowych zaworéw kulowych zawsze podlega lokalnym
przepisom bezpieczenstwa i zapobiegania wypadkom.

Niebezpieczenstwo!

Ryzyko obrazen ciata!

Obserwowac ruchy segmentu kulowego.

Rece, narzedzia i inne obiekty nalezy trzymac z dala od obszaru, w ktérym porusza sie

segment kulowy, gdy sitownik jest podtaczony do instalacji sprezonego powietrza. Sitowniki
jednostronnego dziatania moga poruszac sie do potozenia "otwartego” lub “zamknietego”, gdy
nie s3 podtaczone do instalacji powietrza.

Przed wykonywaniem prac konserwacyjnych lub naprawczych segmentowego zaworu
kulowego z sitownikiem, albo montowaniem i wymontowywaniem segmentowego zaworu
kulowego z rurociagu, nalezy zawsze odtaczyc zasilanie sitownika sprezonym powietrzem.
Sitowniki jednostronnego dziatania moga poruszac sie do potozenia "otwartego” lub
"zamknietego”, gdy nie sa podtaczone do instalacji powietrza.

Nalezy dopilnowac, aby personel pracujacy przy segmentowym zaworze kulowym,
dokonujacy jego montazu lub napraw, byt odpowiednio przeszkolony. Zapobiega to zbednym
uszkodzeniom i wypadkom, albo urazom ciata personelu.

Personel wykonujacy konserwacje i montaz musi by¢ zaznajomiony z procesem instalowania
i demontowania segmentowego zaworu kulowego w przewodzie procesowym, specjalnymi i
mozliwymi zagrozeniami zwigzanymi z procesem i najwazniejszymi przepisami bezpieczenstwa.

P B B

Personel wykonujacy naprawy i montaz musi by¢ zaznajomiony z ryzykiem wystepujacym
przy obstudze urzadzen pod cisnieniem, powierzchniami goragcymi i zimnymi, substancjami
niebezpiecznymi i substancjami, ktére stanowia ryzyko dla zdrowia.

1

ke
%

Nie przekracza¢ danych projektowych segmentowego zaworu kulowego!

Przekroczenie danych projektowych, oznaczonych na segmentowym zaworze kulowym moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia i niekontrolowanego wyptywu medium pod cisnieniem.
Zaréwno samo uszkodzenie, jak i medium pod cisnieniem moga doprowadzi¢ do urazéw ciata
personelu.

1



Wydanie: 2024-02 Dokument pierwotny - Mi-101 PL

Nie wymontowywac segmentowego zaworu kulowego z przewodu tak dtugo, jak dtugo jest on
pod cisnieniem!

Demontowanie lub rozbieranie segmentowego zaworu kulowego pod cisnieniem prowadzi

do niekontrolowanej utraty cisnienia. Nalezy zawsze odizolowa¢ odnosny segmentowy zawoér
kulowy w uktadzie rurociaggu; zdekompresowac segmentowy zawér kulowy i usunaé medium
przed przystapieniem do pracy przy segmentowym zaworze kulowym.

Przed przystapieniem do montazu lub demontazu pneumatycznego sitownika segmentowego
zaworu kulowego zamontowanego w rurociagu, zdekompresowac odnosny zawdr w uktadzie
rurociggu, odizolowac zawdr i usunaé¢ medium przed przystapieniem do wykonywania prac przy
zaworze.

Medium pod cisnieniem moze doprowadzi¢ do obrazen ciata personelu.

Nalezy zaznajomic¢ sie z wtasciwosciami medium. Zabezpieczy¢ siebie i swoje otoczenie przed
substancjami niebezpiecznymi lub trujacymi.

Przestrzegac instrukcji bezpieczenstwa podanymi na kartach bezpieczehstwa materiatu " &
wydanych przez producenta. Dopilnowa¢, aby zadne medium nie mogto przedostawac sie do !
rurociggu w trakcie prowadzenia prac konserwacyjnych.

IC )

Przed przystapieniem do wymiany komory dfawicowej zaworu kulowego zamontowanego w
rurociagu, zdekompresowac odnosny zawor w uktadzie rurociagu, odizolowac zawér i usunaé
medium przed przystapieniem do wykonywania prac przy zaworze.

Medium pod cisnieniem moze doprowadzi¢ do obrazen ciata personelu.

Niebezpieczenstwo!

Ryzyko obrazen ciata!

Obserwowac ruchy segmentu kulowego.

Rece, narzedzia i inne obiekty nalezy trzymac z dala od obszaru, w ktérym porusza sie segment
kulowy. Zawér z zamontowanym segmentem kulowym moze dziata¢ jako narzedzie tnace. Nie
pozostawiac¢ zadnych obcych obiektéw w korpusie zaworu. Segment kulowy segmentowego
zaworu kulowego zawsze dziata jako oddzielne urzadzenie.

Nie ma rdéznicy, czy sitownik jest zamontowany, czy tez nie. Potozenie segmentu kulowego
moze zmieniac sie w trakcie transportu lub manipulowanie segmentowym zaworem kulowym.

Chronic sie przed hatasem - stosowac witasciwe wyposazenie ochronne.

Segmentowy zawor kulowy moze powodowad hatas w rurociggu. Poziom hatasu zalezy od typu
zastosowania i moze by¢ okreslony za pomoca oprogramowania SomSize Somas.

Dodatkowe zrédta hatasu w sasiedztwie segmentowego zaworu kulowego moga zwiekszac
poziom hatasu.

—_

2



Dokument pierwotny - Mi-101 PL Wydanie: 2024-02

Wystrzegac sie bardzo zimnych lub goracych powierzchni!
Korpus segmentowego zaworu kulowego moze bardzo silnie ochtadzac¢ sie lub rozgrzewac w
trakcie pracy. Chroni¢ sie przed odmrozeniami i oparzeniami.

Przy transportowaniu i przemieszczaniu segmentowego zaworu kulowego zwraca¢ uwage na
jego ciezar.

Nigdy nie podnosi¢ zaworu za jego nastawnik, wytacznik krancowy, zawér elektromagnetyczny,
ani orurowanie. Zatozy¢ pewnie liny dzwigowe zgodnie z instrukcja dzwigu.

Segmentowy zawor kulowy lub jego czesci moga zrani¢ ludzi w przypadku upuszczenia.

Nie przechodzi¢ pod podwieszonymi tadunkami.

> b

3 Opis

3.1 Informacje ogélne

Segmentowe zawory kulowe Somas zostaty opracowane by spetnia¢ wymagania produkcji
przemyslowej w zakresie zaworéw regulacyjnych, odcinajacych (wlacz/wyltacz) i zaworéw
uruchamianych recznie z nieutrudnionym przeplywem, a jednoczesnie szczelnie odcinajacych w
pozycji zamknietej. Zawory typu KVT z montowanym centralnie segmentem kulowym sa stosowane
do cieczy, zawiesin materialéw wldknistych, mediéw blotnistych, chemikaliéw, itp.

Zawory typu KVX sa wykorzystywane do zastosowan z substancjami suchymi i goracymi, takimi jak
pary, gazy i kwasy. W przypadku zawordéw tego typu segment kulowy jest montowany mimo§rodowo
i obraca si¢ na zewnatrz od gniazda, gdy zawor jest otwierany. Zmniejsza to zuzycie gniazda i
segmentu kulowego.

3.2 Budowa gniazda

Wybra¢ gniazdo PTFE do substancji nie zawierajacych czastek, na ile pozwala na to temperatura.
W przeciwnym razie zalecamy gniazdo HiCo (gniazdo wykonane ze stopu kobaltu).

Aby osiggnaé jednorodna budowe i zmniejszy¢ wymagania w zakresie cze$ci zamiennych, budowa
gniazd jest identyczna dla wszystkich zaworéw z gniazdem PTFE i HiCo (gniazdo wykonane ze
stopu kobaltu). Niezaleznie od materiatu gniazda, do dociskania gniazda do powierzchni segmentu
kulowego wykorzystywana jest podkladka sprezysta. W ten sposéb uzyskiwana jest bardzo dobra
szczelno$¢, nawet przy niskich réznicach ciénien.

3.3 Wpycofanie z uzytku i utylizacja

Zawory marki Somas sa zaprojektowane tak, aby byly tatwe w konserwacji i naprawie, zapewniajac
przyjazne $rodowisku i wydajne kosztowo uzytkowanie.

Wymienione komponenty i zawory nalezy zdemontowac i podda¢ recyklingowi zgodnie z lokalnymi
przepisami.

Informacje o materiatach, z ktérych wykonane sa komponenty zaworéw, znajduja si¢ na tabliczce
znamionowej i w specyfikacjach technicznych zaworu marki Somas. Informacje o materiatach
mozna tez uzyskaé od firmy Somas Instrument AB.
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4 Dane techniczne

4.1 Momenty dokrecania dla srub

4.1.1 Momenty dokrecania srub i nakretek kotnierzy

Sruba Moment
wymiar (Nm)'

DN | PN/Klasa Sruba Moment
wymiar (Nm)’

DN | PN/Klasa

M20
M24 235
M30 340
M33 670
1" 280
11/8"

M24

M27 300

M33 395
11/8"

250 10 M20 140
16 M24 135

25 M27 200

40 M30 400

/150 7/8" 170

/300 1" 220

Tab.4-1  Momenty dokrecania dla srub i nakretek kotnierza

" Informacje w tabeli odnosza sie do $rub smarowanych. Wspétczynnik poprawkowy dla nowych, niesmarowanych srub,
wynosi 1,5. Dokrecac sruby na przemian do chwili osiagniecia prawidtowego momentu dokrecenia.

Moment dokrecania dotyczy ptaskich uszczelek odpowiadajacych niewzmocnionemu i wzmocnionemu grafitowi zgodnie z
EN 12516-2: 2014 o wspétczynniku m zgodnie z ASME 2.0 do 2.5. Maksymalna grubos¢ uszczelki: 2,0 mm.

Momentu dokrecajacego nie wolno przekraczac, poniewaz wtedy funkcjonalnosé¢ zaworu moze zostac¢ naruszona. Momenty
dokrecania w Nm przeznaczone sa dla uszczelek zgodnie z EN 1514-1, ASME B16.21 i przeciw kotnierzy zgodnie z EN 1092-1,
EN 1759-1, ASME B16.47.
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4.1.2 Moment dokrecania w pokrywie
| M6 | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
$ruba | 10 | 25 | | 57 | 140 | 23 | m

Moment dokrecania MV 1) Nm
1) Zalecania Mv odnosza sie do ptaskich powierzchni bez zadzioréw, smarowanych dobrej klasy srodkiem smarnym.

Moment dokrecania segmentu kulkowego
$ruba | M5 | M6 | m8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Moment Nm | 66 | 12 | 20 | sa | 94 | 228 | a2 | 765

Moment dokrecania nakretek dtawnicy
Tabela dotyczy dtawnic z grafitu ekspandowanego. W przypadku dtawnic wykonanych z innych materiatéw nalezy zastosowac nieco nizszy

moment obrotowy. Moment
1)Pierwszy | 2) Finat
DN | di | Dy | Matka | llos¢ Nm Nm
25,40,50 | 15 24 M6 2 5 3
65 20 30 M8 2 9 5

1) Pierwsza kompresja.

Nakretki nalezy dokreca¢ naprzemiennie, az wszystkie osiggna okreslony moment obrotowy.
2) Kompresja koncowa.

Przed ostatecznym $ci$nigciem poluzuj nakretki, a nastepnie ponownie dokrec¢ z okres§lonym
koncowym momentem obrotowym. Nakretki nalezy ponownie dokreca¢ naprzemiennie, az
wszystkie osiagna okreslony moment obrotowy.
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5 Montaz

5.1 Rozpakowanie i transport

Przy rozpakowywaniu sprawdzi¢, czy segmentowy zawér kulowy nie ulegt
uszkodzeniu w transporcie. Nasadki zabezpieczajace zdejmuje dopiero
bezposrednio przed zamontowaniem. Zawdr musi by¢ przechowywany na
odpowiedniej podstawie i zabezpieczony przed brudem az do chwili zamontowania.

Zawor nalezy przechowywaé w chlodnym, suchym, czystym miejscu, tak by
nie stykat si¢ bezposrednio z podloga. Zawdr musi by¢ zawsze chroniony przed
brudem w trakcie przechowywania i montazu, patrz karta informacji technicznej,

Ti-935 dostepna pod adresem www.somas.se.

Przy transportowaniu i postepowaniu z zaworem nalezy zwraca¢ uwage na ciezar zaworu lub
catego zespotu.
Nie przechodzi¢ pod podwieszonymitadunkami.

Transportowanie musi by¢ wykonywane z zastosowaniem odpowiedniego wyposazenia
diwigowego, jak pokazano na (= Rys. 5-1). Ilustracja przedstawia sytuacje standardowa.
Prosze zauwazy¢, ze w tej instrukcji dZwigania nie mozna zawrzeé wszelkich mozliwych
sytuacji, ktére moga wystgpic.

)
5 CAVAY/ g
AVAVAVAVAVAN

e

.-"f 155
e
le_t__ml

Rys.5-1  DZwiganie
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5.2 Montaz zaworu w rurociaggu

Uwaga!

Zawdr jest normalnie montowany w rurociggu wraz z zamontowanym sitownikiem.

Montaz w rurach poziomych

Sposéb montazu zawordw firmy Somas w rurze poziomej moze sie rézni¢ w zaleznos$ci od

przeplywajacego czynnika, zastosowania czy dostepnej przestrzeni.

Ogolnie rzecz biorac, zawory firmy Somas (kulowe, z fragmentem kuli i motylkowe) nalezy

montowaé w nastepujacy sposob:

+ W pierwszej kolejnosci z watem w pozycji poziome;j.

« Jezeli konieczne jest odstapienie od powyzszego zalecenia, trzpieni powinien by¢ skierowany do
gory w pélplaszczyznie gérne;j.

+ Jezeli czynnik ma gestg frakcje dolna, ktéra moze gromadzi¢ si¢ w dolnym tozysku watu, nalezy
unikaé montazu zaworu z watem skierowanym prosto lub prawie prosto do gory.

+ Nalezy unikaé¢ montazu zaworu w pozycji skierowanej do dotu w pétplaszczyznie dolnej, a
zwlaszcza montazu z watem skierowanym prosto do dotu.

+ Jezeli istniejg uzasadnione powody wybrania montazu sprzecznego z powyzszymi instrukcjami,
nalezy skontaktowac sie z firma Somas w celu przeprowadzenia oceny zagrozen zwigzanych ze
sposobem montazu.

Kierunek przeptywu jest wskazany strzalkami na korpusie zaworu. Ustali¢ prawidtowo rurociag,

aby zapobiec wywieraniu zewnetrznych sit na zawdr.

Przed wykonywaniem prac konserwacyjnych lub naprawczych zaworu z sitownikiem, albo
montowaniem i wymontowywaniem segmentowego zaworu kulowego z rurociaggu, nalezy
zawsze odfaczyc zasilanie sitownika sprezonym powietrzem.

Sitowniki jednostronnego dziatania moga poruszac sie do potozenia "otwartego” lub
"zamknietego”, gdy nie sa podtaczone do instalacji powietrza.

5.2.1 Wazne informacje dotyczace montazu

o Urzadzenia zabezpieczajace zdejmowa¢ dopiero bezposrednio przed zamontowaniem zaworu.

e Przeciwkolnierze musza by¢ zgodne z normami europejskimi lub ASME.

» Dopilnowaé aby zawr nie byt zabrudzony, a rurociag byt przedmuchany na czysto. Brud
uszkadza gniazdo i segment kulowy i prowadzi do przeciekéw.

o Upewnic sie, Ze powierzchnie uszczelniajgce przeciwkolnierzy sa czyste i réwnolegle.

o Upewnic sie ze zawor i uszczelki sa prawidlowo wysrodkowane, oraz ze zastosowano uszczelki
o prawidtowej jakosci. Funkcja uszczelniania zaworu zalezy od uszczelki na stronie wlotowej,
ktdra przenosi ci$nienie z kotnierza taczacego na ptyte pokrywy (= Rys. 5-2).

o Starannie dokreci¢ §ruby kolnierza. Moment dokrecania zalezy od rozmiaru §ruby (= Tab. 4-1).
Zawor trzymac zamkniety, jezeli nie wlaczony do ruchu.

e Zawory moga by¢ dostarczane z gwintowanymi otworami przylaczeniowymi
przeznaczonymi do TA Luft, ptukania, smarowania, pary itp. Podlaczone komponenty
i urzadzenia musza spelnia¢ wymogi bezpieczenstwa zgodnie z dyrektywa W sprawie
produktéw budowlanych (2014/68/UE). Stosuje si¢ gwinty rur z gwintami réwnoleglymi i
oddzielnym pierscieniem uszczelniajacym.
17
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Rys.5-2  Uszczelka

5.3 Wiaczanie do eksploatacji

1. Przed wlaczeniem zaworu do eksploatacji upewnic sie, zZe zawor jest czysty.
Brud uszkadza segment kulowy i/lub gniazdo i prowadzi do przeciekéw.

2. Otworzy¢ catkowicie zawdr.

3. Sprawdzi¢ komore dtawnicy, gdy uktad rurowy jest pod ci$nieniem i dokrecié
ponownie nakretki dtawika komory dlawnicowej w przypadku wycieku.

5.4 Demontaz silownika pneumatycznego

Uwaga

Przestrzegac rowniez szczegdtowych informacji podanych w instrukgji obstugi sitownika
Mi-503EN.

Przed przystapieniem do montazu lub demontazu pneumatycznego sitownika segmentowego
zaworu kulowego zamontowanego w rurociagu, zdekompresowac odnosny zawdr w uktadzie
rurociggu, odizolowac zawdr i usunaé¢ medium przed przystapieniem do wykonywania prac przy
zaworze.

Medium pod cisnieniem moze doprowadzi¢ do obrazen ciata personelu.

Przed wykonywaniem prac konserwacyjnych lub naprawczych zaworu z sitownikiem, albo
montowaniem i wymontowywaniem segmentowego kulowego z rurociaggu, nalezy zawsze
odtaczyc zasilanie sitownika sprezonym powietrzem.

Sitowniki jednostronnego dziatania moga poruszac sie do potozenia "otwartego” lub
"zamknietego”, gdy nie sg podtaczone do instalacji powietrza.
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1 Sciggacz 3 Whkret 5 Sruba

2 Czlon napedzajacy 4 Sruby pierscienia zaciskowego 6 Wspornik

Rys.5-3  Demontaz sitownika (schemat ideowy)

Zastosowac $ciggacz, aby wymontowac sitownik z zaworu. Zapobiegnie to

uszkodzeniu gniazda i segmentu kulowego/kuli zaworu.

Sciagacze
Wielkos¢ sitownika A11 A13 A21 A22 A23 A24 A31 A32
Nr artykutu 34786 34786 34786 34786 34786 34786 34787 34787
Wielkos¢ sitownika A33 A34 A41 A42 A43 A44 A51 A52
Nr artykutu 34787 34787 34788 34788 34788 34788 34788 34788

1. Odkreci¢ §ruby pierscienia zaciskowego (= Rys. 5-3/4).

2. Wymontowac czeéci akcesoryjne, takie jak nastawniki i wylaczniki krancowe

polozenia koncowego.

3. Wymontowaé wkrety (= Rys. 5-3/3), aby wymontowac¢ czton napedzajacy

(= Rys. 5-3/2).

4. Wymontowacwspornik (2 Rys. 5-3/6) zkorpusuzaworu, poprzezwymontowanie

$rub (= Rys. 5-3/5).

5. Sciaggnaésilownik zzaworuzapomoca$ciggacza (= Rys. 5-3/1). Wkrecaé $ciggacz

do chwili, gdy bedzie mozna zdjaé sitownik z trzpienia zaworu.

6. Unies¢izdjaé sitownik, po czym ponownie wykreci¢ §ciagacz
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5.5 Ustawianie trzpienia przy wymontowanym sitowniku

Rowek lub pétkole na konicu watu oznacza potozenie segmentu kulowego w
zaworze.Gdy zawor jest zamkniety, segment kulowy musi by¢ obrécony w strone
wlotu zaworu (= Rys. 5-4).

Rowek Pétokrag

¢

5.6 Montaz silownika pneumatycznego

Rys.5-4  Oznaczanie (na koricu trzpienia)

Uwaga

Przestrzegac réwniez szczegdtowych informacji podanych w instrukgji obstugi sitownika
Mi-503EN.

Przed przystapieniem do montazu lub demontazu pneumatycznego sitownika segmentowego
zaworu kulowego zamontowanego w rurociagu, zdekompresowac odnosny zawdr w uktadzie
rurociggu, odizolowac zawdr i usuna¢ medium przed przystapieniem do wykonywania prac przy
zaworze.

Medium pod cisnieniem moze doprowadzi¢ do obrazen ciata personelu.

Przed wykonywaniem prac konserwacyjnych lub naprawczych zaworu z sitownikiem, albo
montowaniem i wymontowywaniem segmentowego kulowego z rurociagu, nalezy zawsze
odtaczyc zasilanie sitownika sprezonym powietrzem.

Sitowniki jednostronnego dziatania moga poruszac sie do potozenia "otwartego” lub
"zamknietego”, gdy nie sa podtaczone do instalacji powietrza.
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Niebezpieczenstwo!

Ryzyko obrazen ciata!

Obserwowac ruchy segmentu kulowego.

Rece, narzedzia i inne obiekty nalezy trzymac¢ z dala od obszaru, w ktérym porusza sie segment
kulowy. Zawér z zamontowanym segmentem kulowym moze dziata¢ jako narzedzie tnace. Nie
pozostawia¢ zadnych obcych obiektéw w korpusie zaworu. Segment kulowy segmentowego
zaworu kulowego zawsze dziata jako oddzielne urzadzenie.

Nie ma réznicy, czy sitownik jest zamontowany, czy tez nie. Potozenie segmentu kulowego

moze zmieniac sie w trakcie transportu lub manipulowania segmentowym zaworem kulowym.

I3
[

‘ : Ba. p)

)

(o)W U, BN SN OV}

1 Srubazderzaka 4 Pierscien zaciskowy
2 Srubazderzaka 5 Wspornik
3 Sruba 6 Sruba

Rys.5-5  Montaz sitownika (schemat ideowy)
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5.6.1 Alternatywy zamontowania sitownika

Mozliwe sg nast¢pujace pozycje montazowe.

Rys.5-6  Pozycja montazowa sitownika

Uwaga

Aby zapobiec uszkodzeniu, nie montowac sitownika z uzyciem sity.

Gdy duze sitowniki (zaréwno jednostronnego, jak i dwustronnego dziatania) s3 uzywane w
pionowych rurach, zainstaluj je cylindrem w kierunku rury. Spowoduje to mniejsze zuzycie i
tatwiejsza konserwacje..

1. W przypadku stosowania sitownikéw dwustronnego dziatania i zamykanych
sprezynowo, upewnic sie, ze zawor znajduje sie w potozeniu “zamknietym”.

2. W przypadku stosowania sitownikéw otwieranych sprezynowo, upewnic sie,
ze zawor znajduje sie w polozeniu “otwartym”.

3. Nasmarowac trzpien i wpust.

4. Zamocowa¢ wspornik (= Rys. 5-5/5) do sitownika za pomoca $rub.
(= Rys. 5-5/3).

5. Umiesci¢ sitownik ze wspornikiem w zadanej pozycji (A, B, C lub D)
(= Rys. 5-6) na trzpienie korpusu zaworu i zamocowac zespdt za pomoca $rub
(= Rys. 5-5/3).

6. Polaczy¢ koniec zaworu od strony trzpienia i sitownika do pierscienia
zaciskowego. (= Rys. 5-5/4). Pierscief zaciskowy montuje si¢ w taki sposdb,
aby jego z6tte oznakowanie wskazywalo potozenie segmentu kulowego.
Gdy zawdr jest zamkniety, oznakowanie to musi by¢ przesuniete wzgledem
kierunku przeplywu o 90°.

7. Dokreci¢ $rub na pierscieniu zaciskowym (= Rys. 5-5/4).

8. Nastepnie ustawic potozenia konicowe (= Rozdz. 6.10).
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6 Konserwacja

6.1 Wymontowanie segmentowego zaworu kulowego z
rurociggu

Uwaga!
Zawor jest normalnie wymontowywany z rurociaggu wraz z zamontowanym sitownikiem.

Przed wykonywaniem prac konserwacyjnych lub naprawczych zaworu z sitownikiem, albo
montowaniem i wymontowywaniem segmentowego zaworu kulowego z rurociggu, nalezy
zawsze odfgczyc zasilanie sitownika sprezonym powietrzem.

Sitowniki jednostronnego dziatania moga poruszac sie do potozenia "otwartego” lub
"zamknietego”, gdy nie sg podtaczone do instalacji powietrza.

> <

Nalezy zaznajomic¢ sie z wtasciwosciami medium. Zabezpieczy¢ siebie i swoje otoczenie przed
substancjami niebezpiecznymi lub trujacymi.

Przestrzegac instrukcji bezpieczehstwa podanymi na kartach bezpieczehstwa materiatu
wydanych przez producenta.

Dopilnowa¢, aby zadne medium nie mogto przedostawac sie do rurociggu w trakcie
prowadzenia prac konserwacyjnych.

k&
kel

Nie wymontowywac zaworu z przewodu tak dtugo, jak dtugo zawér jest pod cisnieniem!
Wymontowywanie lub rozmontowywanie zaworu pod cisnieniem prowadzi do
niekontrolowanego spadku cisnienia. Nalezy zawsze odizolowac¢ odnosny zawor w ukfadzie
rurociggu; zdekompresowac zawér i usuna¢ medium przed przystapieniem do pracy przy
zaworze.

>

Przy transportowaniu i postepowaniu z zaworem nalezy zwraca¢ uwage na ciezar zaworu lub
catego zespotu.

Nigdy nie podnosi¢ zaworu za jego nastawnik, wytacznik krancowy, zawér elektromagnetyczny,
ani orurowanie. Zatozy¢ pewnie liny dzwigowe zgodnie z instrukcja dzwigu.

Zawor lub jego czesci moga zrani¢ ludzi w przypadku upuszczenia.

Nie przechodzi¢ pod podwieszonymi tadunkami.

>
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Procedura

1. Odizolowa¢ szczelnie odcinek rurociagu zawierajgcy segmentowy zawdr kulowy.
2. Zdekompresowaé odciety odcinek rurociaggu.

3. Oprézni¢ odciety odcinek rurociagu.

4. W razie potrzeby przedmucha¢ odcinek rurociagu.

5. Sprawdzi¢ temperature rurociggu i zaworu. Odczeka¢ na ochtodzenie si¢
rurociaggu i zaworu do temperatury otoczenia, jezeli zachodzi potrzeba.

6. Zabezpieczy¢ zawdr przed upadkiem (= Rys. 5-1).

7. Rozkrecié polgczenia srubowe pomiedzy segmentowym zaworem kulowym i
rurociaggiem (= Chap. 5.2).

6.2 Konserwacja

Regularna konserwacja jest niezbedna by eksploatowaé zawdr z maksymalng
sprawnoscig i przy niskich kosztach. Produkty Somas zapewniajg bezawaryjna
eksploatacje przy bardzo matym zakresie wymaganej konserwacji.

Regularnie sprawdzaé zawdr, silownik i czesci akcesoryjne, aby zapewnic¢ bezpieczna
i bezawaryjng eksploatacje. Momenty dokrecania polgczen srubowych na
kotnierzach musza by¢ sprawdzane na zgodno$¢ z danymi technicznymi producenta
uszczelek, a w razie potrzeby nalezy wykona¢ dokrecanie. Nalezy regularnie
sprawdzaé komore dlawnicows, dokrecajac jg w razie potrzeby. Najwazniejsze czesci
zamienne sg zamieszczone w zestawie cze$ci zamiennych Somas. Zestaw uszczelek
zawiera wszystkie niezbedne uszczelki i pier§cienie uszczelniajace do podstawowych
napraw zaworu. Zestaw naprawy zawiera zestaw uszczelek jak réwniez fozyska,
segmenty kulowe, itp. do kompletnego remontu zaworu.

Uwaga

Zapisac szczego6ty z tabliczki znamionowej (= Rys. 6-1) przed kontaktowaniem sie z partnerami
podanymi w potwierdzeniu zamdwienia.
Stosowac wytacznie oryginalne czesci zamienne od Somas Instrument AB.

Rys.6-1  Tabliczka znamionowa
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6.3 Zamontowanie i wymontowanie komory dtawnicowej

1. Sprawdzi¢ komore dtawnicowsg po wlaczeniu do eksploatacji, a nastepnie w
regularnych okresach czasu. W razie potrzeby dokreca¢ nakretki dtawika
komory dtawnicowej (= Rys. 6-2/1).

= Uszczelnienie komory dtawnicowej musi by¢ wymienione, jezeli nie mozna juz
wyeliminowaé wycieku poprzez dokrecanie nakretek.

Wymienianie komory dlawnicowej stanowi normalnie cze¢$¢ remontu

zaworu. Przestrzegaé obowigzujacych instrukcji bezpieczenstwa dotyczacych
wymontowywania segmentowego zaworu kulowego z rurociagu (= Rozdz. 6.1) i
wymontowywania sitownika pneumatycznego z segmentowego zaworu kulowego
(= Rozdz. 5.4).

Gdy jest to wskazane, mozliwe jest wymienienie komory dtawnicowej, jezeli zawdr
jest zamontowany w rurociggu. W tym wzgledzie przestrzegaé nastepujacych
instrukcji bezpieczenstwa.

Przed przystapieniem do wymiany komory dtawicowej zaworu kulowego zamontowanego w
rurociaggu, zdekompresowac odnosny zawor w uktadzie rurociagu, odizolowac¢ zawér i usunac
medium przed przystapieniem do wykonywania prac przy zaworze.

Medium pod cisnieniem moze doprowadzi¢ do obrazen ciata personelu.

Przed wykonywaniem prac konserwacyjnych lub naprawczych segmentowego zaworu
kulowego z sitownikiem, albo montowaniem i wymontowywaniem segmentowego zaworu
kulowego z rurociagu, nalezy zawsze odtaczyc¢ zasilanie sitownika sprezonym powietrzem.
Sitowniki jednostronnego dziatania moga poruszac sie do potozenia "otwartego” lub
"zamknietego”, gdy nie sa podtaczone do instalacji powietrza.

25



Wydanie: 2024-02 Dokument pierwotny - Mi-101 PL

Montaz i demontaz

W przypadku stosowania komér dtawnicowych PTFE, nalezy zawsze wymontowaé
sitownik (= Rozdz. 5.4).

W przypadku stosowania grafitowych komér dtawnicowych, sitownik moze pozostaé
zamontowany. W tym przypadku mozna zamontowac pier§cienie grafitowe przez
przeciecie ich pod katem, a nastepnie ostrozne wciskanie na trzpien (= Rys. 6-2/5).

1 Nakretka 3 Pierscienie grafitowe/pierscienie PTFE 5 Pierscien grafitowy

2 Dtawik komory dtawnicowe 4  Wpust

Rys.6-2  Montaz komory dtawnicowej

1. Wyjaé wpust (= Rys.6-2/4) i odkreci¢ nakretki (= Rys.6-2/1).

2. Wymontowaé dlawik komory dtawnicowej (= Rys. 6-2/2) i wstawi¢ pierScienie
grafitowe/pierscienie PTFE (= Rys. 46-2/3).

3. Ponownie zamontowaé nakretkami dtawik komory dlawnicowe;j.
4. Dokrecié¢ nakretki na przemian, ale nie nazbyt mocno.

5. Wstawi¢ nowy wpust.
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6.4 Wymiana gniazda PTFE/PTFE 53 (KVT/KVX)

W celu wymiany gniazda, kompletny zesp6t zaworu jest demontowany z
rurociagu (= Rozdz. 6.1) a sifownik jest demontowany z zaworu (= Rozdz. 5.4).

Uwaga!
W celu dokonania wymiany gniazda zawér powinien by¢, gdy to mozliwe, pewnie zacisniety w
imadle, zwrécony strong wlotowa do goéry!

Niebezpieczenstwo!

Ryzyko obrazen ciata!

Obserwowac ruchy segmentu kulowego.

Rece, narzedzia i inne obiekty nalezy trzymac z dala od obszaru, w ktérym porusza sie segment
kulowy. Zawér z zamontowanym segmentem kulowym moze dziata¢ jako narzedzie tnace. Nie
pozostawiac¢ zadnych obcych obiektéw w korpusie zaworu. Segment kulowy segmentowego
zaworu kulowego zawsze dziata jako oddzielne urzadzenie.

Nie ma réznicy, czy sitownik jest zamontowany, czy tez nie. Potozenie segmentu kulowego
moze zmieniac sie w trakcie transportu lub manipulowanie segmentowym zaworem kulowym.

1 Ptyta pokrywy 7 Podktadki regulacyjne 15 Pokrywa

3 Podkfadka sprezysta 8 Segment kulowy 16 Wkret

4a Gniazdo PTFE/PTFE 53 9 Wopust 25 Dfawik komory dfawnicowej
4b Gniazdo HiCo 10 Uszczelka 26 Sruba dwustronna

5 Pierscien podporowy 11 Tuleja komory dtawnicowej 28 Nakretka

6 Korpus zaworu 12 Zestaw komory dtawnicowej

Rys.6-3  KVT/KVX, DN 25/2-50 PN 50
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6.4.1 Demontaz

Warunek

Sitownik jest zdemontowany.

Procedura

1. Wymontowac plyte pokrywy (= Rys. 6-3/1) za pomoca specjalnego narzedzia
(klucz pierscieniowy).

2. Wymontowa¢ podkladke sprezysta (= Rys. 6-3/3), gniazdo (= Rys. 6-3/4a) i
pierécient podporowy (= Rys. 6-3/5).

6.4.1.1 Czyszczenie, szlifowanie i smarowanie

1. Oczysci¢ wglebienie gniazdaiptyte pokrywy Sprawdzi¢ powierzchnie segmentu
kulowego, a w razie potrzeby wymienié¢ go. Uszkodzenie moze bardzo szybko
zniszczy¢ nowe gniazdo. Jezeli konieczna jest wymiana segmentu kulowego,
patrz cze$¢ Wymiana segmentu kulowego” (= Rozdz. 6.9).

2. Nasmarowaé powierzchnie gniazda pasta z dwusiarczkiem molibdenu.

6.4.2 Montaz

1. Zalozy¢ nowe gniazdo i podktadki sprezyste na ptyte pokrywy.
2. Obréci¢ segment kulowy do potozenia zamknietego.

3. Ostroznie wstawi¢ kompletny pakiet do zaworu.

4. Zamontowac sitownik pneumatyczny (= Rozdz. 5.6) i sprawdzi¢ potozenia
kofcowe. (= Rozdz. 6.10).
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6.5 Wymiana gniazda HiCo (KVT/KVX)

W celu wymiany gniazda, kompletny zesp6t zaworu jest demontowany z
rurociagu (= Rozdz. 6.1) a sifownik jest demontowany z zaworu (= Rozdz. 5.4).

Uwaga!
W celu dokonania wymiany gniazda zawér powinien by¢, gdy to mozliwe, pewnie zacisniety w
imadle, zwrécony strong wlotowa do gory.

Niebezpieczenstwo!

Ryzyko obrazen ciata!

Obserwowac ruchy segmentu kulowego.

Rece, narzedzia i inne obiekty nalezy trzymac z dala od obszaru, w ktérym porusza sie segment
kulowy. Zawér z zamontowanym segmentem kulowym moze dziata¢ jako narzedzie tnace. Nie
pozostawiac¢ zadnych obcych obiektéw w korpusie zaworu. Segment kulowy segmentowego
zaworu kulowego zawsze dziata jako oddzielne urzadzenie.

Nie ma rdéznicy, czy sitownik jest zamontowany, czy tez nie. Potozenie segmentu kulowego
moze zmieniac sie w trakcie transportu lub manipulowanie segmentowym zaworem kulowym.

1 Plyta pokrywy 7 Podkfadki regulacyjne 15 Pokrywa

3 Podkfadka sprezysta 8 Segment kulowy 16 Wkret

4a Gniazdo PTFE 9 Wopust 25 Dtawik komory dtawnicowej
4b Gniazdo HiCo 10 Uszczelka 26 Srubadwustronna

5 Pierscien podporowy 11 Tuleja komory dtawnicowej 28 Nakretka

6 Korpus zaworu 12 Zestaw komory dtawnicowej

Rys.6-4  KVT/KVX, DN 65, PN 50
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6.5.1 Demontaz

Warunek

Sitownik jest zdemontowany.

Procedura
1. Wymontowa¢ plyte pokrywy (= Rys. 6-4/1) za pomocg specjalnego narzedzia
2. Wymontowa¢ podkladke sprezysta (= Rys. 6-4/3) i gniazdo (= Rys. 6-4/4b).

3. Wymontowac wpust (= Rys. 6-4/9), nakretki (= Rys.6-4/28), dtawik komory
dtawnicowej (= Rys. 6-4/25), pokrywe (= Rys. 6-4/15) i tuleje komory
dtawnicowej (= Rys. 6-4/11).

4. Wyjac segment kulowy.

6.5.2 Czyszczenie, szlifowanie i smarowanie

1. Sprawdzi¢ powierzchnie segmentu kulowego, a w razie potrzeby wymieni¢ go.
Uszkodzenie moze bardzo szybko zniszczy¢ nowe gniazdo. Jezeli konieczna
jest wymiana segmentu kulowego, patrz cze§¢ ”Wymiana segmentu kulowego”
(= Rozdz. 6.9).

2. Oczysci¢ wszystkie czesci.

3. Przeszlifowaé segment kulowy do nowego gniazda. Zastosowac paste do
szlifowania zawordw i trze¢ gniazdo i segment kulowy o siebie, do chwili gdy
powierzchnie obszaru uszczelniajacego beda réwnomiernie zmatowione.

(= Rys. 6-5).

4. Nasmarowal powierzchnie gniazda i gwint w korpusie zaworu pasta z
dwusiarczkiem molibdenu.
6.5.3 Montaz

1. Zamontowaé segment kulowy, tuleje komory dfawnicowej z nowa uszczelka,
nowg komore dtawnicows, pokrywe i nakretki.

2. Zalozy¢ nowe gniazdo i podktadki sprezyste na ptyte pokrywy.

3. Obrdci¢ segment kulowy do potozenia zamknietego i ostroznie wstawié caty
pakiet do zaworu.

4. Zamontowac silownik pneumatyczny (= Rozdz. 5.6) i sprawdzi¢ polozenia
koncowe (= Rozdz. 6.10).
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6.6 Wymiana segmentu kulowego (KVT/KVX)

Aby wymienié segment kulowy, wymontowuje sie z rurociggu kompletny zesp6t
zaworu (- Rozdz. 6.1) a sifownik jest demontowany z zaworu (= Rozdz. 5.4).

Niebezpieczenstwo!

Ryzyko obrazen ciata!

Obserwowac ruchy segmentu kulowego.

Rece, narzedzia i inne obiekty nalezy trzymac z dala od obszaru, w ktérym porusza sie segment
kulowy. Zawér z zamontowanym segmentem kulowym moze dziata¢ jako narzedzie tnace. Nie
pozostawiac¢ zadnych obcych obiektéw w korpusie zaworu. Segment kulowy segmentowego
zaworu kulowego zawsze dziata jako oddzielne urzadzenie.

Nie ma réznicy, czy sitownik jest zamontowany, czy tez nie. Potozenie segmentu kulowego
moze zmieniac sie w trakcie transportu lub manipulowanie segmentowym zaworem kulowym.

6.6.1 Demontaz

Warunek

Sitownik jest zdemontowany.

Procedura
1. Wymontowa¢ plyte pokrywy (= Rys. 6-4/1) za pomoca specjalnego narzedzia

2. Wymontowaé podkladke sprezysta (= Rys. 6-4/3), gniazdo (= Rys. 6-4/4b) i
piericient podporowy (= Rys. 6-4/5).

3. Wymontowac wpust (= Rys. 6-4/9), nakretki (= Rys.6-4/28), dtawik komory
dtawnicowej (= Rys. 6-4/25), pokrywe (= Rys. 6-4/15) i tuleje komory
dtawnicowej (= Rys. 6-4/11).

4. Wyjac¢ segment kulowy.

6.6.2 Czyszczenie, szlifowanie i smarowanie

Rys.6-5  Czyszczenie, szlifowanie i smarowanie
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1. Oczysci¢ wszystkie czesci.

Uwaga

Ta czes¢ odnosi sie tylko do zaworéw z gniazdem HiCo.

Przeszlifowa¢ segment kulowy do nowego gniazda. Zastosowac paste do szlifowania zaworéw i
trze¢ gniazdo i segment kulowy o siebie, do chwili gdy powierzchnie obszaru uszczelniajagcego
beda réwnomiernie zmatowione (= Rys. 6-5).

2. Nasmarowa¢ powierzchnie gniazda i gwint w korpusie zaworu pastg z
dwusiarczkiem molibdenu.

6.6.3 Srodkowy segment kulowy

Rys.6-6  Srodkowy segment kulowy

1. Zalozy¢ nowy segment kulowy, podktadki regulacyjne i tuleje komory
dtawnicowe;j.

2. Zatozy¢ pokrywe do testu.

3. Upewni¢sie, ze segment kulowy jest wysrodkowany wzgledem korpusu zaworu.
Segmentu kulowego nie wolno montowac ze zbyt duzym luzem, ani nazbyt
ciasno. Wokét kompletnego segmentu kulowego musi wystepowac szczelina o
réwnej wielko$ci. Mozna to sprawdzi¢ doktadnie za pomocg szczelinomierza
na odpowiednim koncu trzpienia (= Rys. 6-6). Ustali¢ potozenie segmentu
kulowego za pomoca podktadek regulacyjnych.

6.6.4 Montaz

1. Zamontowac tuleje komory dtawnicowej z nowg uszczelka, nowa komore
dtawnicowsa, pokrywe i nakretki.

2. Zatozy¢ nowe gniazdo i podkladki sprezyste na plyte pokrywy.

3. Obrdci¢ segment kulowy do potozenia zamknietego i ostroznie wstawié caly
pakiet do zaworu.

4. Zamontowac silownik pneumatyczny (= Rozdz. 5.6) i sprawdzi¢ polozenia
koficowe (= Rozdz. 6.10).
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6.7 Wymiana gniazda PTFE/PTFE 53 (KVTF/KVXF)

W celu wymiany gniazda, kompletny zespdt zaworu jest demontowany z
rurociagu (= Rozdz. 6.1) a sitownik jest demontowany z zaworu (= Rozdz. 5.4).

Uwaga!
W celu dokonania wymiany gniazda zawér powinien by¢, gdy to mozliwe, pewnie zacisniety w
imadle, zwrécony strong wlotowa do goéry!

Niebezpieczenstwo!

Ryzyko obrazen ciata!

Obserwowac ruchy segmentu kulowego.

Rece, narzedzia i inne obiekty nalezy trzymac z dala od obszaru, w ktérym porusza sie segment
kulowy. Zawér z zamontowanym segmentem kulowym moze dziata¢ jako narzedzie tnace. Nie
pozostawiac¢ zadnych obcych obiektéw w korpusie zaworu. Segment kulowy segmentowego
zaworu kulowego zawsze dziata jako oddzielne urzadzenie.

Nie ma rdéznicy, czy sitownik jest zamontowany, czy tez nie. Potozenie segmentu kulowego
moze zmieniac sie w trakcie transportu lub manipulowania segmentowym zaworem kulowym.

1 Wpust 8 Uszczelka 15 Podktadki sprezyste

2 Segment kulowy 9 Podkfadki regulacyjne 16 O-ring

3 Nakretka 10 Korpus zaworu 17a Gniazdo PTFE/PTFE 53
4 Dtawik komory dtawnicowe;j 11 Uszczelka 17bGniazdo HiCo

5 Srubadwustronna 12 Wiyk 18 Nakretka

6 Zestaw komory dfawnicowej 13 Pierscien zabezpieczajacy 19 Sruba dwustronna

7 Pokrywa 14 Tuleja 20 Pierscien podporowy

tylko z DN 25/2-25/20

Rys.6-7  KVTF/KVXF, DN 25/2-25/20, PN 50
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6.7.1 Demontaz

Warunek

Sitownik jest zdemontowany.

Procedura

1.

Wymontowac pierdcien zabezpieczajacy (= Rys. 6-7/13) za pomoca specjalnego
narzedzia.

Wymontowactuleje (= Rys. 6-7/14),podktadke sprezysta (= Rys.6-7/15),gniazdo (=
Rys. 6-7/17a) i pierScien podporowy (= Rys. 6-7/20) odpowiadajacych zawordéw.

6.7.2 Czyszczenie, szlifowanie i smarowanie

1.

Oczysci¢ wglebienie gniazda i wszystkie inne cze$ci. Sprawdzi¢ powierzchnie
segmentu kulowego, a w razie potrzeby wymieni¢ go. Uszkodzenie moze
bardzo szybko zniszczy¢ nowe gniazdo. Jezeli konieczna jest wymiana
segmentu kulowego, patrz cz¢s¢ (= Rozdz. 6.9).

Nasmarowa¢ powierzchnie gniazda pasta z dwusiarczkiem molibdenu.

6.7.3 Montaz

1.

34

Zalozy¢ nowa podkladke sprezysta, nowe gniazdo, nowy O-ring i pierscien
podporowy na tuleje.

Obréci¢ segment kulowy do polozenia zamknietego.

Ostroznie wstawi¢ kompletny pakiet do zaworu i zalozy¢ pierscien
zabezpieczajacy.

Zamontowac silownik pneumatyczny (= Rozdz. 5.6) i sprawdzi¢ potozenia
koficowe (= Rozdz. 6.10).
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6.8 Wymiana gniazda HiCo (KVTF/KVXF)

W celu wymiany gniazda, kompletny zesp6t zaworu jest demontowany z
rurociaggu (= Rozdz. 6.1) a sitownik jest demontowany z zaworu (= Rozdz. 5.4).

Uwaga!
W celu dokonania wymiany gniazda zawér powinien by¢, gdy to mozliwe, pewnie zacisniety w
imadle, zwrécony strong wlotowa do goéry!

Niebezpieczenstwo!

Ryzyko obrazen ciata!

Obserwowac ruchy segmentu kulowego.

Rece, narzedzia i inne obiekty nalezy trzymac z dala od obszaru, w ktérym porusza sie segment
kulowy. Zawér z zamontowanym segmentem kulowym moze dziata¢ jako narzedzie tnace. Nie
pozostawiac¢ zadnych obcych obiektéw w korpusie zaworu. Segment kulowy segmentowego
zaworu kulowego zawsze dziata jako oddzielne urzadzenie.

Nie ma réznicy, czy sitownik jest zamontowany, czy tez nie. Potozenie segmentu kulowego
moze zmieniac sie w trakcie transportu lub manipulowania segmentowym zaworem kulowym.

1 Wpust 8 Uszczelka 15 Podktadki sprezyste

2 Segment kulowy 9 Podkfadki regulacyjne 16 O-ring

3 Nakretka 10 Korpus zaworu 17a Gniazdo PTFE/PTFE 53
4 Dfawik komory dtawnicowej 11 Uszczelka 17b Gniazdo HiCo

5 Sruba dwustronna 12 Wtyk 18 Nakretka

6 Zestaw komory dfawnicowej 13 Pierscien zabezpieczajacy 19 Sruba dwustronna

7 Pokrywa 14 Tuleja

Rys.6-8 KVTF/KVXF, DN 25-50, PN 50
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6.8.1 Demontaz

Warunek

Sitownik jest zdemontowany.

Procedura
1. Wymontowac¢ pierscien zabezpieczajacy (= Rys. 6-7/13) za pomoca specjalnego narzedzia.

2. Wymontowac tuleje (= Rys. 6-8/14), podktadke sprezysta (= Rys. 6-8/15), gniazdo (= Rys.
6-8/17b) i pierscien podporowy (= Rys. 6-7/20) odpowiadajacych zawordw.

3. Wyjaé wpust (= Rys. 6-8/1) i odkreci¢ nakretki (= Rys. 6-8/3).
4. Wymontowac nakretki (= Rys. 6-8/18) i pokrywe (= Rys. 6-8/7).

5. Wymontowacésegmentkulowy (= Rys.6-8/2). W przypadku DN 40-50 segmentukulowynalezy
obrdci¢ o 180° przed wymontowaniem.

6. Wymontowac korek (= Rys. 6-8/12).

6.8.2 Czyszczenie, szlifowanie i smarowanie

1. Sprawdzi¢ powierzchnie segmentu kulowego, a w razie potrzeby wymieni¢ go.
Uszkodzenie moze bardzo szybko zniszczy¢ nowe gniazdo.

2. Oczysci¢ wszystkie czesci.

3. Przeszlifowaé segment kulowy do nowego gniazda. Zastosowac paste do szlifowania
zawordw i trzeé gniazdo i segment kulowy o siebie, do chwili gdy powierzchnie obszaru
uszczelniajacego beda réwnomiernie zmatowione.

(= Rys. 6-9).

4. Nasmarowal powierzchnie gniazda i gwint w korpusie zaworu pasta z dwusiarczkiem
molibdenu.

6.8.3 Montaz

1. Zatozy¢ nowa uszczelke (= Rys. 6-8/11) i wstawic¢ korek z powrotem.

2. Zatozy¢ nowy segment kulowy i nowg uszczelke.

3. Zamontowacl z powrotem pokrywe i nakretki (= Rys. 6-8/18).

4. Dokrecié lekko nakretki (= Rys. 6-8/3). W razie potrzeby ponownie dokreci¢.
5. Wstawi¢ nowy wpust.

6. Zalozy¢ nowg podkladke sprezysta, nowe gniazdo, nowy O-ring i pier$cienr podporowy na
tuleje.

7. Obréci¢ segment kulowy do potozenia zamknietego.
8. Ostroznie wstawi¢ kompletny pakiet do zaworu i zatozy¢ pierscien zabezpieczajacy.

9. Zamontowacsitownik pneumatyczny (- Rozdz.5.6)isprawdzié¢ polozeniakoncowe (= Rozdz.
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6.9 Wymiana segmentu kulowego (KVTF/KVXF)

Aby wymienié segment kulowy, wymontowuje sie z rurociggu kompletny zesp6t
zaworu (- Rozdz. 6.1) a sifownik jest demontowany z zaworu (= Rozdz. 5.4).

Niebezpieczenstwo!

Ryzyko obrazen ciata!

Obserwowac ruchy segmentu kulowego.

Rece, narzedzia i inne obiekty nalezy trzymac z dala od obszaru, w ktérym porusza sie segment
kulowy. Zawér z zamontowanym segmentem kulowym moze dziata¢ jako narzedzie tnace. Nie
pozostawiac¢ zadnych obcych obiektéw w korpusie zaworu. Segment kulowy segmentowego
zaworu kulowego zawsze dziata jako oddzielne urzadzenie.

Nie ma réznicy, czy sitownik jest zamontowany, czy tez nie. Potozenie segmentu kulowego
moze zmieniac sie w trakcie transportu lub manipulowania segmentowym zaworem kulowym.

6.9.1 Demontaz

Warunek

Sitownik jest zdemontowany.

Procedura

1. Wymontowac¢ pierscien zabezpieczajacy (= Rys. 6-8/13) za pomocg specjalnego
narzedzia.

2. Wymontowac tuleje (= Rys. 6-8/14), podktadke sprezysta
(= Rys. 6-8/15), gniazdo (= Rys. 6-8/17b) i pierscien podporowy (= Rys.
6-7/20) odpowiadajacych zaworéw.

3. Wyjaé wpust (= Rys. 6-8/1) i odkreci¢ nakretki (= Rys. 6-8/3).
4. Wymontowa¢ nakretki (= Rys.6-8/18) i pokrywe (= Rys. 6-8/7).

5. Wymontowa¢ segment kulowy (= Rys. 6-8/2). W przypadku DN 40-50 segment
kulowy nalezy obrécié o 180° przed wymontowaniem.

6. Wymontowac korek (= Rys. 6-8/12).

6.9.2 Czyszczenie, szlifowanie i smarowanie

Rys.6-9  Czyszczenie, szlifowanie i smarowanie 37
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1. Oczysci¢ wszystkie czesci.

2. Nasmarowal powierzchnie gniazda i gwint w korpusie zaworu pastg z
dwusiarczkiem molibdenu.

Uwaga

Ta czes¢ odnosi sie tylko do zaworéw z gniazdem HiCo.

Przeszlifowac¢ segment kulowy do nowego gniazda. Zastosowac paste do szlifowania zaworow i
trze¢ gniazdo i segment kulowy o siebie, do chwili gdy powierzchnie obszaru uszczelniajacego
beda réwnomiernie zmatowione (= Rys. 6-9).

6.9.3 Srodkowy segment kulowy

1. Zalozy¢ nowy segment kulowy, korek i nowe podktadki regulacyjne
(= Rys. 6-8/9).

2. Zatozy¢ pokrywe bez uszczelki w celu sprawdzenia.

3. Zalozy¢ gniazdo i pierscien podporowy dla zaworéw o nominalnej szerokosci
DN 20/2-20/20.

4. Upewnic sig, ze segment kulowy jest wySrodkowany wzgledem korpusu zaworu.
Segmentu kulowego nie wolno montowac ze zbyt duzym luzem, ani nazbyt
ciasno. Wokét kompletnego segmentu kulowego musi wystepowac szczelina o
réownej wielko$ci. Ustali¢ potozenie segmentu kulowego za pomocg podkladek
regulacyjnych (= Rys. 6-6).

6.9.4 Montaz

1. Zalozy¢ nowg uszczelke (= Rys. 6-8/11) i wstawic¢ korek z powrotem.

2. Zamontowa¢ z powrotem segment kulowy i nowa uszczelke oraz nakretki
(= Rys. 6-8/18).

3. Dokreci¢ lekko nakretki (= Rys. 6-8/3). W razie potrzeby ponownie dokrecic.
4. Wstawi¢ nowy wpust.

5. Zalozy¢ nowq podkladke sprezysta, nowe gniazdo, nowy O-ring i pierscien
podporowy na tuleje.

6. Obrdci¢ segment kulowy do potozenia zamknietego.

7. Ostroznie wstawi¢ kompletny pakiet do zaworu i zatozy¢ pierscien
zabezpieczajacy.

8. Zamontowac sitownik pneumatyczny (= Rozdz. 5.6) i sprawdzi¢ potozenia
koncowe (= Rozdz. 6.10).
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6.10 Regulacja pozycji koncowych

Niebezpieczenstwo!

Ryzyko obrazen ciata!

Obserwowac ruchy segmentu kulowego.

Rece, narzedzia i inne obiekty nalezy trzymac z dala od obszaru, w ktérym porusza sie
segment kulowy, gdy sitownik jest podtaczony do instalacji sprezonego powietrza. Sitowniki
jednostronnego dziatania moga poruszac sie do potozenia "otwartego” lub “zamknietego”, gdy
nie sg podtaczone do instalacji powietrza.

0 in

00

VAZN N
s
Ox~—__0

1 Sruba pozycji koncowej dla pozycji 2 Sruba pozycji koncowej dla pozycji 3 Tabliczka
"otwarty" "zamkniety" znamionowa

Rys.6-10  Sruby pozycji koricowych na sitowniku pneumatycznym
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6.10.1 Ustawianie pozycji “zamkniety” dla typu KVT/KVTF

1. Podlaczy¢ sprezone powietrze poprzez zawor redukcyjny ci$nienia 4-5,5 bar w zaleznosci od
specyfikacji sitownika.

2. Uruchomi¢ zawdr w celu przetestowania.

3. Sprawdzié czy zawér prawidlowo zamyka. Przy prawidlowym ustawieniu segment kulowy jest
ustawiony centralnie wzgledem gniazda. Pozycje segmentu kulowego mozna okre$li¢ patrzac do
zaworu przez strone wylotowa.

Procedura

1. Jezeli segment kulowy nie osigga pozycji zamkniety”, poluzowac nakretke zabezpieczajaca
$ruby pozycji konicowej i obrécié srube pozycji konicowe;j
(= Rys. 6-10/2) o 1-2 obroty w kierunku przeciwnym do ruchu wskazdéwek zegara.

2. Jezeli segment kulowy przechodzi poza pozycje "zamkniety”, poluzowaé nakretke
zabezpieczajaca Sruby pozycji koncowej i obrécié $rube pozycji koncowej (= Rys. 6-10/2) o 1-2
obroty w kierunku zgodnym z ruchem wskazdéwek zegara.

3. Uruchomi¢ segment kulowy w celu przetestowania.

4. Po uzyskaniu prawidtowego ustawienia, przytwierdzi¢ ta§me do zabezpieczania gwintéw i
dokreci¢ nakretke zabezpieczajaca.

6.10.2 Ustawianie pozycji “otwarty” dla typu KVT/KVTF

1. Podlaczy¢ sprezone powietrze poprzez zawdr redukcyjny ci$nienia 4-5,5 bar w zaleznosci od
specyfikacji silownika.

2. Uruchomi¢ zawdr w celu przetestowania.
3. Sprawdzié czy zawdr prawidlowo otwiera.

W przypadku zastosowan typu otwdrz/zamknij, maksymalny. stopien otwarcia segmentu kulowego
wynosi 90°. W przypadku zastosowan sterowania maksymalny stopien otwarcia segmentu kulowego
wynosi 75° - 90°.

Procedura

1. Jezeli nie zostanie osiggniety wymagany stopien otwarcia, poluzowac nakretke zabezpieczajaca
$ruby pozycji koncowe;j i obrdci¢ §rube pozycji koncowej (= Rys. 6-10/2) o 1-2 obroty w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

2. Jezeli segment kulowy przechodzi poza zadany stopien otwarcia, poluzowa¢ nakretke
zabezpieczajgca Sruby pozycji koncowej i obréci¢ §rube pozycji koncowej (= Rys. 6-10/2) o 1-2 obroty
w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.

3. Uruchomi¢ segment kulowy w celu przetestowania.

4. Po uzyskaniu prawidtowego ustawienia, przytwierdzi¢ tasme do zabezpieczania gwintéw i
dokreci¢ nakretke zabezpieczajaca.
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6.10.3 Ustawianie pozycji “zamkniety” dla typu KVX/KVXF

1.

Podtaczy¢ sprezone powietrze poprzez zawdr redukcyjny ci$nienia 2-3 bar w zaleznosci od
specyfikacji sitownika.

Uruchomi¢ zawér w celu przetestowania.

Sprawdzié czy zawér prawidtowo zamyka.

Procedura

1.

Poluzowa¢ nakretke zabezpieczajgca i odkreci¢ $rube pozycji konicowej
(= Rys. 6-10/2) o kilka obrotéw.

Podlgczy¢ sprezone powietrze poprzez zawdr redukcyjny. Wyregulowad ci$nienie na 2-3 bar w
zaleznosci od specyfikacji silownika.

Zamkna¢ zawdr wykorzystujac ci$nienie powietrza.

Upewnic sie, czy segment kulowy dociera do gniazda.

Wkrecié §rube pozycji koficowej az do oporu, a nastepnie wycofaé o %2 obrotu.
Przytwierdzi¢ taSme uszczelniajaca i dokrecié nakretke zabezpieczajaca.

Nastepnie zalecamy sprawdzi¢ szczelno$é segmentowego zaworu kulowego KVX (= Rozdz. 6.11).

6.10.4 Ustawianie pozycji “otwarty” dla typu KVX/KVXF

1.

2.

3.

Podlaczy¢ sprezone powietrze poprzez zawdr redukcyjny ci§nienia 4-5,5 bar w zaleznosci od
specyfikacji sitownika.

Uruchomi¢ zawér w celu przetestowania.

Sprawdzié czy zawér prawidtowo zamyka.

W przypadku zastosowan typu otwdrz/zamknij, maksymalny stopienl otwarcia segmentu kulowego
wynosi 90°.

W przypadku zastosowan sterowania maksymalny stopien otwarcia segmentu kulowego wynosi

75°

- 90°.

Procedura

1.

Jezeli nie zostanie osiagniety wymagany stopien otwarcia, poluzowac nakretke zabezpieczajaca
$ruby pozycji koncowej i obrdci¢ srube pozycji konicowej (= Rys. 6-10/2) o 1-2 obroty w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Jezeli segment kulowy przechodzi poza zadany stopien otwarcia, poluzowaé nakretke
zabezpieczajacg Sruby pozycji konicowej i obrécié srube pozycji konicowej (= Rys. 6-10/2) o 1-2
obroty w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.

Uruchomi¢ segment kulowy w celu przetestowania.

Po uzyskaniu prawidlowego ustawienia, przytwierdzi¢ tasme do zabezpieczania gwintéw i
dokreci¢ nakretke zabezpieczajgca.
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6.11 Badanie szczelnosci zaworu

Po wykonaniu prac konserwacyjnych gniazda nalezy zbadac szczelnos¢ kazdego
zaworu.

Niebezpieczenstwo!

Ryzyko obrazen ciata!

Obserwowac ruchy segmentu kulowego.

Rece, narzedzia i inne obiekty nalezy trzymac z dala od obszaru, w ktérym porusza sie
segment kulowy, gdy sitownik jest podtaczony do instalacji sprezonego powietrza. Sitowniki
jednostronnego dziatania moga poruszac sie do potozenia "otwartego” lub “zamknietego”, gdy
nie s3 podtaczone do instalacji powietrza.

W celu przeprowadzenia procedury badania zawdr musi by¢ zamontowany
pomiedzy kolnierzami z zastosowaniem zalecanego momentu dokrecania
(= Tab. 6-1).

1. Segmentowy zawér kulowy mozna badac za pomocg urzadzenia do badan jak
pokazano na (2 Rys. 6-11).

= Prosz¢ odwotac sie do Instrukcji préby cisnieniowej Mi-901 EN.

‘
2 /
. — >
s / 3
| LD LD |
4
——=O
6 — [T 11 |
LD LD
1 Czlon rurowy 3 Uszczelki kotnierza 5 Segmentowy zawdr kulowy
2 Przeciwkotnierz 4  Zaslepka kotnierzowa 6 Przytacze wody

Rys. 6-11 Urzqdzenie do badania szczelnosci (schemat ideowy dla zawordw typu ptytowego)
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Wymiar Maks. réznica ci$nien Uszczelki Moment
nominalny (zawér zamkniety) [mm] obrotowy
[Nm]

[}

wewnetrzne

[}

zewnetrzne
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6.12 Elementy skiadowe

6.12.1 KVT DN 25/2-50, z gniazdem PTFE/PTFE 53

1 Plyta pokrywy 8 Segment kulowy 16 Wkret

3 Podktadka sprezysta 9 Wopust 25 Dtawik komory dtawnicowej
4 Gniazdo PTFE/PTFE 53 10 Uszczelka 26 Sruba dwustronna

5 Pierscien podporowy 11 Tuleja komory dtawnicowej 28 Nakretka

6 Korpus zaworu 12 Zestaw komory dfawnicowej

7 Podkfadki regulacyjne 15 Pokrywa

Rys.6-12  KVTDN 25/2-50, z gniazdem PTFE

Pozycje nr 3, 4,9, 10 i 12 wchodzg w sktad zestawu uszczelnien.
Pozycje nr 3, 4,7, 8,9, 10 i 12 wchodza w sktad zestawu naprawczego.
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6.12.2 KVT DN 25/2-50, z gniazdem HiCo

1 Plyta pokrywy 8 Segment kulowy 16 Wkret

3 Podktadka sprezysta 9 Wopust 25 Dtawik komory dtawnicowej
4 Gniazdo HiCo 10 Uszczelka 26 Sruba dwustronna

5 Pierscien podporowy 11 Tuleja komory dtawnicowej 28 Nakretka

6 Korpus zaworu 12 Zestaw komory dtawnicowej

7 Podkfadki regulacyjne 15 Pokrywa

Rys.6-13  KVTDN 25/2-50, z gniazdem HiCo

Pozycje nr 3, 9, 10 i 12 wchodza w sklad zestawu uszczelnien.
Pozycje nr 3, 4,7, 8,9, 10 i 12 wchodza w skiad zestawu naprawczego.
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6.12.3 KVTF DN 25/2-50, z gniazdem PTFE/PTFE 53

3
4
5
7
8
9
2
1
13
10
9
11
12
1 Wpust 8 Uszczelka 15 Podktadka sprezysta
2 Segment kulowy 9 Podkfadki regulacyjne 16 O-ring
3 Nakretka 10 Korpus zaworu 17 Gniazdo PTFE/PTFE 53
4 Dfawik komory dtawnicowej 11 Uszczelka 18 Nakretka
5 Srubadwustronna 12 Korek 19 Sruba dwustronna
6 Zestaw komory dfawnicowej 13 Pierscien zabezpieczajacy 20 Pierscien podporowy
7 Pokrywa 14 Tuleja

Rys.6-16 KVTF DN 25/2-50, z gniazdem PTFE

Pozycje nr 1, 6, 8, 11, 15, 16 i 17 wchodza w sklad zestawu uszczelnien.
Pozycjenr 1, 2,6, 8, 9, 11, 15, 16 i 17 wchodza w sklad zestawu naprawczego.
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6.12.4 KVTF DN 25/2-50, z gniazdem HiCo

3
4
5
7
8
9
2
1
13
10
9
11
12
1 Wpust 8 Uszczelka 15 Podktadka sprezysta
2 Segment kulowy 9 Podkfadki regulacyjne 16 O-ring
3 Nakretka 10 Korpus zaworu 17 Gniazdo HiCo
4 Dfawik komory dtawnicowej 11 Uszczelka 18 Nakretka
5 Srubadwustronna 12 Korek 19 Sruba dwustronna
6 Zestaw komory dfawnicowej 13 Pierscien zabezpieczajacy 20 Pierscien podporowy
7 Pokrywa 14 Tuleja

Rys.6-17  KVTF DN 25/2-50, z gniazdem HiCo

Pozycje nr 1, 6, 8, 11, 15 i1 16 wchodzg w sktad zestawu uszczelnien.
Pozycjenr 1, 2,6, 8, 9, 11, 151 16 wchodza w sklad zestawu naprawczego.
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