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Introducao

Este manual de operagdo destina-se ao pessoal de operagdo, manutengdo e
supervisdo.

Este manual de operagdo descreve também componentes, equipamento e unidades
suplementares que nédo estdo incluidos, ou apenas parcialmente incluidos, no
alcance do fornecimento.

O pessoal de operagao deve ler, compreender e deve cumprir com este manual de
operagao.

Reservamos-nos o direito de fazer quaisquer altera¢des técnicas que sejam
necessdrias para melhorar o produto, sem aviso prévio.

Copyright

Copyright pela Somas Instrument AB. Nenhuma parte desta publicagdo deve

ser reproduzida, memorizada num sistema de recuperacgdo, ou transmitida de
qualquer forma ou de qualquer maneira, gréfica, eletrénica, mecanica, fotocépia,
registo, camuflagem, ou de outro modo sem a permissao anterior do proprietario
do copyright.

Fornecedor da valvula

Somas Instrument AB
Norrlandsvigen 26-28
SE-661 40 SAFFLE
SUECIA

Tel.: +46 (0)533 69 17 00
E-mail: sales@somas.se
Website: www.somas.se
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11 Anotacoes preliminares

Para ficar habilitado a encontrar informagdes rdpida e confiavelmente no manual
de operacdo, este capitulo familiariza-o com a estrutura do manual de operagao.

Este manual usa simbolos e caracteres especiais o que torna mais facil para si
encontrar as informacgdes. Por favor ler as explica¢des dos simbolos dados na
sec¢do em baixo.

Dar atengdo para ler todas as instrugdes de seguranca indicadas neste manual de
operagdo com muito cuidado.

Ird encontrar instrugdes de seguranga na secgao 2, no prefdcio das secgdes e antes
de todas as instrugdes de trabalho.

1.1  Explicacao dos avisos, simbolos e sinais

111 Avisos

Os avisos sao usados neste manual de operagao para indicar os prejuizos
pessoais e danos no material. Ler e observar sempre estes avisos! Os avisos sdo
identificados pelos seguintes simbolos:

Neste manual sdo usados diversos tipos de anotagdes de seguranga e aviso:

Tipo do perigo. Internacional
Conselho para perigo iminente. Se néo se der aten¢do aos conselhos isso pode ter como uma Simbolo de
consequéncia a morte ou causar graves prejuizos pessoais. seguranca

Explicagcdo de contra medidas..

Tipo do perigo. Internacional
Conselho para perigo iminente. Se ndo se der atenc¢do aos conselhos isso pode ter como uma Simbolo de
consequéncia graves prejuizos pessoais ou danos na propriedade. seguranca

Explicacdo de contra medidas.

Atencao!

Tipo do perigo. Internacional
Indicagao de perigo possivel. Se ndo se der atengdo aos conselhos isso pode ter como uma Simbolo de
consequéncia danos na propriedade. seguranca

Explicacdo de contra medidas.
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Nota

Aconselha e da dicas para melhor entendimento do manual ou para melhor manuseio da
valvula.

11.2 Simbolos e sinais

Symbols and signs are used in this operating manual to provide fast access to
information.

1.1.2.1 Simbolos e sinais no texto
Simbolo Significacao Explicacao
= Instrugdes de operacao | Isto significa que ha uma acao que deve ser feita.
1. Instrugdes de operagao, | Asinstrugdes de trabalho devem ser feitas na
2. passo multiplo sequéncia mostrada.

Desvios da sequéncia mostrada pode resultar em
danos na vélvula e em acidentes.

. Listas, dois estagios Né&o estdo nenhumas atividades ligadas com as listas.

-> Referéncia cruzada Referéncias a imagens, tabelas, outras sec¢des ou
outras instrucées

Tab.1-1  Simbolos no texto
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2 Segurancga

2.1 Instrucdes de seguranca

2.1.1 Perigos genéricos
Fontes de perigo resultando em perigos potenciais genéricos:
e Perigos potenciais mecanicos

e Perigos potenciais elétricos

2.1.2 Perigos potenciais devidos a equipamento elétrico

Devido a humidade permanente, as partes da mdquina acionadas eletricamente
representam uma fonte potencial de perigo.

Cumprir com todos os regulamentos no equipamento elétrico em dreas himidas!
213 Perigos potenciais adicionais

2.1.3.1 Perigos de emaranhamento, esmagamento e corte/fissura

e por partes em movimento da vdlvula deixadas expostas, tirando-se
coberturas para inspegédo, amostras, etc.

» por vélvulas acionadas automaticamente.
2.1.3.2 Perigos potenciais de queimaduras e escaldoes

« abrindo-se ou deixando abertas as aberturas para controlo da fungao e/ou
amostras nos sistema funcionando a altas temperaturas (acima de 40°C).

e com temperatura de operagdo >= 70°C. Contatos curtos (aprox. 1s) da pele
com a superficie da vdlvula pode causar queimaduras (pr EN 563).

e com temperatura de operagdo = 65°C. Contatos longos (aprox. 3s) da pele com
a superficie da vdlvula pode causar queimaduras (pr EN 563).

e com temperatura de operagdo 55°C...65°C. Contatos longos (aprox. 3-10s) da
pele com a superficie da valvula pode causar queimaduras (pr EN 563).

2.1.3.3 Perigos potenciais de explosao

Uma alta temperatura da superficie numa vélvula e atuador, consiste (num risco
de prejuizos por queimaduras, e) num risco de igni¢do de atmosferas explosivas
em aplicagdes ATEX.

A temperatura da superficie do equipamento nao é dependente propriamente do
equipamento, mas sim das condi¢des ambientais e das condi¢des do processo.

A protegdo da temperatura da superficie é da responsabilidade do utilizador final,
e deve ser efetuada antes do equipamento ser posto ao servico.

- Mi-101 PT
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2.1.4 Estado da técnica

Este produto foi construido pela Somas Instrument AB de acordo com os normas
do estado da técnica e das regras de seguranca reconhecidas. No entanto, o

seu uso pode constituir um risco de vida ou dos membros do utilizador ou de
terceiras partes, ou causar danos na valvula e em outra propriedade de material,
se:

e o produto nédo for usado como designado

e o produto for acionado ou reparado por pessoal ndo treinado

» o produto for modificado ou convertido inadequadamente e/ou
e asinstrugdes de seguranca ndo forem observadas

Por isso, todas as pessoas envolvidas na montagem, operagao, inspegao,
manutencao, servico e reparacao da valvula deve ler, compreender e observar as
instrugdes de operagao completas, particularmente as instrugdes de seguranca.

2.1.5 Condicoes prévias para a utilizacao da valvula

A védlvula s6 deve ser usada:

em perfeitas condigdes técnicas
e como designado

e de acordo com as instru¢des no manual de operacao, e s6 por pessoas
conscientes da seguranga que esteja completamente informado sobre os riscos
envolvidos na operagdo da vdlvula

» setodos os dispositivos de protecdo estejam instalados e operativos

Retificar imediatamente quaisquer desordens funcionais, especialmente aquelas
que afetem a seguranca da vdlvula!

2.2 Uso designado da valvula

2.2.1 Uso

As valvulas sdo apropriadas para serem usadas na industria de pasta e de papel,
industria quimica, industria de constru¢do naval, industria energética e industria
offshore

Dados particulares para a operagdo e valores limites estdo especificados na folha
de dados “Si-101EN”.

Os valores de operagdo, valores limites e dados de ajuste ndo se devem desviar
dos valores especificados no manual de operacgao e da folha de informagdes
correspondente sem se consultar o fabricante! Nao se pode responsabilizar o
fabricante por quaisquer danos resultando do fato que o manual de operagao nao
foi observado.
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2.2.2 Responsabilidade para o uso nao designado

Usando-se a vdlvula para outras finalidades diferentes daquelas anteriormente
mencionados é considerado o contrdrio do seu uso designado. Para danos
resultando disso, a Somas Instrument AB ndo é responsdvel! O utilizador carrega
com o risco.

2.3 Medidas organizacionais

2.3.1 Disponibilidade do manual de operacao

O manual de operagdo deve ser guardado e estar legivel!

2.3.2 Regulamentos adicionais

Em adi¢do ao manual de operacdo, devem ser observados todos os regulamentos
legais e outros obrigatdrios aplicdveis genericamente relevantes para a prevengao
de acidentes e para a protecao do meio-ambiente! Dé instru¢des ao pessoal para
cumprirem com isso!

2.3.3 Verificacoes

Controlar periodicamente se o pessoal efetua o trabalho de acordo com o manual
de operagdo e se ele dd atengdo aos fatores de risco e de seguranga.

2.34 Equipamento de protecao

Sempre que necessario, usar equipamento de prote¢dao

2.3.5 Remodelacées ou modificacées na valvula

Nao fazer quaisquer remodela¢es ou modifica¢des na valvula, as quais possam
afetar a seguranca da valvula.

2.3.6 Substituicao de partes danificadas

As partes da vdlvula que nao estdo em condigdes perfeitas devem ser
imediatamente substituidas por pecas sobressalentes originais!
Usar apenas pecas de reserva e de desgaste originais da Somas Instrument AB.

Com pecas ndo autorizadas ndo fica garantido que elas tenham sido designadas e
fabricadas de acordo com a aplicacgdo.

2.4 Selecao e qualificacao do pessoal

Operagao, trabalhos de manutengao e reparagdo requerem conhecimentos
especiais e s6 devem ser feitos por especialistas técnicos treinados ou por pessoal
qualificado autorizado pelo utilizador.

- Mi-101 PT
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2.5 Instrucoes de seguranca para valvulas de segmentos
de esferas

e A operagdo da vilvula de segmentos de esferas estd sempre sujeita aos
regulamentos de seguranca e de prevenc¢ao contra acidentes locais.

Perigo!

Risco de prejuizos!

Observar os movimentos do segmento de esfera.

Manter as maos, ferramentas e outros objetos longe da area onde o segmento de esfera se
move quando o atuador estiver ligado ao sistema de ar comprimido. Atuadores de acdo simples
podem mover-se para a posicao de "abrir" ou "fechar" sem estarem ligados ao sistema de ar.

Antes de se fazerem trabalhos de manutencéo ou reparagdo na valvula de segmento de esferas
com atuador ou da instalacdo e remocao da valvula de segmentos de esferas para fora da
tubulacgéo, desligar sempre a alimentac¢do de ar comprimido para o atuador.

Atuadores de acdo simples podem mover-se para a posicdo de "abrir" ou "fechar" sem estarem
ligados ao sistema de ar.

PP B P

P

Verificar se o pessoal que trabalha, instala ou repara a valvula de segmentos de esfera esta
devidamente treinado. Isto evita danos desnecessérios e acidentes ou prejuizos pessoais.

O pessoal de manutencdo e montagem deve estar familiarizado com o processo de instalagao
e desmontagem da valvula de segmentos de esferas numa linha de processo, com os riscos
possiveis do processo e com os regulamentos de seguranca mais importantes.

O pessoal de reparacao e montagem deve estar familiarizado com os riscos quando manuseia o
equipamento pressurizado, superficies frias e quentes, substancias perigosas e substancias que
representam um perigo potencial para a saude.

1

ke
%

Né&o exceder os dados do desenho da valvula de segmentos de esferas!

Excedendo-se os dados do desenho marcados na valvula de segmentos de esferas pode
conduzir a danos e escape descontrolado do meio pressurizado.

Ambos os dados como tais e o meio pressurizado podem conduzir a prejuizos pessoais do
pessoal.

1
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Nao tirar a valvula de segmentos de esferas da linha enquanto estiver pressurizada!

O desmantelamento ou desmontagem de uma valvula de segmentos de esferas pressurizada
conduz a uma perda descontrolada da pressao. Isolar sempre a valvula de segmentos de esferas
relevante no sistema de tubos; despressurizar a vélvula de segmentos de esferas e tirar o meio
antes de trabalhar na vélvula.

Antes de se montar ou desmontar o atuador pneumatico de uma valvula de segmentos de
esfera instalada na tubulacdo despressurizar a valvula relevante no sistema da tubulacéao, isolar a
valvula e tirar o meio antes de se trabalhar na valvula.

O meio pressurizado pode conduzir a prejuizos pessoais no pessoal.

Informar-se sobre as propriedades do meio. Proteger-se a si e 0o ambiente das substancias
perigosas ou venenosas.

Observar as instrugdes de seguranca nas folhas de dados de seguranca dos fabricantes. Verificar
se nenhum meio pode entrar na tubulagdo durante os trabalhos de manutencéo.

> B b

Antes de se substituir a caixa de empanque de uma vélvula de segmentos de esferas instalada
na tubulacéo, despressurizar a valvula relevante no sistema da tubulagéo, isolar a valvula e tirar o
meio antes de se trabalhar na valvula.

O meio pressurizado pode conduzir a prejuizos pessoais no pessoal.

@ b P

Perigo!

Risco de prejuizos!

Observar os movimentos do segmento de esfera.

Manter as maos, ferramentas e outros objetos longe da drea onde o segmento de esferas se
move. A vélvula com segmentos de esferas montados pode funcionar como uma ferramenta
cortante. Nao deixar quaisquer objetos estranhos no corpo da valvula. O segmento de esferas da
valvula funciona sempre como um dispositivo separado.

Néo faz diferenca se um atuador esta instalado ou néo. A posi¢cao do segmento de esferas

pode alterar-se durante o transporte ou manuseio da vélvula de segmentos de esferas.

Proteger-se a si préprio contra ruidos - usar o equipamento de seguranca relevante.

A valvula de segmentos de esferas pode causar ruidos na tubulacédo. O nivel de ruidos depende
do tipo da aplicacdo e pode ser determinado com o software Somas SomSize.

Fontes de ruidos adicionais nas vizinhancas da valvula de segmentos de esferas podem
aumentar o nivel de ruidos.

Dé atencdo a superficies muito frias ou muito quentes!
O corpo da valvula de segmentos de esferas pode ficar muito frio ou muito quente durante a
operacdo. Proteger-se a si proprio contra a congelagdo e contra queimaduras.

ﬁ

12
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Quando se transportar e manusear a valvula de segmentos de esferas, dé atenc¢do ao seu peso.
Nunca levantar a valvula pelo seu posicionador, interruptor de limite, valvula solendide ou
tubos. Colocar os cabos de elevacdo seguramente de acordo com a instrugdo para a elevacéo.

A valvula de segmentos de esferas ou partes da mesma podem causar prejuizos pessoais se
cairem.
N&o andar por baixo de cargas suspensas.

3 Descricao

3.1 Informacao genérica

As valvulas de segmentos de esferas Somas foram desenvolvidas para corresponder
aos requisitos da producdo industrial para controlo, ligar/desligar e vdlvulas acionadas
manualmente com fluxo ndo prejudicado e ao mesmo tempo uma interrupgao vedada
na posicao de fechada. As vdlvulas do tipo KVT com segmentos de esferas montados
centralmente sdo usados para liquidos, suspensdes de material de fibras, meio lodoso,
quimicos, etc.

As vélvulas do tipo KVX sdo usadas para aplicagdes com substancias secas e quentes,

tais como vapores, gases e dcidos. Com este tipo de vdlvulas, o segmento de esferas estd
instalado excentricamente e roda fora do assento quando a valvula estd aberta. Isto reduz
o desgaste do assento e do segmento de esferas.

3.2 Desenho do assento

Selecionar o assento PTFE para substancias com menos particulas sempre que a
temperatura o permita.

De contrdrio, recomendamos um assento HiCo (assento feito de uma liga de cobalto).

Para se alcangar um desenho uniforme e para reduzir o requerimento de pecas
sobressalentes, o desenho do assento é idéntico para todas as vdlvulas com assento PTFE
e assento HiCo (assento feito de uma liga de cobalto). Independentemente do material

do assento, é usada uma anilha de mola para premir o assento contra a superficie do
segmento de esferas. Uma veda¢do muito boa é assim atingida mesmo com pressdes
diferenciais baixas.

3.3 Desmantelamento e eliminacao

As valvulas Somas foram concebidas para facil manutengédo e reparagao, garantindo uma
utilizacdo amiga do ambiente e econdmica.

Componentes e vdlvulas substituidos devem ser desmontados e reciclados de acordo com
regras e regulamentos locais.

Os materiais dos componentes das vdlvulas podem ser encontrados na placa de
identificagdo das vdlvulas e nas folhas de dados das vdlvulas Somas. As informagdes do

material também podem ser obtidas na Somas Instrument AB.
13
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4 Especificacoes Técnicas

4.1 Binarios de aperto para parafusos

4.1.1 Binarios para parafusos com flange

Binario
(Nm)'

Parafuso
dimensao

DN | PN/Classe

DN | PN/Classe Parafuso Binario
dimensao (Nm)’

M20
M24 235
M30 340
M33 670
1" 280
11/8"

M24

M27 300

M33 395
11/8"

250 10 M20 140
16 M24 135

25 M27 200

40 M30 400

/150 7/8" 170

/300 1" 220

Tab.4-1  Bindrio para parafusos de flange

' A informacao na tabela refere-se a parafusos lubrificados. O fator de correcdo para parafusos novos, nao lubrificados & 1,5.
Apertar os parafusos alternadamente até se obter o binario de aperto correto.

O torque de aperto aplica-se a juntas planas correspondentes a grafite ndo reforcada e reforcada, de acordo com a EN 12516-2:
2014, com fator m de acordo com a norma ASME 2.0 a 2.5. Espessura maxima da junta: 2,0 mm.

O torque de aperto nao deve ser excedido, pois a funcionalidade da valvula pode ser comprometida.
Os torques de aperto em Nm sao projetados para juntas de acordo com EN 1514-1, ASME B16.21 e contra-flanges de acordo com
EN 1092-1, EN 1759-1, ASME B16.47.

14
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4.1.2 Binario de aperto para parafusos na tampa
Parafuso dimensao | M6 | m8 |M1o| M12 | M16 | M20 | M24

Binario de aperto MV 1)Nm | 10 | 25 | 47 | 57 | 140 | 273 | 472

1) Recomendacdes Mv referem-se a superficies isentas de rebarbas lubrificadas com um lubrificante de boa qualidade.

Binario de aperto para segmento de esfera
Parafuso dimenséao | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Binario Nm | 6,6 | 12 | 29 | 54 | 94 | 228 | 442 | 765

Binario de aperto para enchimento de porcas de caixa
A tabela aplica-se a caixas de enchimento de grafite expandidas. Para encher caixas feitas de outros materiais,

deve ser usado um torque ligeiramente menor. Binario
1)Primeiro | 2)Final
DN | di | Dy | Mae | Qty. Nm Nm
25,40, 50 15 24 M6 2 5 3
65 20 30 M8 2 9 5

1) Uma primeira compressao.
As porcas devem ser apertadas alternadamente repetidamente até que todas atinjam o
bindrio especificado.

2) A compressao final.

Antes da compressao final, solte as porcas e, em seguida, aperte novamente no
torque final especificado. As porcas devem ser novamente apertadas alternadamente
repetidamente até que todas atinjam o bindrio especificado.

15
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5 Montagem

5.1 Desempacotamento e transporte

Inspecionar a vdlvula de segmentos de esferas quanto a danos de transporte
quando se desempacotar. As capas de protecao sé devem ser tiradas
imediatamente antes da montagem. A vdlvula deve ser armazenada numa base
adequada protegida contra sujidade até ser instalada.

A vélvula deve ser armazenada num lugar frio, seco e limpo, e ndo deve ficar
em contato com o chdo. A védlvula deve estar sempre protegida contra a sujidade
durante a armazenagem e a montagem, ver Ficha técnica, Ti-935 disponivel em

Www.somas.Sse.

Quando se transportar e manusear a valvula, observar o peso da vélvula ou da unidade inteira.
N&o andar por baixo de cargas suspensas. i ;

O transporte deve ser feito com equipamento de elevacdo adequado como
mostrado na(=> Fig.5-1). A figura mostra uma situagao normal. Note por favor, que
nem todas as situa¢des que possivelmente possam ocorrer podem estar descritas
nesta instrucao de elevacgao.
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Fig.5-1  Lifting
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5.2 Instalacao da valvula na tubagem

Atencao!

A vélvula é normalmente instalada na tubagem completa com o atuador montado.

Montagem em tubos horizontais

A forma como as valvulas da Somas sdo montadas num tubo horizontal depende de varios fatores
como, por exemplo, o tipo de material na tubulacéo, a aplicagao e o espaco disponivel.

De modo geral, as vdlvulas da Somas (vdlvulas de esferas, vdlvulas segmentadas e vdlvulas de
borboleta) devem ser montadas.

+ Em primeiro lugar, com o eixo na posi¢do horizontal

+ Se for necessdrio efetuar um desvio da parte superior, o eixo deve apontar para cima, na
metade superior do plano

+ Para materiais com uma “fragdo inferior” grossa, que possam ficar acumulados no rolamento
do eixo inferior, evite a montagem com o eixo reto ou quase reto

+ A montagem com o eixo a apontar para baixo na metade inferior do plano deve ser evitada,
especialmente a montagem com o eixo diretamente para baixo

+ Caso existam fortes razdes para optar por métodos de montagem que contradizem as
instrugdes acima descritas, a Somas deve ser contactada para avaliar os riscos associados a
tais métodos de montagem.

A diregao do fluxo é indicado com setas no corpo da vélvula. Fixar a tubagem corretamente para
evitar impelir for¢as externa na védlvula.

Antes de se fazer a manutencéo ou trabalho de reparagdo na valvula com o atuador assim como
ainstalacdo e desmontagem da valvula de segmentos de esferas na tubagem, desligar sempre a
alimentacdo de ar comprimido para o atuador.

Atuadores de acao simples podem mover-se para a posi¢ao de "abrir" ou "fechar" sem estarem
ligados ao sistema de ar.

5.2.1 Informacao importante para a instalacao
o Tirar s6 os dispositivos de prote¢do imediatamente antes da instalagao da valvula.
+ Contra-flanges devem estar de acordo com as normas europeias ou ASME.

o Verificar se a vdlvula ndo estd suja e se a tubagem foi purgada para limpar. Sujidade danifica
o0 assento e o segmento de esferas e conduz a vazamentos.

o Verificar se as superficies de vedacao das contra-flanges estdo limpas e paralelas

o Verificar se a vdlvula e as gaxetas estdo corretamente centradas e se sdo usadas gaxetas da
qualidade correta. A fun¢do de vedagdo da vdlvula depende da gaxeta no lado de dentro, a
qual transmite a pressao do flange de ligacdo para a placa de cobertura (= Fig.5-2).

o Apertar cuidadosamente o parafuso de flange. O bindrio de aperto depende do tamanho do
parafuso (> Tab.4-1). Manter a védlvula fechada quando néo estiver colocada em operacao.

e Asvalvulas podem ser entregues com orificios de liga¢ao roscados destinados a TA Luft,
lavagem, lubrificacao, vapor, etc. Os componentes e equipamentos a serem ligados devem
satisfazer os requisitos de seguranca de acordo com o PED (2014/68/UE). Devem ser
utilizados fios de tubos com fios paralelos e um anel de vedacao separado.
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Fig.5-2  Gaxeta

5.3 Colocacao ao servico

1. Verificar se a vdlvula estd bem limpa antes da colocagdo ao servigo.
Sujidade danifica o segmento de esferas e/ou o assento e conduz a vazamentos.

2. Abrir completamente a valvula.

3. Controlar a caixa de empanque quando o sistema de tubos estiver
pressurizado e voltar a apertar as porcas da bucha da caixa de empanque no
caso de haver vazamento.

5.4 Desmontagem do atuador pneumatico

Nota

Observar também a informacgao detalhada no manual de operagao do atuador Mi-503EN.

Antes de se montar ou desmontar o atuador pneumatico de uma vélvula de segmentos de
esfera instalada na tubulacao despressurizar a vélvula relevante no sistema da tubulagdo, isolar a
valvula e tirar o meio antes de se trabalhar na valvula.

O meio pressurizado pode conduzir a prejuizos pessoais no pessoal.

Antes de se fazer a manutencao ou trabalho de reparacédo na valvula com atuador assim como a
instalacao e desmontagem da valvula de segmentos de esferas na tubagem, desligar sempre a
alimentacao de ar comprimido para o atuador.

Atuadores de acdo simples podem mover-se para a posicdo de "abrir" ou "fechar" sem estarem
ligados ao sistema de ar.
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1 Puxador 3 Parafuso 5 Parafuso

2 Acionador 4  Parafuso de anel de fixacao 6 Suporte

Fig.5-3  Desmontagem do atuador (diagrama esquemdtico)

Usar um puxador para tirar o atuador da vélvula. Isto evita danos no assento e no
segmento de esferas/esfera da vélvula.

Puxadores
Tamanho do atuador A11 A13 A21 A22 A23 A24 A31 A32
Artigo no. 34786 34786 34786 34786 34786 34786 34787 34787
Tamanho do atuador A33 A34 A41 A42 A43 A44 A51 A52
Artigo no. 34787 34787 34788 34788 34788 34788 34788 34788

1. Desapertar os parafusos de anel de fixagao (= Fig.5-3/4).

2. Tirar as partes acessorias tais como posicionadores e interruptores de limite
da posic¢ao final.

3. Tirar os parafusos (= Fig.5-3/3), para remover o acionador (= Fig.5-3/2).

4. Remover o suporte (= Fig.5-3/6) para fora da vdlvula tirando os parafusos.
(= Fig.5-3/5).

5. Pressionar o atuador para fora da vadlvula com o puxador (= Fig.5-3/1). Rodar o
puxador para dentro até se poder tirar o atuador do eixo da valvula.

6. Levantar o atuador para fora e rodar o puxador de novo para fora.
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5.5 Posicionamento do eixo com o atuador desmontado

Uma ranhura ou um semi-circulo na extremidade do eixo marca a posi¢do do
segmento da esfera na vdlvula. O segmento de esferas deve ser rodado para a
entrada da vdlvula quando a vélvula estiver fechada. (= Fig.5-4).

Ranhura Semi-circulo

Fig.5-4  Marcagdo (na extremidade do eixo)

5.6 Montagem do atuador pneumatico

Nota

Observar também a informacao detalhada no manual de operagao do atuador Mi-503EN.

Antes de se montar ou desmontar o atuador pneumatico de uma vaélvula de segmentos de
esfera instalada na tubulacao despressurizar a valvula relevante no sistema da tubulacao, isolar a
valvula e tirar o meio antes de se trabalhar na valvula.

O meio pressurizado pode conduzir a prejuizos pessoais no pessoal.

Antes de se fazer a manutencao ou trabalho de repara¢do na valvula com atuador assim como a
instalacao e desmontagem da valvula de segmentos de esferas na tubagem, desligar sempre a
alimentacao de ar comprimido para o atuador.

Atuadores de agao simples podem mover-se para a posicdao de "abrir" ou "fechar" sem estarem
ligados ao sistema de ar.
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Perigo!

Risco de prejuizos!

Observar os movimentos do segmento de esfera.

Manter as maos, ferramentas e outros objetos longe da area onde o segmento de esferas se
move. A vélvula com segmentos de esferas montados pode funcionar como uma ferramenta
cortante. Nao deixar quaisquer objetos estranhos no corpo da valvula. O segmento de esferas da
valvula funciona sempre como um dispositivo separado.

Néo faz diferenca se um atuador esta instalado ou néo. A posicao do segmento de esferas

pode alterar-se durante o transporte ou manuseio da valvula de segmentos de esferas.

1
] o — E
1 o ‘ . Q]@\ 2
N PR T —
1 Parafuso de retencao final 4 Anel defixacao
2 Parafuso de retencao final 5 Suporte
3 Parafuso 6 Parafuso

Fig.5-5  Montagem do atuador (diagrama esquemadtico)
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5.6.1 Alternativas de montagem do atuador

As seguintes posi¢des de montagem sdo possiveis.

Fig.5-6  Posi¢cdo de montagem do atuador

Nota

Para evitar danos, nao instalar o atuador com forga.

Quando os actuadores grandes (ambos de forma simples - e dupla) forem utilizados em tubos
verticais, instale-os com o cilindro na direcdo do tubo. Isto resultara em menos desgaste e uma
manutenc¢do mais facil.

1. Quando se usarem atuadores de a¢do dupla e fechados por mola, verificar se a
véalvula estd na posi¢ao "fechada”.

2. Quando se usarem atuadores abertos por mola, verificar se a vdlvula estd na
posicdo “aberta”.

3. Lubrificar o eixo e a chave.

4. Fixar o suporte (= Fig.5-5/5) ao atuador com a ajuda de parafusos
(= Fig.5-5/3).

5. Colocar o atuador com o suporte na posi¢ao requerida (posi¢do A, B, C ou D)
(= Fig.5-6) no eixo do corpo da vdlvula e fixar a unidade com a ajuda de
parafusos (= Fig.5-5/3).

6. Ligar a extremidade do eixo da vdlvula e o atuador ao anel de fixagao.
(= Fig.5-5/4). O anel de fixagdo deve ser instalado de tal modo que as suas
marcas amarelas indiquem a posi¢do do segmento de esferas. Quando a
véalvula estiver fechada, as marcas devem estar deslocadas na dire¢do do fluxo
em 90°.

7. Apertar os parafusos no anel de fixacao (= Fig.5-5/4).

8. Depois ajustar as posi¢des finais (= Cap. 6.10).
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6 Manutencao

6.1 Desmontagem da valvula de segmentos de esferas
para tirar da tubagem

Atencao!
The valve is normally removed from the pipeline complete with mounted actuator.

Antes de se fazer a manutencao ou trabalho de repara¢do na valvula com atuador ou a
instalacao e remocado do segmentos de esferas da tubagem, desligar sempre a alimentacdo de ar
comprimido para o atuador.

Atuadores de agao simples podem mover-se para a posi¢do de "abrir" ou "fechar" sem estarem
ligados ao sistema de ar.

Informar-se sobre as propriedades do meio. Proteger-se a si e 0 ambiente das substancias
perigosas ou venenosas.

Observar as instrugdes de seguranca nas folhas de dados de seguranca dos fabricantes.
Verificar se nenhum meio pode entrar na tubulag¢do durante os trabalhos de manutencéo.

> B <

,
&

Néo tirar a valvula da linha enquanto a valvula estiver sob pressao!

Desmantelamento ou desmontagem de uma valvula sob pressao conduz a uma queda
descontrolada da pressao. Isolar sempre a vélvula relevantes no sistema de tubagem;
despressurizar a valvula e tirar o meio antes de se trabalhar na valvula.

Quando se transportar e manusear a valvula, observar o peso da vélvula ou da unidade inteira.
Nunca levantar a valvula pelo seu posicionador, interruptor de limite, valvula solendide ou
tubos. Colocar os cabos de elevacdo seguramente de acordo com a instrugdo para a elevacéo.
A vélvula ou partes dela podem prejudicar pessoas se cairem.

N&o andar por baixo de cargas suspensas.

&
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Processo

1. Vedar a seccao da tubagem contendo a vdlvula de segmentos de esferas.
2. Despressurizar a sec¢ao vedada da tubagem.

3. Drenar a a sec¢do vedada da tubagem.

4. Se for necessdrio, purgar a sec¢ao da tubagem.

5

. Controlar a temperatura da tubagem e da vdlvula. Deixar a tubagem e a
véalvula arrefecer para a temperatura ambiente se for necessario.

6. Segurar a vdlvula para ndo cair (= Fig.5-1).

7. Desapertar os parafusos entre a vdlvula de segmentos de esferas e a tubagem.
(= Cap. 5.2).

6.2 Manutencao

A manutencdo regular é necessdria para se poder acionar a vdlvula com a maxima
eficiéncia e baixos custos de operacdo. Os produtos Somas habilitam a opera¢do
sem problemas e tém manuten¢do muito baixa.

Controlar a valvula, o atuador e as partes acessdrias regularmente, para assegurar
a operagao segura e sem problemas. Os bindrios de aperto dos parafusos nos
flanges tém de ser controlados de acordo com as especificagdes do fabricante
da gaxeta e devem ser apertados se for necessario. A caixa de empanque deve
ser controlada regularmente e vedada de novo se for necessdrio. As pegas
de substituicdo mais importantes estdo contidas no conjunto de pegas de
substitui¢do Somas. O conjunto da gaxeta contém todas as anilhas e anéis de
vedacdo necessdrios para a repara¢do bdsica da valvula. O conjunto de reparagéo
contém um conjunto de anilhas assim como rolamentos, segmentos de esferas,
etc., para uma revisdo completa da vélvula.

Nota

Anotar os detalhes da placa do tipo (= Fig.6-1) antes de contatar os parceiros indicados na
confirmacao da ordem.
Usar apenas partes de substituicdao e de desgaste originais da Somas Instrument AB.

Fig.6-1  Placado tipo
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6.3 Instalacao e desmontagem da caixa de empanque

1. Controlara caixa de empanque depois da primeira colocagao ao servigo e depois
regularmente. Voltar a apertar as porcas da bucha da caixa de empanque (=
Fig.6-2/1) se for necessario.

= O pacote da caixa de empanque deve ser substituido se o vazamento nao
puder ser eliminado apertando-se as porcas.

A troca da caixa de empanque é normalmente uma parte da revisdo da vélvula.
Seguir as instrugdes de seguranga aplicdveis relacionadas com a desmontagem
da vélvula de segmentos de esferas da tubagem ( Cap. 6.1) e a desmontagem do
atuador pneumdtico da vdlvula de segmentos de esferas (= Cap. 5.4).

Quando indicado, é possivel trocar a caixa de empanque se a vdlvula estiver
instalada na tubagem. Para isso, ver as instru¢des de segurancga seguintes.

Antes de se substituir a caixa de empanque de uma vélvula de segmentos de esferas instalada
na tubagem, despressurizar a valvula relevante no sistema de tubagem, isolar a valvula e tirar o
meio antes de se trabalhar na valvula.

O meio pressurizado pode conduzir a prejuizos pessoais no pessoal.

Antes de se fazerem trabalhos de manutencéo ou reparagao na valvula de segmento de esferas
com atuador ou da instalacdo e remocgao da valvula de segmentos de esferas para fora da
tubulagéo, desligar sempre a alimentac¢do de ar comprimido para o atuador.

Atuadores de acao simples podem mover-se para a posicao de “abrir” ou "fechar” sem estarem
ligados ao sistema de ar.
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Instalacao e desmontagem

Quando se usarem caixas de empanque PTFE, o atuador tem de ser sempre
desmontado. (= Cap. 5.4).

Quando se usarem caixas de empanque de grafite, o atuador pode ficar instalado.
Neste caso, pode instalar os anéis de grafite cortando os mesmos em angulo e
depois empurrando-os cuidadosamente por cima do eixo (2 Fig.6-2/5).

1 Porca 3 Anéis de grafite/Anéis PTFE 5 Anel de grafite

2 Buchada caixa de empanque 4 Chave

Fig.6-2  Montagem da caixa de empanque

1. Tirar a chave (= Fig.6-2/4) e desapertar as porcas (= Fig.6-2/1).

2. Tirarabuchadacaixa de empanque (= Fig.6-2/2) e introduzir os anéis de grafite/
anéis PTFE(= Fig.6-2/3).

3. Fixar de novo a bucha da caixa de empanque com as porcas.
4. Apertar as porcas alternadamente, mas ndo demasiado.

5. Introduzir a chave nova.
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6.4 Substituicao do assento PTFE/PTFE 53 (KVT/KVX)

Para substituir o assento, o conjunto completo da vélvula é desmontado da
tubagem (= Cap. 6.1) e o atuador é desmontado da vdlvula (= Cap. 5.4).

Atencao!
Para substituir o assento, a valvula deve, sempre que possivel, ser fixada seguramente num
torno com o lado da entrada virado para cima!

Perigo!

Risco de prejuizos!

Observar os movimentos do segmento de esfera.

Manter as maos, ferramentas e outros objetos longe da drea onde o segmento de esferas se
move. A vélvula com segmentos de esferas montados pode funcionar como uma ferramenta
cortante. Nao deixar quaisquer objetos estranhos no corpo da valvula. O segmento de esferas da
valvula funciona sempre como um dispositivo separado.

Néo faz diferenca se um atuador esta instalado ou nao. A posi¢cao do segmento de esferas

pode alterar-se durante o transporte ou manuseio da valvula de segmentos de esferas.

1 Placa de cobertura 7 Calgos 15 Cobertura

3 Anilhade mola 8 Segmento de esferas 16 Parafuso

4a Assento PTFE/PTFE 53 9 Chave 25 Bucha da caixa de empanque
4b Assento HiCo 10 Gaxeta 26 Prisioneiro

5 Anel de suporte 11 Manga da caixa de empanque 28 Porca

6 Corpo davélvula 12 Conjunto da caixa de empanque

Fig.6-3  KVT/KVX, DN 25/2-50 PN 50
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6.4.1 Desmontagem

Condicao

O atuador estd desmontado.

Processo

1. Tirar a placa de cobertura (= Fig.6-3/1)com uma ferramenta especial
(chave anelar).

2. Tirar a anilha de mola (= Fig.6-3/3), assento(-> Fig.6-3/4a) e o anel de suporte.
(= Fig.6-3/5).

6.4.1.1 Limpeza, desbaste e lubrificacao

1. Limpar o recesso do assento e placa de cobertura. Controlar a superficie do
segmento de esferas e substituir o mesmo se for necessdrio. Danos podem
destruir muito rapidamente o assento novo. Se o segmento de esferas tenha de
ser substituido, ver a sec¢do ”Substituicao do segmento de esferas”

(= Cap. 6.9).

2. Lubrificar a superficie do assento com pasta de dissulfureto de molibdénio.

6.4.2 Montagem

1. Instalar o assento novo e as anilhas de mola na placa de cobertura.
2. Rodar o segmento de esferas para a posicao fechada.

3. Introduzir cuidadosamente o pacote completo na vdlvula.

4. Instalar o atuador pneumatico (= Cap. 5.6) e controlar as posi¢des finais
(= Cap. 6.10).
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6.5 Substituicao do assento HiCo (KVT/KVX)

Para substituir o assento, o conjunto completo da vdlvula é desmontado da
tubagem (= Cap. 6.1) e o atuador é desmontado da vélvula (= Cap. 5.4).

Atencao!
Para substituir o assento, a valvula deve, sempre que possivel, ser fixada seguramente num
torno com o lado da entrada virado para cima!

Perigo!

Risco de prejuizos!

Observar os movimentos do segmento de esfera.

Manter as maos, ferramentas e outros objetos longe da area onde o segmento de esferas se
move. A vélvula com segmentos de esferas montados pode funcionar como uma ferramenta
cortante. Nao deixar quaisquer objetos estranhos no corpo da valvula. O segmento de esferas da
valvula funciona sempre como um dispositivo separado.

Néo faz diferenca se um atuador estd instalado ou ndo. A posi¢ao do segmento de esferas

pode alterar-se durante o transporte ou manuseio da valvula de segmentos de esferas.

28
25
16 26
15
12
11
1(7)\

0

1o

8
7
6
5 4a4b
1
1 Placade cobertura 7 Calgos 15 Cobertura
3 Anilha de mola 8 Segmento de esferas 16 Parafuso
4a Assento PTFE 9 Chave 25 Bucha da caixa de empanque
4b Assento HiCo 10 Gaxeta 26 Prisioneiro
5 Aneldesuporte 11 Manga da caixa de empanque 28 Porca
6 Corpodavalvula 12 Conjunto da caixa de empanque

Fig.6-4  KVT/KVX, DN 65, PN 50
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6.5.1 Desmontagem

Condicao

O atuador estd desmontado.

Processo

4.

Tirar a placa de cobertura (= Fig.6-4/1) com uma ferramenta especial.
Tirar a anilha de mola (= Fig.6-4/3) e o assento (- Fig.6-4/4b).

Tirar a chave (= Fig.6-4/9), porcas (= Fig.6-4/28), bucha da caixa de empanque
(= Fig.6-4/25), cobertura (= Fig.6-4/15) e manga da caixa de empanque (=
Fig.6-4/11).

Tirar o segmento de esferas.

6.5.2 Limpeza, desbaste e lubrificacao

1.

Controlar a superficie do segmento de esferas e substituir o mesmo se for
necessdrio. Danos podem destruir muito rapidamente o assento novo. Se o
segmento de esferas tiver de ser substituido, ver a sec¢do ”Substituicao do
segmento de esferas” (= Cap. 6.9).

Limpar todas as partes.

Introduzir o segmento de esferas no novo assento. Usar paste de desbaste para
vélvulas e esfregar o assento e o segmento de esferas um de encontro ao outro
até as superficies da drea de vedagdo estarem uniformemente opacas (=
Fig.6-5).

Lubrificar a superficie do assento e a rosca no corpo da védlvula com pasta de
dissulfureto de molibdénio.

6.5.3 Montagem

30

Instalar o segmento de esferas, manga da caixa de empanque com gaxeta
nova, caixa de empanque nova, cobertura e porcas.

Instalar o assento novo e as anilhas de mola na placa de cobertura.

Rodar o segmento de esferas para a posildo fechada e introduzir
cuidadosamente todo o pacote na valvula.

Instalar o atuador pneumatico (= Cap. 5.6) e controlar as posi¢des finais
(= Cap. 6.10).
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6.6 Substituicao do segmento de esferas (KVT/KVX)

Para substituir o segmento de esferas, o conjunto completo da valvula é
desmontado da tubagem (= Cap. 6.1) e o atuador é desmontado da vdlvula
(= Cap. 5.4).

Risco de prejuizos!

Observar os movimentos do segmento de esfera.

Manter as maos, ferramentas e outros objetos longe da drea onde o segmento de esferas se
move. A vélvula com segmentos de esferas montados pode funcionar como uma ferramenta
cortante. Nao deixar quaisquer objetos estranhos no corpo da vélvula. O segmento de esferas da
valvula funciona sempre como um dispositivo separado.

Né&o faz diferenca se um atuador estd instalado ou ndo. A posicdo do segmento de esferas pode
alterar-se durante o transporte ou manuseio da valvula de segmentos de esferas.

6.6.1 Desmontagem

Condicao

O atuador estd desmontado.

Processo
1. Tirar a placa de cobertura (= Fig.6-4/1) com uma ferramenta especial.

2. Tirar a anilha de mola (- Fig.6-4/3), assento (= Fig.6-4/4b) e anel de suporte (=
Fig.6-4/5).

3. Tirar a chave (= Fig.6-4/9), porcas (= Fig.6-4/28), bucha da caixa de empanque
(= Fig.6-4/25), cobertura (= Fig.6-4/15) e manga da caixa de empanque
(= Fig.6-4/11).

4. Tirar o segmento de esferas.

6.6.2 Limpeza, desbaste e lubrificacao

Fig.6-5  Limpeza, desbaste e lubrificagdo
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1. Limpar todas as partes.

Nota

Esta seccao refere-se apenas as valvulas com assento HiCo.

Introduzir o segmento de esferas no novo assento. Usar pasta de desbaste para vélvulas e
esfregar o assento e o segmento de esferas um de encontro ao outro até as superficies da area
de vedacgdo estarem uniformemente opacas (= Fig.6-5).

2. Lubrificar a superficie do assento e a rosca no corpo da valvula com pasta de
dissulfureto de molibdénio.

6.6.3 Centrar o segmento de esferas

Fig.6-6  Centrar o segmento de esferas

1. Instalar o novo segmento de esferas, os calgos e a manga da caixa de
empanque.

2. Instalar a cobertura para testar.

3. Verificar se o segmento de esferas estd centrado no corpo da vdlvula. O segmento
de esferas ndo deve ser colocado nem com muita folga nem muito apertado.
Deve haver uma folga de tamanho igual a volta do segmento de esferas
completo. Isto pode ser controlado mais precisamente com um calibre
apalpador na extremidade do eixo relevante (= Fig.6-6). Ajustar a posi¢do do
segmento de esferas com a ajuda de calgos.

6.6.4 Montagem

1. Instalar a manga da caixa de empanque com gaxeta nova, caixa de empanque
nova, cobertura e porcas.

2. Instalar o assento novo e as anilhas de mola na placa de cobertura.

3. Rodar o segmento de esferas para a posi¢ao fechada e introduzir
cuidadosamente o pacote completo na valvula.

4. Instalar o atuador pneumadtico (= Cap. 5.6) e controlar as posi¢des finais
(= Cap. 6.10).
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6.7 Substituicao do assento PTFE/PTFE 53 (KVTF/KVXF)

Para substituir o assento, o conjunto completo da vélvula é desmontado da
tubagem (= Cap. 6.1) e o atuador é desmontado da vdlvula (= Cap. 5.4).

Atencao!
Para substituir o assento, a valvula deve, sempre que possivel, ser fixada seguramente num
torno com o lado da entrada virado para cima!

Perigo!

Risco de prejuizos!

Observar os movimentos do segmento de esfera.

Manter as maos, ferramentas e outros objetos longe da area onde o segmento de esferas se
move. A vélvula com segmentos de esferas montados pode funcionar como uma ferramenta
cortante. Nao deixar quaisquer objetos estranhos no corpo da vélvula. O segmento de esferas da
valvula funciona sempre como um dispositivo separado.

Né&o faz diferenca se um atuador estd instalado ou ndo. A posi¢do do segmento de esferas

pode alterar-se durante o transporte ou manuseio da valvula de segmentos de esferas.

1 Chave 8 Gaxeta 15 Anilhas de mola

2 Segmento de esferas 9 Calcos 16 Anelem O

3 Porca 10 Corpo davélvula 17a Assento PTFE/PTFE 53
4 Bucha da caixa de empanque 11 Gaxeta 17b Assento HiCo

5 Prisioneiro 12 Bujao 18 Porca

6 Conjunto da caixa de empanque 13 Anel de trava 19 Prisioneiro

7 Cobertura 14 Manga 20 Anel de suporte

s6 com DN 25/2-25/20

Fig.6-7  KVTF/KVXF, DN 25/2-25/20, PN 50
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6.7.1 Desmontagem

Condicao

O atuador estd desmontado.

Processo
1. Tirar o anel de trava (= Fig.6-7/13) com uma ferramenta especial.

2. Tirar a manga (= Fig.6-7/14), anilha de mola (= Fig.6-7/15), assento
(= Fig.6-7/17a) e anel de suporte (= Fig.6-7/20) das vdlvulas correspondentes.

6.7.2 Limpeza, desbaste e lubrificacao

1. Limpar o recesso do assento e todas as outras partes. Controlar a superficie do
segmento de esferas e substituir o mesmo se for necessdrio. Danos podem
destruir muito rapidamente o assento novo. Se o segmento de esferas tiver de
se substituido, ver a sec¢do (= Cap. 6.9).

2. Lubrificar a superficie do assento com pasta de dissulfureto de molibdénio.

6.7.3 Montagem

1. Instalar a anilha de mola nova, o assento novo, o anel em O novo e o anel de
suporte na manga.

2. Rodar o segmento de esferas para a posicao fechada.

3. Introduzir cuidadosamente o pacote completo na vdlvula e instalar o anel de
trava.

4. Instalar o atuador pneumatico (= Cap. 5.6) e controlar as posi¢oes finais
(= Cap. 6.10).
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6.8 Substituicao do assento HiCo (KVTF/KVXF)

Para substituir o assento, o conjunto completo da vdlvula é desmontado da
tubagem (= Cap. 6.1) e o atuador é desmontado da vélvula (= Cap. 5.4).

Atencao!
Para substituir o assento, a valvula deve, sempre que possivel, ser fixada seguramente num
torno com o lado da entrada virado para cima!

Perigo!

Risco de prejuizos!

Observar os movimentos do segmento de esfera.

Manter as maos, ferramentas e outros objetos longe da area onde o segmento de esferas se
move. A vélvula com segmentos de esferas montados pode funcionar como uma ferramenta
cortante. Nao deixar quaisquer objetos estranhos no corpo da valvula. O segmento de esferas da
valvula funciona sempre como um dispositivo separado.

Néo faz diferenca se um atuador estd instalado ou ndo. A posi¢ao do segmento de esferas

pode alterar-se durante o transporte ou manuseio da valvula de segmentos de esferas.

1 Chave 8 Gaxeta 15 Anilhas de mola

2 Segmento de esferas 9 Calcos 16 Anelem O

3 Porca 10 Corpo davalvula 17a Assento PTFE/PTFE 53
4 Bucha da caixa de empanque 11 Gaxeta 17b Assento HiCo

5 Prisioneiro 12 Bujao 18 Porca

6 Conjunto da caixa de empanque 13 Anel de trava 19 Prisioneiro

7 Cobertura 14 Manga

Fig.6-8  KVTF/KVXF, DN 25-50, PN 50
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6.8.1 Desmontagem

Condicao

O atuador estd desmontado.

Processo
1. Tirar o anel de trava (= Fig.6-7/13) com uma ferramenta especial.

2. Tirar a manga (= Fig.6-8/14), anilha de mola (= Fig.6-8/15), assento
(= Fig.6-8/17Db) e o anel de suporte (= Fig.6-7/20) das vdlvulas
correspondentes.

3. Tirar a chave (= Fig.6-8/1) e desapertar as porcas (= Fig.6-8/3).
4. Tirar as porcas (= Fig.6-8/18) e a cobertura (= Fig.6-8/7).

5. Tirar o segmento de esferas (= Fig.6-8/2). Com DN 40-50 o segmento de esferas
deve ser rodado para 180° antes da desmontagem.

6. Tirar o bujdo (= Fig.6-8/12).

6.8.2 Limpeza, desbaste e lubrificacao

1. Controlar a superficie do segmento de esferas e substituir o mesmo se for
necessario. Danos podem destruir muito rapidamente o assento novo.

2. Limpar todas as partes.

3. Introduzir o segmento de esferas no novo assento. Usar pasta de desbaste para
vélvulas e esfregar o assento e o segmento de esferas um de encontro ao outro
até as superficies da drea de vedagao estarem uniformemente opacas
(= Fig.6-9).

4. Lubrificar a superficie do assento e a rosca no corpo da valvula com pasta de
dissulfureto de molibdénio.

6.8.3 Montagem

1. Instalar uma gaxeta nova (= Fig.6-8/11) e introduzir o bujao de novo.

Instalar o segmento de esferas e uma gaxeta nova.

Instalar de novo a cobertura e as porcas (= Fig.6-8/18).
Apertar as porcas (- Fig.6-8/3) ligeiramente. Voltar a apertar se for necessario.

Introduzir uma chave nova.

a o R ow oD

Instalar a anilha de mola nova, o assento novo, o anel em O novo e o anel de
suporte na manga.

N

Rodar o segmento de esferas para a posigao fechada.

8. Introduzir cuidadosamente o pacote completo na valvula e instalar o anel de
trava.

9. Instalar o atuador pneumadtico (= Cap. 5.6) e controlar as posi¢des finais
(= Cap. 6.10).

36



Documento original - Mi-101 PT Edicao: 2024-02

6.9 Substituicao do segmento de esferas (KVTF/KVXF)

Para substituir o segmento de esferas, o conjunto completo da valvula é
desmontado da tubagem (= Cap. 6.1) e o atuador é desmontado da vdlvula
(= Cap. 5.4).

Risco de prejuizos!

Observar os movimentos do segmento de esfera.

Manter as maos, ferramentas e outros objetos longe da drea onde o segmento de esferas se
move. A vélvula com segmentos de esferas montados pode funcionar como uma ferramenta
cortante. Nao deixar quaisquer objetos estranhos no corpo da valvula. O segmento de esferas
da valvula funciona sempre como um dispositivo separado.Nao faz diferenca se um atuador esta
instalado ou ndo. A posicdo do segmento de esferas pode alterar-se durante o transporte ou
manuseio da valvula de segmentos de esferas.

6.9.1 Desmontagem

Condicao

O atuador estd desmontado.

Processo

1. Tirar o anel de trava (= Fig.6-8/13) com uma ferramenta especial.

2. Tirar a manga (= Fig.6-8/14), anilha de mola (= Fig.6-8/15), assento
(= Fig.6-8/17Db) e o anel de suporte (= Fig.6-7/20) das vdlvulas
correspondentes.

3. Tirar a chave (= Fig.6-8/1) e desapertar as porcas (= Fig.6-8/3).
4. Tirar as porcas (= Fig.6-8/18) e a cobertura (= Fig.6-8/7).

5. Tirar o segmento de esferas (= Fig.6-8/2). Com DN 40-50 o segmento de esferas
deve ser rodado para 180° antes da desmontagem.

6. Tirar o bujdo (= Fig.6-8/12).

6.9.2 Limpeza, desbaste e lubrificacao

Fig.6-9  Limpeza, desbaste e lubrificagéo 37
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1. Limpar todas as partes.

2. Lubrificar a superficie do assento e a rosca no corpo da valvula com pasta de
dissulfureto de molibdénio.

Nota

Esta seccao refere-se apenas as valvulas com assento HiCo.

Introduzir o segmento de esferas no novo assento. Usar pasta de desbaste para valvula e
esfregar o assento e o segmento de esferas um de encontro ao outro até as superficies da area
de vedacgdo estarem uniformemente opacas (= Fig.6-9).

6.9.3 Centrar o segmento de esferas
1. Instalar o novo segmento de esferas, o bujao e os calgos novos (= Fig.6-8/9).
2. Instalar a cobertura sem a gaxeta para testar.

3. Instalar o assento e o anel de suporte para vdlvulas com a largura nominal
DN 20/2-20/20.

4. Verificar se o segmento de esferas estd centrado no corpo da vélvula.
O segmento de esferas nao deve ser colocado nem com muita folga nem muito
apertado. Deve haver uma folga de tamanho igual a volta do segmento de
esferas completo. Ajustar a posi¢do do segmento de esferas com a ajuda de
calcos (= Fig.6-6).

6.9.4 Montagem

[e—

. Instalar uma gaxeta nova (= Fig.6-8/11) e introduzir o bujdo de novo.

2. Instalar de novo o segmento de esferas com uma gaxeta nova e as porcas
(= Fig.6-8/18).

3. Apertar as porcas (= Fig.6-8/3) ligeiramente. Voltar a apertar se for necessdrio.
4. Introduzir uma chave nova.

5. Instalar a anilha de mola nova, o assento novo, o anel em O novo e o anel de
suporte na manga.

6. Rodar o segmento de esferas para a posicao fechada.

7. Introduzir cuidadosamente o pacote completo na valvula e instalar o anel de
trava.

8. Instalar o atuador pneumadtico (= Cap. 5.6) e controlar as posi¢des finais
(= Cap. 6.10).
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6.10 Ajuste das posicoes finais

Risco de prejuizos!

Observar os movimentos do segmento de esfera.

Manter as maos, ferramentas e outros objetos longe da area onde o segmento de esfera se
move quando o atuador estiver ligado ao sistema de ar comprimido. Atuadores de acdo simples
podem mover-se para a posicao de "abrir" ou "fechar" sem estarem ligados ao sistema de ar.

0 in

— o~ R I
— Z0
c=
OR~_70
1 2
3
1 Posicao "aberta" do parafuso de 2 Posicao "fechada" do parafuso de 3 Placadotippo
posicéo final posicéo final

Fig.6-10  Parafusos de posicdo final do atuador pneumdtico
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6.10.1 Ajuste da posicao "fechada” com o tipo KVT/KVTF

1. Ligar o ar comprimido através de uma valvula de reducao de pressdao
de 4-5,5 bar dependendo da especificacdo do atuador.

2. Acionar a vélvula para testar.

3. Controlar se a vdlvula se fecha corretamente. Com um ajuste correto, o
segmento de esferas estd centralmente alinhado com o assento. A posi¢do do
segmento de esferas pode ser determinado olhando-se para dentro da vdlvula
através do lado da saida.

Processo

1. Seosegmento de esferas ndo atingir a posicao “fechada”, desapertar a porca de
trava do parafuso de posicédo final e rodar o parafuso de posicao final
(= Fig.6-10/2) 1-2 voltas no sentido anti-hordrio.

2. Se o segmento de esferas se mover para além da posi¢do “fechada”, desapertar
a porca de trava do parafuso de posi¢éo final e rodar o parafuso de posicao
final (= Fig.6-10/2) 1-2 voltas no sentido horario.

3. Acionar o segmento de esferas para testar.

4. Quando o ajuste correto tenha sido atingido, colocar fita de vedagao na rosca e
apertar a porca de trava.

6.10.2 Ajuste da posicao "aberta” com o tipo KVT/KVTF

1. Ligar o ar comprimido através de uma valvula de reducao de pressdao
de 4-5,5 bar dependendo da especificagao do atuador.

2. Acionar a véalvula para testar.
3. Controlar se a vdlvula se abre corretamente.

Com aplicagdes de abrir/fechar, o grau max. de abertura do segmento de esferas
€ 90°.

Com aplicagdes de controlo, o grau max. de abertura do segmento de esferas é
75°-90.

Processo

1. Seograudeaberturarequerido nédo for atingido, desapertar a porca de trava do
parafuso de posicdo final e rodar o parafuso de posigao final (= Fig.6-10/2) 1-2
voltas no sentido anti-horario.

2. Seosegmento de esferas se mover para além do grau de abertura requerido,
desapertar a porca de trava do parafuso de posi¢ao final e rodar o parafuso de
posi¢do final (= Fig.6-10/2) 1-2 voltas no sentido hordrio.

3. Acionar o segmento de esferas para testar.

4. Quando o ajuste correto tenha sido atingido, colocar fita de vedagdo na rosca e
40 apertar a porca de trava.
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6.10.3 Ajuste da posicao "fechada” com o tipo KVX/KVXF

1.

2.
3.

Ligar o ar comprimido através de uma valvula de redugao de pressao
de 2-3 bar, dependendo da especificacdo do atuador.

Acionar a vdlvula para testar.

Controlar se a vdlvula se fecha corretamente.

Processo

1.

Desapertar a porca de trava e desaparafusar o parafuso de posicao final
(= Fig.6-10/2) algumas voltas.

Ligar o ar comprimido através de uma vdlvula de redugdo. Ajustar a pressao
para 2-3 bar dependendo da especificacdo do atuador.

Fechar a valvula com a presséo de ar.

Verificar se o segmento de esferas atinge o assento.

Aparafusar o parafuso de posigdo final até parar e depois para trds ¥z volta.
Colocar fita de vedagdo e apertar a porca de trava.

Depois, recomendamos testar a valvula de segmentos de esferas do tipo KVX
quanto a vazamento = Cap. 6.11).

6.10.4 Ajuste da posicao "aberta” com o tipo KVX/KVXF

1.

2.
3.

Ligar o ar comprimido através de uma vdlvula de redugédo de pressao
de 4-5,5 bar dependendo da especificacdo do atuador.

Acionar a valvula para testar.

Controlar se a vdlvula se fecha corretamente.

Com aplicagdes de abrir/fechar, o grau max. de abertura do segmento de esferas
é 90°.

Com aplicagdes de controlo, o grau max. de abertura do segmento de esferas
¢ 75°- 90.

Processo

1.

Se o grau de abertura requerido néo for atingido, desapertar a porca de trava do
parafuso de posi¢ao final e rodar o parafuso de posic¢ao final (= Fig.6-10/2) 1-2
voltas no sentido anti-horario.

Se o segmento de esferas se mover para além do grau de abertura requerido,
desapertar a porca de trava do parafuso de posicédo final e rodar o parafuso de
posic¢do final (= Fig.6-10/2) 1-2 voltas no sentido hordrio.

Acionar o segmento de esferas para testar.

Quando o ajuste correto tenha sido atingido, colocar fita de vedagdo na rosca e
apertar a porca de trava
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6.11 Teste de vazamento da valvula

Cada védlvula deve ser testada quanto a vazamento depois de se efetuarem
trabalhos de manuten¢do no assento.

Risco de prejuizos!

Observar os movimentos do segmento de esfera.

Manter as maos, ferramentas e outros objetos longe da drea onde o segmento de esfera se
move quando o atuador estiver ligado ao sistema de ar comprimido. Atuadores de acdo simples
podem mover-se para a posicao de "abrir" ou "fechar" sem estarem ligados ao sistema de ar.

A védlvula tem de ser instalada entre os flanges para o processo do teste com um
bindrio prescrito(-=> Tab.6-1).

1. Aviélvuladesegmentosdeesferas podesertestada com um dispositivo de teste tal
como (= Fig.6-11) mostrado

= Consultar por favor a Instrucgao para teste de pressao Mi-901 EN.

1 Pedaco de tubo 3 Gaxetas de flange 5 Valvula de segmentos de esferas

2 Contraflange 4 Flange cego 6 Ligacaode dgua

Fig.6-11  Dispostivo de teste de vazamento (diagrama esquemadtico para tipos de vdlvula de bolacha)
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Binario
[Nm]

Gaxetas
[mm]

Tamanho
nominal

Temp. pressao diferencial
(valvula fechada)

[}
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6.12 Componentes

6.12.1 KVT DN 25/2-50, com assento PTFE/PTFE 53

1 Placade cobertura 8 Segmento de esferas 16 Parafuso

3 Anilhademola 9 Chave 25 Bucha da caixa de empanque
4 Assento PTFE/PTFE 53 10 Gaxeta 26 Prisioneiro

5 Anel de suporte 11 Manga da caixa de empanque 28 Porca

6 Corpo daviélvula 12 Conjunto da caixa de empanque

7 Calgos 15 Cobertura

Fig.6-12  KVT DN 25/2-50, com assento PTFE

Pos.No. 3, 4, 9, 10 e 12 estdo incluidas no conjunto de vedagao.
Pos.No. 3, 4,7, 8,9, 10 e 12 estdo incluidas no conjunto de reparacao.
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6.12.2 KVT DN 25/2-50, com assento HiCo

1 Placade cobertura 8 Segmento de esferas 16 Parafuso

3 Anilha de mola 9 Chave 25 Bucha da caixa de empanque
4 Assento HiCo 10 Gaxeta 26 Prisioneiro

5 Anel de suporte 11 Manga da caixa de empanque 28 Porca

6 Corpo davalvula 12 Conjunto da caixa de empanque

7 Calgos 15 Cobertura

Fig.6-13  KVT DN 25/2-50, com assento HiCo

Pos.No. 3, 9, 10 e 12 estdo incluidas no conjunto de vedagao.
Pos.No. 3, 4,7, 8,9, 10 e 12 estdo incluidas no conjunto de reparagao.
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6.12.3 KVTF DN 25/2-50, com assento PTFE/PTFE 53

3
4
5
7
8
9
2
1
13
10
9
11
12
1 Chave 8 Gaxeta 15 Anilha de mola
2 Segmento de esferas 9 Calcos 16 Anelem O
3 Porca 10 Corpo da vélvula 17 Assento PTFE/PTFE 53
4 Bucha da caixa de empanque 11 Gaxeta 18 Porca
5 Prisioneiro 12 Bujao 19 Prisioneiro
6 Conjunto da caixa de empanque 13 Anel detrava 20 Anel de suporte
7 Cobertura 14 Manga

Fig.6-16  KVTF DN 25/2-50, com assento PTFE

Pos.No. 1, 6, 8, 11, 15, 16 e 17 estdo incluidas no conjunto de vedagao.
Pos.No. 1, 2, 6, 8, 9, 11, 15, 16 e 17 estdo incluidas no conjunto de reparacao.
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6.12.4 KVTF DN 25/2-50, com assento HiCo

3
4
5
7
8
9
2
1
10
9
11
12
1 Chave 8 Gaxeta 15
2 Segmento de esferas 9 Calcos 16
3 Porca 10 Corpo da valvula 17
4 Bucha da caixa de empanque 11 Gaxeta 18
5 Prisioneiro 12 Bujao 19
6 Conjunto da caixa de empanque 13 Anel de trava 20
7 Cobertura 14 Manga

Fig.6-17  KVTF DN 25/2-50, com assento HiCo

13

Anilha de mola
Anelem O
Assento HiCo
Porca
Prisioneiro

Anel de suporte

Pos.No. 1, 6, 8, 11, 15 e 16 estdo incluidas no conjunto de vedagao.
Pos.No. 1, 2, 6, 8, 9, 11, 15 e 16 estdo incluidas no conjunto de reparagao
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