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Wstep

Niniejsza instrukcja obstugi jest przeznaczona dla personelu obstugi, konserwacji
i nadzoru.

Opisuje ona réwniez elementy skladowe, wyposazenie i zespoty pomocnicze, ktdére
nie sg zawarte w zakresie dostawy lub sa zawarte jedynie czesciowo.

Zakres dostawy odnosi sie zawsze do specyfikacji dostawy wedlug rozdzial 7,
klucz produktu.

Personel obstugi musi przeczytac ze zrozumieniem niniejszg instrukcje obstugi i
musi sie do niej stosowac.

Zachowujemy prawo do wprowadzania bez uprzedniego powiadamiania
dowolnych zmian technicznych, ktére sg niezbedne w celu ulepszenia produktu.

Copyright

Copyright Somas Instrument AB. Zadna cze$¢ tej publikacji nie moze by¢
zwielokrotniana, przechowywana w systemach odzyskiwania, lub nadawana

w dowolnej postaci albo dowolnymi §rodkami, graficznymi, elektronicznymi,
mechanicznymi, fotokopiowaniem, nagrywaniem, nanoszeniem na ta$my, lub w
inny sposéb, bez zezwolenia posiadacza praw autorskich.

Dostawca zaworu

Somas Instrument AB
Norrlandsvdgen 26-28
SE-661 40 SAFFLE
SZWECJA

Tel: +46 (0)533 69 17 00
E-mail: sales@somas.se
Internet: www.somas.se
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1 Uwagi wstepne

Aby umozliwié uzytkownikowi szybkie i niezawodne znajdowanie informacji w
instrukcji obstugi, ten rozdziat zapoznaje uzytkownika z jej struktura.

W tej instrukcji wykorzystywane sg symbole i znaki specjalne, ktére ulatwiaja
uzytkownikowi wyszukiwanie informacji. Prosimy przeczytaé objasnienia
symboli, podanych w cze$ci ponizej.

Dopilnowa¢ bardzo uwaznego przeczytania wszystkich instrukcji bezpieczenstwa
podanych w tej instrukcji obstugi.

Instrukcje bezpieczenstwa zamieszczono w czesci 2 we wstepie do czesci i przed
kazdymi instrukcjami roboczymi.

1.1  Objasnienia ostrzezen, symboli i znakow

111 Ostrzezenia

Ostrzezenia sg stosowane w tej instrukcji obstugi, aby ostrzegaé przed
odniesieniem obrazen ciata i szkodami majatkowymi. Zawsze czytac i
przestrzegac tych ostrzezen! Ostrzezenia sa identyfikowane nastepujacymi
symbolami:

W niniejszej instrukcji stosowane sg réznorodne uwagi dotyczace bezpieczefistwa
i ostrzegawcze:

Niebezpieczenstwo!

Typ zagrozenia Miedzynarodowy
Powiadomienie o niechybnym zagrozeniu Nieprzestrzeganie powiadomien moze skutkowac symbol
Smiercig lub odniesieniem powaznych obrazen ciata. bezpieczenstwa

Objasnienie srodkow przeciwdziatajacych.

Typ zagrozenia Miedzynarodowy
Powiadomienie o niechybnym zagrozeniu Nieprzestrzeganie powiadomieh moze skutkowac symbol
odniesieniem powaznych obrazen ciata lub szkodami majatkowymi. bezpieczenstwa

Objasnienie srodkéw przeciwdziatajacych.

Uwaga!

Typ zagrozenia Miedzynarodowy
Powiadomienie o mozliwym zagrozeniu Nieprzestrzeganie powiadomien moze skutkowac symbol

szkodami majatkowymi. bezpieczenstwa

Objasnienie srodkéw przeciwdziatajacych.
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Uwaga

Powiadomienia i wskazéwki dla lepszego zrozumienia instrukgji lub lepszej obstugi zaworu.

1.1.2 Symbole i znaki

Symbole i znaki sg wykorzystywane w tej instrukcji obstugi do zapewnienia
szybkiego dostepu do informacji.

1.1.2.1 Symbole i znaki w tekscie
Symbol Oznaczenie Wyjasnienie
= Instrukcje obstugi Oznacza to, ze istnieje czynnos¢ do wykonania.
1. Instrukcje obstug, Instrukcje robocze musza by¢ wykonywane w
2. wielokrokowe pokazanej kolejnosci.

Odstepstwa od pokazanej kolejnosci moga
skutkowac uszkodzeniami zaworu i wypadkami.

o Listy, dwuetapowe Z listami nie sa powigzane zadne czynnosci.
- Odsytacze Odsytacze do ilustracji, tabel, lub czesci, albo innych
instrukgji.

Tab. 1-1  Symbole w tekscie
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2 Bezpieczenstwo

2.1 Instrukcje bezpieczenstwa

211 Ogodlne zagrozenia
Zrédla zagrozen, powodujace ogdlnie niebezpieczefistwa:
o Zagrozenia mechaniczne

e Zagrozenia elektryczne

2.1.2 Zagrozenia powodowane przez urzadzenia elektryczne

Z uwagi na stalg wilgotno$¢, czesci maszyny uruchamiane elektrycznie stanowig
potencjalne zrédto zagrozenia.

Nalezy przestrzegaé wszystkich przepiséw dotyczacych urzadzen elektrycznych w
obszarach wilgotnych!

213 Dodatkowe zagrozenia
2.1.3.1 Zagrozenie uwiktaniem, zgnieceniem i cieciem/amputacja

e przez poruszajace si¢ czesci sitownika pozostawione nieostoniete, na skutek
wymontowania oston w celu dokonania przegladu, pobrania prébek, itp.

e przezzawory uruchamiane automatycznie
2.1.3.2 Zagrozenie spaleniem lub oparzeniem

e przez otwieranie lub pozostawianie niezamknietych otworéw sprawdzania
funkc;ji i/lub prébkowania przy wysokich temperaturach (powyzej 40°C)

» do temperatury roboczej >= 70°C. Krétkie zetkniecia (okolo 1 s) skéry z
powierzchnia zaworu moga powodowac oparzenia (pr EN 563)

o do temperatury roboczej = 65°C. Dluzsze zetkniecia (okolo 3 s) skéry z
powierzchnia zaworu moga powodowac oparzenia (pr EN 563)

o do temperatury roboczej 55°C...65°C. Dtuzsze zetkniecia (okoto 10 ... 3s) skéry
z powierzchnia zaworu moga powodowac oparzenia (pr EN 563)

2.1.3.3 Zagrozenia wybuchem

Wysoka powierzchnia temperatury na zaworze i sitowniku, stanowi (ryzyko
oparzen i) ryzyko zaptonu atmosfer wybuchowych w zastosowaniach ATEX.

Powierzchnia temperatury urzadzenia nie jest zalezna od samego urzadzenia,
ale od warunkdéw otoczenia i warunkéw procesu technologicznego.
Zabezpieczenie przed oddzialywaniem temperatury powierzchni wchodzi w
zakres odpowiedzialno$ci uzytkownika konicowego i musi by¢ wykonane przed
wlaczeniem urzadzenia do uzytkowania.
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2.1.4 Stan techniki

Ten produkt zostat zbudowany przez Somas Instrument AB zgodnie z
najnowszymi normami i uznanymi zasadami bezpieczenistwa. Niemniej jednak
jego uzytkowanie moze stanowié ryzyko dla konczyn uzytkownika lub stron
trzecich, albo spowodowac uszkodzenie zaworu i innego mienia materialnego,
jezeli:

o produkt nie bedzie uzytkowany zgodnie z przeznaczeniem

o produkt bedzie obslugiwany lub naprawiany przez nieprzeszkolony personel
o produkt bedzie modyfikowany lub przerabiany nieprawidtowo i/lub

» nie bedg przestrzegane instrukcje bezpieczenstwa

Dlatego tez kazda osoba zaangazowana w montaz, obstuge, przeglady,
konserwacj¢ i naprawianie zaworu musi przeczytac¢ ze zrozumieniem wszystkie
instrukcje obstugi, a zwlaszcza instrukcje bezpieczenistwa, oraz ich przestrzegac.

2.1.5 Warunki wstepne uzytkowania sitownika

Sitownik mozna uzytkowac wylacznie:
o gdy jest widealnym stanie technicznym
e zgodnie z przeznaczeniem

» zgodnie z instrukcjami podanymi w instrukcji obstugi, i tylko przez
osoby §wiadome zagadnien bezpieczenstwa i w pelni §wiadome zagrozen
zwigzanych z obsluga silownika

o jezeli wszystkie urzadzenia zabezpieczajace sa zamontowane i sprawne

Nalezy natychmiast naprawia¢ wszelkie niesprawnosci funkcjonalne, zwtaszcza
te, ktére wptywaja na bezpieczenstwo sitownika!

2.2 Przeznaczenie sitownika

2.2.1 Zastosowanie

Sitowniki pneumatyczne typu A nadaja sie do montowania na przemystowych
zaworach odcinajacych lub regulacyjnych produkcji Somas.

Chcac stosowac sitownik z innym zaworem odcinajacym lub regulacyjnym, prosze
kontaktowa¢ sie z Somas Instrument AB.

Podane wartosci robocze i graniczne, jak réwniez temperatura otoczenia, musza
by¢ przestrzegane.

Konkretne dane uzytkowania i warto$ci granicznych sg podane na karcie danych
”Si-503EN.

Wartosci robocze, warto$ci graniczne i dane nastaw nie moga odbiega¢ od
warto$ci podanych w instrukcji obstugi i odpowiadajacej karcie informacyjnej,
bez porozumienia si¢ z producentem! Producent nie bedzie ponosit
odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody, wynikajace z nieprzestrzegania
instrukcji obstugi.
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2.2.2 Odpowiedzialnos¢ za uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem

Stosowanie sitownikéw do innych celéw niz uprzednio podane jest uwazane
za sprzeczne z ich przeznaczeniem. Somas Instrument AB nie ponosi
odpowiedzialnosci za szkody tym spowodowane! Ryzyko ponosi uzytkownik.

2.3 Srodkiorganizacyjne

2.3.1 Dostepnosc instrukcji obstugi

Instrukcja obstugi musi by¢ przechowywana w spos6b zapewniajacy jej tatwa
dostepnos¢!

2.3.2 Dodatkowe przepisy

Oprécz instrukeji obstugi musza by¢ przestrzegane wszystkie inne, ogdlnie
obowiazujace przepisy prawne i inne ustawowe przepisy odnoszace sie do
zapobiegania wypadkom i ochrony §rodowiska! Nalezy poleci¢ personelowi ich
przestrzeganie!

2.3.3 Sprawdzenia

Okresowo sprawdza¢, czy personel wykonuje prace zgodnie z instrukcja obstugi i
czy zwraca uwage na ryzyko i czynniki bezpieczefistwa.

2.34 Urzadzenia zabezpieczajace

Stosowac urzadzenia zabezpieczajace, gdy zachodzi potrzeba.

2.3.5 Przebudowy lub modyfikacje sitownika

Nie wykonywac¢ samodzielnie zadnych przebudéw ani modyfikacji sitownika,
ktére moga wptywaé na bezpieczenstwo jego stosowania.

2.3.6 Wymienianie uszkodzonych czesci

Czesci sitownika, ktdre nie s w idealnym stanie, nalezy natychmiast wymienia¢
na oryginalne czesci zamienne! Stosowa¢ wylacznie oryginalne czg¢éci zamienne
od Somas Instrument AB.

W przypadku stosowania niezatwierdzonych czesci nie ma gwarancji, Ze zostaty
one zaprojektowane i wyprodukowane zgodnie z zastosowaniem.

2.4 Dobérikwalifikacje personelu

Prace obstugowe, konserwacyjne i naprawcze wymagaja specjalnej wiedzy i moga
by¢ wykonywane wylacznie przez przeszkolonych specjalistéw technicznych, albo
wykwalifikowany personel upowazniony przez uzytkownika.
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2.5 Sitlowniki pneumatyczne typu A, ATEX

Sitowniki Somas typu A, z dodatkowym oznaczeniem typu -E, sg zgodne z dyrektywa
ATEX 2014/34/UE.

2.5.1 Ex-marking

Sitownik posiada nastepujace oznaczenie Ex:

@ IT12 GExhIIC T6-T3 Gb
@ I12 D Ex h ITIC T65-T125 °C Db

Wyjasnienia:

II Grupa urzgdzen II (zastosowania z wyjatkiem kopaln i prac podziemnych).
2 Urzadzenia kategorii 2, do stosowania w strefach 11 2 oraz strefach 211 22.
G Przeznaczone do stosowania w atmosferach gazowych.

D Przeznaczone do stosowania w atmosferach zapylonych.

Exh Exh Ochrona przed zaptonem zgodnie z normami bezpieczenistwa
konstrukcyjnego dla wyrobéw mechanicznych.

IIC Podkategoria przeznaczona do stosowania w atmosferach gazowych
wymagajacych urzadzen kategorii ITA, IIB lub IIC.

IIIC  Podkategoria przeznaczona do stosowania w atmosferach zapylonych
wymagajacych urzadzen kategorii IIIA, IIIB lub IIIC.

T6-T3 Klasa temperaturowa urzadzen w atmosferach gazowych (grupa urzadzen
IT), zgodnie z ponizsza tabelg 2-1.

T65-
T125 °C Temperatura urzadzen w atmosferach zapylonych (grupa urzadzen III),
zgodnie z ponizsza tabelg 2-1.

T otoczenia (°C) T medium (°C) Klasa temperaturowa Temperatura (°C) grupa lll
grupall
60°C <150 T6 T65
60°C 150-300 T5 T95
90°C <300 T4 T95
90°C 300-500 T4 T105
120°C <500 T3 T125
Zaktadka. 2-1 T otoczenia - maksymalna temperatura otoczenia

T medium - temperatura medium w zaworze

Gb Poziom ochrony urzadzenia EPL Gb, do stosowania w strefach 11 2,
w atmosferach gazowych

Db Poziom ochrony urzadzenia EPL Db, do stosowania w strefach 21 i 22,
w atmosferach zapylonych

1
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2.,5.2 Protection from potential ignition sources

Ignition risk from hot surfaces outside and inside the actuator is prevented by specifying
temperature classes and temperatures depending on ambient temperatures and
temperature of valve media according to table 2-1.

Ignition risk from a breaking return spring, an unexpected failure, is prevented by
restricting use to zone 1 and 2, 21 and 22, equipment protection level Gb and Db.

Ignition risk from light metals is prevented by restricting use to zone 1 and 2, 21 and 22,
equipment protection level Gb and Db.

Ignition risk from charged and isolated conductive parts is prevented by the design of the
actuator, and by resistance measurement at assembly and maintenance.

Ignition risk from brush discharges from non-conductive layers like paint and stickers on
earthed metal is prevented by limiting the paint thickness and the stickers thickness or
surface areas according to subdivision IIC.
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2,5.3 Wymagania dotyczace instalacji, eksploatacji i konserwagji

Niebezpieczenstwo!

l\\\

- Z silownikiem moga obchodzi¢ si¢ wylacznie przeszkoleni specjali$ci lub
upowazniony personel

- Silownik nalezy uziemi¢. Maksymalna rezystancja wzgledem uziemienia
powinna wynosi¢ <1 MQ

- Do montazu silownika na zaworach nalezy stosowa¢ wsporniki z niepomalowanej
stali nierdzewnej

- Do montazu osprzetu nalezy stosowaé wsporniki z niepomalowane;j stali
nierdzewnej lub blok montazowy Somas

- Do polaczenia silownika z osprzetem nalezy stosowacl rury ze stali nierdzewnej
- Konserwacja i regulacja w strefie Ex wymagajg uzycia narzedzi z certyfikatem Ex
- Regulacje §rub polozenia krancowego nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcja

- Rozmontowanie i zmontowanie sitownika nalezy przeprowadza¢ wyltacznie
poza strefg Ex lub zgodnie z wytycznymi uzytkownika koncowego

- Nalezy sie upewni¢, ze istnieje potaczenie elektryczne miedzy silownikiem,
zaworem i osprzetem oraz miedzy wszystkimi elementami sitownika podczas
montazu i konserwacji (rezystancja <1 M)

- Wysoka temperatura powierzchni stwarza ryzyko zaptonu. Uzytkownik koncowy
powinien uwzgledni¢ temperature otoczenia oraz temperature medium zgodnie z tabelg 2-1

- Zawory wysokotemperaturowe moga wymagac izolacji, aby zapobiec nagrzewaniu
si¢ sitownika pod wptywem promieniowania

- Czyszczenie mozna przeprowadzi¢ przez tarcie reczne. Nie wolno stosowaé mycia
pod wysokim ci$nieniem ani sprezonego powietrza

- Nalezy unika¢ gromadzenia sie warstw kurzu na urzadzeniu
- Nie wolno wykonywa¢ dodatkowych prac malarskich, w tym poprawek, ani innych zmian
- Nie wolno nakleja¢ dodatkowych naklejek ani umieszcza¢ dodatkowych znakéw

- Nalezy unika¢ gwattownego zamykania i otwierania zaworu, aby zapobiec ryzyku
zaplonu spowodowanego falami uderzeniowymi w procesie

- Silowniki z szybkim zamykaniem mozna stosowa¢ wylacznie po uzyskaniu
zgody firmy Somas Instrument AB

- Sitowniki sa smarowane fabrycznie i nie wymagaja dodatkowego smarowania.
Jesli podczas naprawy smar zostanie zmyty, nalezy natozy¢ nowa warstwe smaru.

13
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2,54 Deklaracja zgodnosci

N SOMAS®

PASSION FOR VALVES

Declaration of Conformity

According to ATEX Directive 2014/34/EU

Dokument pierwotny - Mi-503 PL

Actuators type Al, A2, A3, A4 and A5, double acting and spring return, with option -E
have been designed and manufactured according to ATEX Directive 2014/34/EU and

are marked:

& 112G Ex hIIC T6-T3 Gb
& 112D Ex h IIIC T65-T125 °C Db

Above stated product have been subjected to a conformity assessment procedure
according to Internal Quality Assurance Procedures.

Valid harmonised standards have been:

EN IEC 60079-0:2018 EN ISO 80079-36:2016 EN ISO 80079-37:2016

Other technical specifications:

EN 1127-1:2019

Séaffle 2024-09-13

Somas Instrument AB

Jo efgsland
Quality nce Manager
S soMAS”

Postal address Telephone Internet
Somas Instrument AB +46 533 69 17 00 WWW.S0mMas.se
P.O. Box 107

SE-661 23 SAFFLE E-mail

Sweden sales@somas.se

Visit and delivery address: Norrlandsvéigen 26-28, SE-661 40 SAFFLE, SWEDEN

Bank account

99602603604253

Nordea Bank AB Abp, filial i Sverige
SWIFT-adress NDEASESS

IBAN SE4495000099602603604253

VAT No. SE556219766401
REG No. 556219-7664
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2.6 Instrukcje bezpieczenstwa dla sitownikow pneuma-
tycznych

Eksploatacja silownika zawsze podlega lokalnym przepisom bezpieczenstwa i
zapobiegania wypadkom.

Niebezpieczenstwo!

Ryzyko obrazen ciata!

Nie umieszczac rak ani palcéw w obszarze poruszajacych sie czesci zaworu lub sitownika, gdy
sitownik jest podtaczony do zasilania sprezonym powietrzem.

Sitowniki jednostronnego dziatania moga poruszac sie do potozenia "otwartego” lub
"zamknietego”, gdy nie sa podtaczone do instalacji powietrza.

Przed wykonywaniem prac konserwacyjnych lub naprawczych zaworu z sitownikiem, albo
montowaniem i wymontowywaniem zaworu z rurociggu, nalezy zawsze odtaczy¢ zasilanie
sitownika sprezonym powietrzem. Sitowniki jednostronnego dziatania moga poruszac sie do
potozenia "otwartego” lub “zamknietego”, gdy nie sa podtaczone do instalacji powietrza.

Nalezy dopilnowac, aby personel pracujacy przy sitowniku, dokonujacy jego montazu lub
napraw, byt odpowiednio przeszkolony. Zapobiega to zbednym uszkodzeniom i wypadkom,
albo urazom ciata personelu.

Personel wykonujacy konserwacje i montaz musi by¢ zaznajomiony z procesem instalowania i
demontowania sitownika w przewodzie procesowym, specjalnymi i mozliwymi zagrozeniami
zwigzanymi z procesem i najwazniejszymi przepisami bezpieczenstwa.

BB

Personel wykonujacy naprawy i montaz musi by¢ zaznajomiony z ryzykiem wystepujacym
przy obstudze urzadzen pod cisnieniem, powierzchniami goragcymi i zimnymi, substancjami
niebezpiecznymi i substancjami, ktére stanowia ryzyko dla zdrowia.

]

2
%

Przed wykonywaniem prac konserwacyjnych lub naprawczych, montowaniem i
wymontowywaniem sitownika z zaworu w rurociaggu, zawsze zdekompresowac zawdr w
rurociagu, odizolowac zawdr i usuna¢ medium.

Medium pod cisnieniem moze doprowadzi¢ do obrazen ciata personelu.

>
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Chronic sie przed hatasem - stosowac witasciwe wyposazenie ochronne.

Niebezpieczenstwo!

Ryzyko obrazen ciata!
Zawsze zwalnia¢ naprezenie sprezyny przed odkreceniem ostony czotowej cylindra.

Wystrzegac sie bardzo zimnych lub goracych powierzchni!
Korpus sitownika i/lub czesci sitownika moga bardzo silnie ochtadzac sie lub rozgrzewac w
trakcie pracy. Chronic sie przed odmrozeniami i oparzeniami.

Przy transportowaniu i postepowaniu z sitownikiem nalezy zwraca¢ uwage na ciezar sitownika
lub catego zespotu. Nigdy nie podnosic¢ zaworu za jego nastawnik, wytacznik krancowy, zawor
elektromagnetyczny, ani orurowanie. Zatozy¢ pewnie liny dzwigowe zgodnie z instrukcja &
dzwigu.

Sitownik lub jego czesci moga zranic ludzi w przypadku upuszczenia.
Nie przechodzi¢ pod podwieszonymi tadunkami.

16
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3 Opis

3.1 Informacje ogdlne
Sitowniki pneumatyczne Somas typu A sa dostepne w dwéch wykonaniach:
o dwustronnego dzialania - DA

* jednostronnego dzialania - typ SC (sprezyna zamyka) lub SO (sprezyna
otwiera)

Sitownik ten oferuje opatentowane sprzezenie przekladniowe bez luzu i
specjalne sprzeglo cierne, ktére eliminuje luz pomiedzy sitownikiem i zaworem.
(Obowiazuje dla zaworéw o $rednicy trzpienia < 50 mm).

3 | —L f 3

4
‘ 5
//7/T\§\\ 6
1 Nastawnik zaworu 3 Sruba potozenia koncowego 5 Wspornik
2 Plyta montazowa 4 Pierscien zaciskowy 6 Kotnierz montazowy

Rys.3-1  Zawdr regulacyjny z wbudowanym sitownikiem typu A i elektropneumatycznym nastawnikiem zaworu

3.2 Wazne powiadomienie

Do uruchamiania sitownika w trakcie montazu moze by¢ stosowany wytacznie
czlon napedzajacy. Nigdy nie stosowac
czlonu napedzajacego do pracy awaryjne;j.

1 Czlon napedzajacy

17
Rys.3-2  Czton napedzajqcy
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3.3 Kody przytaczy powietrza
Przylacza powietrza silownika sa identyfikowane w sposéb nastepujacy:

4 Wzrastajace cisnienie wywotuje w konsekwencji ruch obrotowy w kierunku zgodnym z ruchem
ZAMKNIETE wskazéwek zegara -zawdr Somas zamyka sie.

2 Wzrastajace cisnienie wywotuje w konsekwencji ruch obrotowy w kierunku przeciwnym do
OTWARTE ruchu wskazéwek zegara -zawor Somas otwiera sie.

Typu A wielko$§¢ All, A21 i tak dalej ma jeden cylinder.

Rys.3-3  Przytqcza powietrza na typie A wielkos¢ A11, 21 ... z jednym cylindrem

Typa A wielko§¢ A22, A32 i tak dalej ma dwa cylindry.

Rys.3-4  Przytqcza powietrza na typie A wielkos¢ A22, 32 ... zdwoma cylindrami
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3.4 Przylacza przewodow powietrznych

Nastepujace opisy potaczenia odnoszg si¢ do nastepujacych funkcji: Wytworzenie
ci$nienia w przytaczu ”Zamykanie” skutkuje ruchem obrotowym w kierunku
zgodnym z ruchem wskazdéwek zegara.

Uwaga!

Mozliwos¢ uszkodzenia i wadliwego dziatania sitownika. Powietrze zasilajgce musi by¢ zawsze
suche i czyste. Cisnienie musi mie¢ statg wartos¢ z przedziatu 4 - 8 bar (0,4 - 0,8 MPa).

W przypadku wbudowanych nastawnikéw:

Dopilnowac aby maksymalne cisnienie powietrza zasilajagcego nie przekraczato podanej
wartosci maksymalnej dla nastawnika.

OPEN

Rys.3-5  Sitownik pneumatyczny typu A zdwoma cylindrami i schemat ideowy przytqczowych przewoddéw
powietrznych (dwustronnego dziatania - A-DA

OPEN CLOSE

Rys.3-6  Sitownik pneumatyczny typu A zdwoma cylindrami i schemat ideowy przytqczowych przewodéw
powietrznych (jednostronnego dziatania - otwieranie sprezynq A-SO)
Przytgcza "2 / open” sq wyposazone w ttumiki
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Rys. 3-7  Sitownik pneumatyczny typu A zdwoma cylindrami i schemat ideowy przytgczowych przewodéw
powietrznych (jednostronnego dziatania - zamykanie sprezynq A-SC)
Przytgcza "4/ close” sq wyposazone w ttumiki

3.5 Akcesoria

Sitownik typu A moze by¢ wyposazony w réznorodne akcesoria, np. nastawniki
zawor6w, wytaczniki kraiicowe polozenia i zawory elektromagnetyczne. Prosze
przestrzegac instrukcji montazu dla kazdego komponentu.

20
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4 Montaz

4.1 Rozpakowanie, przechowywanie i transport

Przy rozpakowywaniu sprawdzié, czy sitownik nie ulegl uszkodzeniu podczas
transportu. Nasadki zabezpieczajace na przytaczach zdejmuje dopiero
bezposrednio przed zamontowaniem. Sitownik musi by¢ przechowywany na
odpowiedniej podstawie w suchym, chtodnym i czystym miejscu, zabezpieczony
przed brudem az do chwili zamontowania, patrz karta informacji technicznej,
Ti-935 dostepna pod adresem www.somas.se.

Przy transportowaniu i postepowaniu z sitownikiem nalezy zwracac¢ uwage na ciezar sitownika
lub catego zespotu. Nigdy nie podnosi¢ zaworu za jego nastawnik, wytacznik krancowy, zawor
elektromagnetyczny, ani orurowanie. Zatozy¢ pewnie liny dzwigowe zgodnie z instrukcja

dzwigu.

Sitownik lub jego czesci moga zranic ludzi w przypadku upuszczenia.
Nie przechodzi¢ pod podwieszonymi tadunkami.

o Transportowanie musi by¢ wykonywane z zastosowaniem odpowiedniego
wyposazenia dZzwigowego

o Stosowal tasmy dZwigowe do podnoszenia sitownika, ktéry jest zamontowany
na zaworze (= Rys. 4-1). [lustracja przedstawia sytuacje¢ standardowa.
Prosze zauwazy¢, ze w tej instrukeji dZwigania nie mozna zawrzeé wszelkich
mozliwych sytuacji, ktére mogg wystapic

Rys.5-1  Podnoszenie
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4.2 Montaz sitownika pneumatycznego

Przed wykonywaniem prac konserwacyjnych lub naprawczych, montowaniem i
wymontowywaniem sitownika z zaworu w rurociggu, zawsze zdekompresowac zawoér w
rurociagu, odizolowac zawér i usuna¢ medium.

Medium pod cisnieniem moze doprowadzi¢ do obrazen ciata personelu.

Przed wykonywaniem prac konserwacyjnych lub naprawczych zaworu z sitownikiem, albo
montowaniem i wymontowywaniem zaworu z rurociagu, nalezy zawsze odtaczyc zasilanie
sitownika sprezonym powietrzem. Sitowniki jednostronnego dziatania moga poruszac sie do
potozenia "otwartego” lub “"zamknietego”, gdy nie sa podtaczone do instalacji powietrza.

Niebezpieczenstwo!

Ryzyko obrazen ciata!

Nie umieszczac rak ani palcéw w obszarze poruszajacych sie czesci zaworu lub sitownika, gdy
sitownik jest podtaczony do zasilania sprezonym powietrzem.

Sitowniki jednostronnego dziatania moga poruszac sie do potozenia "otwartego” lub
"zamknietego”, gdy nie sg podtaczone do instalacji powietrza.

1 1 2
3
4
5
6
1 Srubazderzaka 3 Sruba 5  Wspornik
2 Srubazderzaka 4  Pierscien zaciskowy 6 Sruba

Rys.4-2  Montaz sitownika (schemat ideowy)
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4.2.1 Ustawienie pozycji sitownika i pozycjonera

Fig.4-3a  Pozycje montazowe

Pozycja montazowa A, A (= rys. 4-3a) - prostopadla do A
rurociagu jest standardowym montazem sitownikéw

i pozycjoneréw. Ale pozycje montazowe B, C, D (= rys. 4-3a,
— rys. 4-3ab), mozna wybrac w zalezno$ci od opcji instalacji.

Pozycja montazowa zaworu i sitownika w linii poziomej .
Pozycja w ktdrej trzpienn skierowany jest do géry jest czesto e

P
rozpatrywany jako standardowa , ale jesli media zawieraja o @7' PR g
lepkie zanieczyszczenia, zalecane jest lekkie odchylenie od ————FD
pionu.

Fig.4-3ab Pozycje montazowe pozycjonera

b AVOID AVOID Singis acting

Fig.4-3b  Pozycja montazowa

Gdy duze sitowniki (zaréwno jednostronnego, jak i dwustronnego dziatania) s uzywane w
pionowych rurach, zainstaluj je cylindrem w kierunku rury. Spowoduje to mniejsze zuzycie i
tatwiejsza konserwacje (= Fig.4-3).
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Uwaga

Aby zapobiec uszkodzeniu, nie montowac sitownika z uzyciem sity.

Gdy duze sitowniki (zaréwno jednostronnego, jak i dwustronnego dziatania) s3 uzywane w
pionowych rurach, zainstaluj je cylindrem w kierunku rury. Spowoduje to mniejsze zuzycie i
tatwiejsza konserwacje.

Procedura

1. W przypadku stosowania silownikéw dwustronnego dzialania i zamykanych
sprezynowo, upewnic sie, ze zawdr znajduje sie¢ w potozeniu ”zamknietym”.

2. W przypadku stosowania sitownikéw otwieranych sprezynowo, upewnic sie, ze
zawor znajduje sie w polozeniu “otwartym”.

3. Nasmarowac trzpien i wpust.

4. Zamocowal wspornik (= Rys. 4-2/5) do silownika za pomoca $rub.
(= Rys. 4-2/3).

5. Umiesci¢ sitownik ze wspornikiem (= Rys. 4-2/5) w zadanej pozycji (A, B, C lub
D) (@ Rys.4-3a) na trzpieniu zaworu i zamocowac zesp6l za pomocg $rub (= Rys.
4-2/6).

6. Polaczy¢ pierscien zaciskowy z koficem zaworu i sifownikiem od strony trzpienia
(= Rys. 4-2/4). Pierécien zaciskowy montuje si¢ w taki sposéb, aby jego zétte
oznakowanie wskazywato potozenie segmentu kulowego/kuli/tarczy. Gdy zawoér
jest zamkniety, oznakowanie to musi by¢ przesuniete wzgledem kierunku
przeplywu o 90°.

Pierscien zaciskowy / sprzegto przektadniowe bez luzu sa wstepnie zamontowane na
silowniku w stanie dostawy w przypadku pozycji A lub C (= Rys. 4-3). W przypadku
pozycji montazowych B lub D pierscien zaciskowy nalezy obrécic o 90°.

1 Pierscien zaciskowy 2 Srubaztbem gniazdowym 6 kt

Rys.4-4  Montazowy pierscieni zaciskowy
1. Dokrecié sruby (= Rys. 4-4/2) na pierécieniu zaciskowym (= Rys. 4-4/1).

2. Nastepnie ustawié polozenia konicowe (= Rozdz. 4.4).
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4.3 Demontaz silownika pneumatycznego

Przed wykonywaniem prac konserwacyjnych lub naprawczych, montowaniem i
wymontowywaniem sitownika z zaworu w rurociggu, zawsze zdekompresowac zawoér w
rurociagu, odizolowac zawér i usuna¢ medium.

Medium pod cisnieniem moze doprowadzi¢ do obrazen ciata personelu.

Przed wykonaniem prac konserwacyjnych lub naprawczych zaworu z sitownikiem, albo
montowaniem i wymontowywaniem zaworu z rurociagu, nalezy zawsze odtaczyc zasilanie
sitownika sprezonym powietrzem. Sitowniki jednostronnego dziatania moga poruszac sie do
potozenia "otwartego” lub “"zamknietego”, gdy nie sa podtaczone do instalacji powietrza.

1 Sciagacz 3 Whkret 5 Sruba

2 Czlon napedzajacy 4 Sruby piersicienia zaciskowego 6 Wspornik

Rys.4-5 Demontaz sitownika (schemat ideowy)
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Zastosowac §ciggacz, aby wymontowacé sitownik z zaworu. Zapobiegnie to
uszkodzeniu gniazda i segmentu kulowego/kuli/tarczy zaworu.

Sciagacze
Wielkos¢ sitownika A11 A13 A21 A22 A23 A24 A31 A32
Nr artykutu 34786 34786 34786 34786 34786 34786 34787 | 34787
Wielkos¢ sitownika A33 A34 A41 A42 A43 A44 A51 A52
Nrartykutu 34787 | 34787 | 34788 | 34788 | 34788 | 34788 | 34788 | 34788

1. Odkreci¢ $ruby pierscienia zaciskowego (= Rys. 4-5/4).

2. Wymontowa¢ czesci akcesoryjne, takie jak nastawniki i wytaczniki krancowe
polozenia koncowego.

3. Wymontowal wkrety (= Rys. 4-5/3), aby wymontowa¢ czton napedzajacy
(= Rys. 4-5/2).

4. Wymontowac wspornik (= Rys. 4-5/6) z zaworu, poprzez wymontowanie §rub
(= Rys. 4-5/5).

5. Sciggnaé¢silownikzzaworuzapomoca$ciagacza (= Rys.4-5/1). Wkrecaé $ciagacz
do chwili, gdy bedzie mozna zdjaé sitownik z trzpienia zaworu.

6. Unie$¢ i zdjac silownik, po czym ponownie wykrecié $ciagacz.
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4.4 Regulacja pozycji koncowych

Niebezpieczenstwo!

Ryzyko obrazen ciata! Nie umieszczac rak ani palcéw w obszarze poruszajacych sie czesci
zaworu lub sitownika, gdy sitownik jest podtaczony do zasilania sprezonym powietrzem.
Sitowniki jednostronnego dziatania moga poruszac sie do potozenia "otwartego” lub
"zamknietego”, gdy nie sa podtaczone do instalacji powietrza.

N (
D in
J

liminl
Standard 4 3 ]
i in
()
0= -
K44 3 )
NM
4
1 Sruba pozycji koncowej dla pozycji 2  Sruba pozycji koncowej dla pozycji 3 Nakretka 4 Tabliczka znamionowa
"otwarty" "zamkniety" zabezpieczajaca

Rys.4-6  Sruby potozenia koricowego na sitowniku pneumatycznym

Typy A-DA All, A21 itd. maja jeden cylinder.
Typy A-DA A22, A32 itd. maja dwa cylindry.

Ruch sitownika jest ograniczony przez $ruby pozycji konicowej. Pozycje konncowa dla ustawienia
otwartego lub zamknietego mozna regulowac za pomoca $rub pozycji koncowe;j.

W pozycji zamknietej wkret regulacyjny umozliwia regulacje w zakresie £5 stopni.

Sruba pozycji koficowej dla polozenia otwarcia dziata jako ograniczenie skoku zaworu tloka. Skok
ttoka zalezy od dzialania zaworu.

Uwaga!

Uszkodzenie gniazd PTFE!

W trakcie regulowania zaworéw skrzydetkowych wyposazonych w gniazda PTFE zwraca¢
uwage, aby nie zamykac zaworu nazbyt ciasno. Powoduje to uszkodzenie gniazda!

4.41 Moment dokrecania, $ciagi i nakretki

W tabeli ponizej przedstawiono maksymalne dopuszczalne momenty dokrecania
do dokrecania $ciggdw i nakretek, gdy sitownik zostal wymontowany (= Tab. 4-1).

Gwint Maks. moment (Nm)
M8 10
M12 30
M16 50
M24 75

Tab.4-1 Moment dokrecania, sciqgi i nakretki
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5 Konserwacja

5.1 Konserwacja

Przed wykonaniem prac konserwacyjnych lub naprawczych zaworu z sitownikiem, albo
montowaniem i wymontowywaniem zaworu z rurociagu, nalezy zawsze odtaczyc zasilanie
sitownika sprezonym powietrzem. Sitowniki jednostronnego dziatania moga poruszac sie do
potozenia "otwartego” lub "zamknietego”, gdy nie s podtaczone do instalacji powietrza.

Przy transportowaniu i postepowaniu z sitownikiem nalezy zwraca¢ uwage na ciezar sitownika
lub catego zespotu. Nigdy nie podnosi¢ zaworu za jego nastawnik, wytacznik krancowy, zawor
elektromagnetyczny, ani orurowanie. Zatozy¢ pewnie liny dzwigowe zgodnie z instrukcja

dzwigu.

Sitownik lub jego czesci moga zranic ludzi w przypadku upuszczenia.
Nie przechodzi¢ pod podwieszonymi tadunkami.

Prace przegladowe i naprawcze przy silowniku mogg by¢ wykonywane wylacznie przez Somas
Instrument AB lub inny osrodek serwisowy, ktdry jest upowazniony przez Somas Instrument
AB. Prace naprawcze przy sitowniku mogg by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowany
personel.

Przy wykonywaniu prac naprawczych konieczne jest przestrzeganie instrukcji podanych w
“dodatkowych instrukcjach prac naprawczych”. Dodatkowe instrukcje oraz odpowiadajace
zestawy naprawcze sg dostepne na zadanie (= Chap.5.2).

Uwaga

W przypadku prosby technicznej zapisac szczegdty z tabliczki znamionowej

(= Fig.4-6/4, Fig. 5-0) przed kontaktowaniem sie z partnerami podanymi w potwierdzeniu
zamoéwienia.

511 Tabliczka znamionowa oraz umieszczenie oznaczenia Ex-marka
ﬁ @Of
%&7 & )
® O ]
N /»9' ® < 3 GMPQ
S A S
0
<< @ < X

§ somas'CE

ﬁln‘l'll("ni
B AR T TR :;-I

Fig.5-0  Tabliczka znamionowa Oznaczenie Ex-marka (wersje ATEX)

28



Dokument pierwotny - Mi-503 PL

5.2

Wydanie: 2026-06

Zestawy uszczelniajace i naprawcze

Sitownik dwustronnego dziatania, typ A-DA standardowy i opcja -E (ATEX)

Wielkos¢ sitownika
Zestaw uszczelnien

Zestaw naprawczy dla
wykonania standardowego

Zestaw naprawczy dla
wykonania ATEX

Wielkos¢ sitownika
Zestaw uszczelnien

Zestaw naprawczy dla
wykonania standardowego

Zestaw naprawczy dla
wykonania ATEX

Tab. 5-1

A11-DA | A13-DA | A21-DA | A22-DA | A23-DA | A24-DA | A31-DA | A32-DA
35584 35585 35586 35587 35588 35589 35590 35591
35607 35608 35609 35610 35611 35612 35613 35614
42000 42001 42002 42003 42004 42005 42006 42007

A33-DA | A34-DA | A41-DA | A42-DA | A43-DA | A44-DA | A51-DA | A52-DA
35592 35593 35594 35595 35596 35597 35598 35599
35615 35616 35617 35618 35619 35620 35621 35622
42008 42009 42010 42011 42012 42013 42014 42015

Sitownik dwustronnego dziatania, typ A-DA standardowy i opcja -E (ATEX)

Sitownik dwustronnego dziatania, typ A-DA, budowa wysokotemperaturowa standardowy i opcja -E (ATEX)

Wielkos¢ sitownika
Zestaw uszczelnien

Zestaw naprawczy dla
wykonania standardowego

Zestaw naprawczy dla
wykonania ATEX

Wielkos¢ sitownika
Zestaw uszczelnien

Zestaw naprawczy dla
wykonania standardowego

Zestaw naprawczy dla
wykonania ATEX

Wielkos¢ sitownika
Zestaw uszczelnien

Zestaw naprawczy dla
wykonania standardowego

A11-DA | A13-DA | A21-DA | A22-DA | A23-DA | A24-DA | A31-DA | A32-DA
35630 35631 35632 35633 35634 35635 35636 35637
35653 35654 35655 35656 35657 35658 35659 35660
42016 42017 42018 42019 42020 42021 42022 42023
A33-DA | A34-DA | A41-DA | A42-DA | A43-DA | A44-DA | A51-DA | A52-DA
35638 35639 35640 35641 35642 35643 35644 35645
35661 35662 35663 35664 35665 35666 35667 35668
42024 42025 42026 42027 42028 42029 42030 42031
Tab.5-2  Sitownik dwustronnego dziatania, typ A-DA, budowa wysokotemperaturowa standardowy i opcja -E (ATEX)
Sitownik jednostronnego dziatania, typ A-SC/SO standardowy i opcja -E (ATEX)
A13-SC/SO | A23-SC/SO | A24-SC/SO | A33-SC/SO | A34-SC/SO | A43-SC/SO | A44-SC/SO
35600 35601 35602 35603 35604 35605 35606
35623 35624 35625 35626 35627 35628 35629
42032 42033 42034 42035 42036 42037 42038

Zestaw naprawczy dla
wykonania ATEX

Tab.5-3  Sitownik jednostronnego dziatania, typ A-SC/SO standardowy i opcja -E (ATEX)

Sitlownik jednostronnego dziatania, typ A-SC/SO, budowa wysokotemperaturowa, standardowy i opcja -E (ATEX)

Wielkos¢ sitownika
Zestaw uszczelnien

Zestaw naprawczy dla
wykonania standardowego

Zestaw naprawczy dla
wykonania ATEX

Tab.5-4  Sitownik jednostronnego dziatania, typ A-SC/SO, budowa wysokotemperaturowa, standardowy i opcja -E (ATEX)

A13-SC/SO
35646

35669

42039

A23-SC/SO | A24-SC/SO | A33-SC/SO
35647 35648 35649
35670 35671 35672
42040 42041 42042

A34-SC/SO
35650

35673

42043

A43-SC/SO | A44-SC/SO
35651 35652
35674 35675
42044 42045
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5.3 Wymiana zestawu uszczelniajacego

= W przypadku sitownikéw w opcji wykonania -E (ATEX) (= Rozdz. 2.5).

Niebezpieczenstwo!
Ryzyko obrazen ciata!
Zawsze zwalnia¢ naprezenie sprezyny przed odkreceniem ostony czotowej cylindra.

5.3.1 Silowniki dwustronnego dziatania typow A11, 21, 31,41, 51 - DA

1 Nakretka 5 Whkret 9  Whkret 13 O-ring
2 Podkfadka 6 Podkfadka 10 Wspornik uszczelnienia 14 Uszczelka ttoka
3 Pokrywa koncowa 7 Pierscien prowadzacy 11 Uszczelka ttoczyska' 15 O-ring
4 Ruracylindra 8 Tarcza ttoka 12 O-ring 16 O-ring

' O-ring + pierscien PTFE

Rys.5-1  Wymiana zestawu uszczelnien
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Procedura

1.

2.

Odlaczy¢ wewnetrzne orurowanie powietrzne.

Odkrecié¢ nakretki (= Rys. 5-1/1), zdja¢ podktadki (= Rys. 5-1/2) i pokrywe
koncowa (= Rys. 5-1/3).

Wymontowacé rure cylindra (= Rys. 5-1/4).

Wymontowaé wkret (= Rys. 5-1/5), podktadke (= Rys. 5-1/6), pier§cien
prowadzacy (= Rys. 5-1/7) oraz tlok(=> Rys. 5-1/8).

Poluzowaé wkrety (= Rys. 5-1/9) i wymontowac wspornik uszczelnienia.
(= Rys. 5-1/10).

Wymienié uszczelke ttoczyska (= Rys. 5-1/11) i zamontowaé ponownie wspornik
uszczelnienia.

Wymienié O-ring (= Rys. 5-1/12) w pokrywie konicowej obudowy i O-ring
(= Rys. 5-1/13) na tloczysku.

Zalozy¢ nowgq uszczelke tloka (= Rys. 5-1/14) i nowy O-ring (= Rys. 5-1/15) na
tarczy ttoka (= Rys. 5-1/8). Wkreci¢ razem kompletny pakiet na tloczysko i
zatozy¢ nowy pier$cien prowadzacy (= Rys. 5-1/7).

Wymienié O-ring (= Rys. 5-1/16) na pokrywie koficowej. Zatozy¢ z powrotemrure
cylindra i pokrywe konicowa.
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5.3.2 Silowniki dwustronnego dziatania typow A13, 23, 33,43 -DA

1 Nakretka 6 Podktadka 11 O-ring 16 Podkfadka 2

2 Podktadka 7 Pierscien prowadzacy 12 Uszczelkattoka 17 Wkret

3 Pokrywakoncowa 8 Tarcza ttoka 13 O-ring' 18 Przednia pokrywa kohcowa
4 Ruracylindra 9 Uszczelka ttoczyska' 14 O-ring 19 Sciag

5 Wkret 10 O-ring 15 Nakretka? 20 O-ring

' O-ring + pierscien PTFE
2 Niedostepne dla A13-DA

Rys.5-2  Wymiana zestawu uszczelnien
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Procedura
1. Odlaczy¢ wewnetrzne orurowanie powietrzne.

2. Odkreci¢ nakretki (= Rys. Rys. 5-2/1), zdjaé podktadki, (= Rys. 5-2/2) i pokrywe
koncowa (= Rys. 5-2/3).

3. Poluzowa¢ nakretki (= Rys. 5-2/15), wymontowa¢ podktadki (= Rys. 5-2/16) rure
cylindra (= Rys. 5-2/4) i §ciagi (= Rys. 5-2/19).

4. Odkreci¢ wkret (= Rys. 5-2/5), wymontowa¢ podktadke (= Rys. 5-2/6) i tarcze
ttoka (= Rys. 5-2/8).

5. Odkreci¢ wkrety (= Rys. 5-2/17) i wymontowa¢ przednia pokrywe konicowa
(= Rys. 5-2/18).

6. Wymieni¢ uszczelke ttoczyska (= Rys. 5-2/9) i O-ring (= Rys. 5-2/10).
7. Zamontowac z powrotem przednia pokrywe czolows.

8. Wymienié¢ O-ring (= Rys. 5-2/20) w przedniej pokrywie czolowej i O-ring
(= Rys. 5-2/11) na ttoczysku.

9. Zalozy¢ nows uszczelke ttoka (= Rys. 5-2/12) i nowy O-ring (= Rys. 5-2/13) na
tarczy ttoka.

10. Wkreci¢ razem kompletny pakiet na ttoczysko i zalozy¢ nowy pierscien
prowadzacy (= Rys. 5-2/7).

11. Wymieni¢ O-ring (= Rys.5-2/14) na pokrywie koficowe;.

12. Zalozy¢ z powrotem rure cylindra, $ciagi i pokrywe.

5.3.3 Sitowniki dwustronnego dziatania typow A22, 32, 42, 52 - DA
Patrz sifowniki dwustronnego dziatania typéw All, 21, 31, 41, 51 - DA”

(= Rozdz. 5.3.1).

5.3.4 Silowniki dwustronnego dziatania typow A22, 34, 44 - DA

Patrz ”Sitowniki dwustronnego dzialania typéw All, 21, 31, 41, 51 - DA”
(= Rozdz. 5.3.1) i “Silowniki dwustronnego dziatania A13, 23, 33, 43 - DA”
(= Rozdz. 5.3.2).
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5.3.5 Silowniki jednostronnego dziatania typow A13, 23, 33,43 -SC

1 Nakretka 7  Pierscien prowadzacy 13 O-ring 19 Wkret

2 Podktadka 8 Tarcza ttoka 14 O-ring 20 Pokrywa koncowa
3 Pokrywa koncowa 9 Uszczelka ttoczyska' 15 Whkret regulacyjny 21 O-ring

4 Ruracylindra 10 O-ring 16 Nakretka? 22 Sciag

5 Wkret 11 O-ring 17 Podkfadka 2

6 Podktadka 12 Uszczelka ttoka 18 Zestaw sprezyny

' O-ring + pierscien PTFE
2 Niedostepne dla A13-SC

Rys.5-3  Wymiana zestawu uszczelnier
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Procedura

1.

2.

Uwaga

Nie odkreca¢ nakretek catkowicie. Upewnic sie, ze sita sprezyny jest roztadowana. Pokrywa
konhcowa musi by¢ catkowicie luzna przed zupetnym wymontowaniem nakretek i podkfadek
(=> Rys. 5-3/17) . Skonsultowac sie z Somas, jezeli utrzyma sie jakies naprezenie pochodzace od
sprezyn.

4.

10.

11.

12.

13.

Odtaczyé wewnetrzne orurowanie powietrzne.

Wykreci¢ wkret regulacyjny (= Rys. 5-3/15) do jego najbardziej zewnetrznej
pozycji.

Poluzowa¢ nakretki (= Rys. 5-3/16), naprzemiennie po przekatne;j.

W przypadku sitownika o wielko$ci A13-SC poluzowac nakretki (= Rys. 5-3/1) w
taki sam sposéb.

Wymontowaé pokrywe konicowa (= Rys. 5-3/3), rure cylindra (= Rys. 5-3/4) i
$ciagi (= Rys. 5-3/22).

Odkreci¢ wkret (= Rys. 5-3/5), wymontowac pierscient prowadzacy

(= Rys. 5-3/7), tarcze ttoka (= Rys. 5-3/8) i zestaw sprezyny (= Rys. 5-3/18).

Odkreci¢ wkrety (= Rys. 5-3/19). Zdja¢ przednia pokrywe koncowa
(= Rys. 5-3/20). Wymienic¢ uszczelke tloczyska (= Rys. 5-3/9) i O-ring (= Rys.
5-3/10). Zamontowac z powrotem przednia pokrywe czolowa.

Wymienié O-ring (= Rys. 5-3/21) w przedniej pokrywie czolowej i O-ring
(= Rys. 5-3/11) na ttoczysku.

Zamontowac z powrotem zestaw sprezyny.

Zatozy¢ nowa uszczelke ttoka (= Rys. 5-3/12) i O-ring (@ Rys. 5-3/13) na tarczy
ttoka. Wkreci¢ razem kompletny pakiet na ttoczysko i zatozy¢ nowy pierscien
prowadzacy (= Rys. 5-3/7).

Wymieni¢ O-ring (= Rys. 5-3/14) na pokrywie konicowe;.
Zatozy¢ z powrotem rure cylindra, $ciggi i pokrywe.

Dokreci¢ nakretki (= Rys. 5-3/16), naprzemiennie po przekatnej.
Nie przekracza¢ maksymalnych momentéw dokrecania przy dokrecaniu
(2 Tab. 4-1).

Regulacje pozycji koncowej nalezy wykona¢, gdy urzadzenie jest zamontowane na
zaworze (= Rozdz. 4).
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5.3.6 Sitowniki jednostronnego dziatania A13, 23, 33,43 - SO

1 Nakretka 7 Uszczelka ttoczyska® 13 Wkret regulacyjny 19 Element dystansowy
2 Podktadka 8 O-ring 14 Nakretka? 20 Sciag

3 Pokrywa koncowa 9 O-ring 15 Podkfadka 2 21 O-ring

4 Ruracylindra 10 Uszczelka ttoka 16 Zestaw sprezyny

5 Pierscien prowadzacy 11 O-ring 17 Wkret

6 Tarcza ttoka 12 O-ring 18 Pokrywa kohcowa

' O-ring + pierscien PTFE
2 Niedostepne dla A13-SO

Rys.5-4  Wymiana zestawu uszczelnien
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Procedura
1. Odlaczy¢ wewnetrzne orurowanie powietrzne.

2. Wykreci¢ wkret regulacyjny (= Rys. 5-4/13) do jego najbardziej zewnetrznej
pozycji.

3. Poluzowac nakretki (= Rys. 5-4/14), naprzemiennie po przekatnej.

Uwaga

Nie odkreca¢ nakretek catkowicie. Upewnic sig, ze sita sprezyny jest roztadowana. Pokrywa
koncowa musi by¢ catkowicie luzna przed zupetnym wymontowaniem nakretek i podkfadek
(=> Rys. 5-3/15) . Skonsultowac sie z Somas, jezeli utrzyma sie jakie$ naprezenie pochodzace od
sprezyn.

4. W przypadkusitownika o wielkos$ci A13-SO poluzowaé nakretki (= Rys. 5-4/1) w
taki sam sposéb.

5. Wymontowac pokrywekoncowa (- Rys.5-4/3),rurecylindra (- Rys.5-4/4),$ciagi
(= Rys. 5-4/20) i zestaw sprezyny (= Rys. 5-4/16).

6. Odkreci¢ element dystansowy (- Rys. 5-4/19) i wymontowa¢ tarcze ttoka
(= Rys. 5-4/6).

7. Odkreci¢ wkrety (= Rys. 5-4/17). Zdja¢ przednia pokrywe konicowa
(= Rys. 5-4/18). Wymieni¢ uszczelke tloczyska (= Rys. 5-4/7) i O-ring
(= Rys. 5-4/8). Zamontowac z powrotem przednia pokrywe czotowa.

8. Wymienié O-ring (2 Rys. 5-4/21) w przedniej pokrywie czolowej i O-ring
(= Rys. 5-4/9) na ttoczysku.

9. Zaloiy¢ nowa uszczelke tloka (= Rys. 5-4/10) i O-ring (= Rys. 5-4/11) na tarcze
tloka i wkrecié caly pakiet na tloczysko.

10. Zalozy¢ nowy pierécien prowadzacy (= Rys. 5-4/5) i zamontowac z powrotem
element dystansowy.

11. Zamontowac z powrotem zestaw sprezyny i nowy O-ring (= Rys. 5-4/12) w
pokrywie koncowe;j.

12. Zalozy¢ z powrotem rure cylindra, $ciagi i pokrywe.

13. Dokrecié nakretki (= Rys. 5-4/14), naprzemiennie po przekatne;j.
Nie przekraczaé¢ maksymalnych momentéw dokrecania przy dokrecaniu
(= Tab. 4-1).

Regulacje pozycji koncowej nalezy wykona¢, gdy urzadzenie jest zamontowane na
zaworze (= Rozdz. 4).

5.3.7 Silowniki jednostronnego dzialania typow A24, 34, 44 - SC

Patrz ”Sitowniki jednostronnego dzialania typéw A13, 23, 33, 43 - SC”

(= Rozdz. 5.3.5).

5.3.8 Silowniki jednostronnego dziatania typow A24, 34, 44 - SO

Patrz Sitowniki jednostronnego dziatania typéw Al3, 23, 33, 43 - SO”
(= Rozdz. 5.3.6).
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5.4 Wymiana zestawu naprawczego

= W przypadku silownikéw w opcji wykonania -E (ATEX), patrz réwniez
Instrukcja serwisowa i (= Rozdz. 2.5).

Wykonanie standardowe ATEX
1 Whkret 6 Kotek osi przegubu 11 Tuleja 16 Uszczelka
2 Czlon napedzajacy 7 Ramie facznika 12 Ramietacznika 17 Myjka sprezynowa (ATEX)
3 Wkret 8 Sruba obrotowa 13 Kotek osi przegubu 18 Falista podktadka sprezysta (ATEX)
4  Pokrywa 9 Tuleja 14 Whkret 19 Tuleja mosiagdz (ATEX)
5 Wkret 10 O-ring 15 Pierscien zabezpieczajacy 20 Podkfadka
21 Dzwignia

Rys.5-5  Zaktadanie zestawu naprawczego
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Podktadka

Ramie tacznika
Podktadka
Podktadka Sruba obrotowa
—
i = Sruba obrotowa tacznika
Podkfadka
Myjka sprezynowa CP.___ Piericien zabezpieczajacy
‘,
Falista podktadka (&~—_ Podkiadka (5 szt.)
. =
sprezysta =
Ramie tacznika
Podktadka
Falista podkfadka Sruba obrotowa
sprezysta
~___ Dolne ramie facznika
|\ I
Falista podkfadka
sprezysta

Rys.5-7 ATEX
1. Wymontowa¢ sitownik z zaworu.

2. Wymontowa¢ czton napedzajacy (= Rys. 5-5/2) przez poluzowanie wkretéw (=
Rys. 5-5/1). Jezeli posiadany sitownik obejmuje nastawnik, wymontowac
najpierw nastawnik/skrzynke wylacznika i blok montazowy.

3. Poluzowa¢ wkrety (= Rys. 5-5/3) i wymontowac pokrywe (= Rys. 5-5/4).
4. Wymontowac wkret (= Rys. 5-5/5) i unie$¢ kotek osi przegubu (= Rys.5-5/6).

5. Odkreci¢ gérne ramie facznika (= Rys. 5-5/7) z dZwigni i §ciagna¢ z tloczyska
razem ze §rubo obrotowa (= Rys. 5-5/8).

6. Przemiescic tloczysko tak, aby mozna bylo unieéé cala dZwignie z obudowy i
wymontowac dolne ramie tacznika (= Rys. 5-5/12) z dZwigni.
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7. Zatozy¢ nowe tuleje (= Rys. 5-5/9, Rys. 5-5/19 ATEX) w pokrywie (= Rys.5-5/4)
odpowiednie dno obudowy. Dla wersji ATEX: Tuleja mosiezna (rys.5-5/19)
musi by¢ przyklejona do pokrywy za pomoca ptynu blokujgcego typu
Scantech S-25 lub podobnego. Tuleja jest nastepnie smarowana smarem
uniwersalnym.

8. Na dZwigni zamontowac¢ nowe O-ringi (= Rys. 5-5/10) i nowe tuleje
(= Rys. .5-5/11). W wersji ATEX: zainstaluj réwniez nowg podktadke
sprezynowg (= Rys. .5-5/17 ATEX) na dZwigni.

9. Zaloziy¢ nowe O-ringi (= Rys. 5-5/12) i nowe tuleje (= Rys. 5-5/13) na dZwignie.
Zabezpieczy¢ za pomocg wkreta (= Rys. 5-5/14).

Uwaga
Zachowac pozycje podktadek.

10. Zalozy¢ nowa $rube kotka (= Rys. 5-5/8) i podktadke na nowe gérne ramie
tacznika (= Rys. 5-5/7) i zablokowa¢ pierscieniem zabezpieczajacym
(= Rys. 5-5/15).

11. Zamontowaé dZwignie z powrotem do obudowy sitownika.

12. Ustawi¢ ttoczysko i dolne ramig tacznika wzgledem siebie oraz wstawi¢ $rube
kotkowga przez ttoczysko.

13. Zabezpieczy¢ gérne ramie facznika na dZwigni wstawiajac kolek osi przegubu (=
Rys. 5-5/6).

Uwaga

Prawidtowa pozycja podkfadek jest pokazana na rysunku (= Rys. 5-6). Zabezpieczy¢ wkretem
(= Rys. 5-5/5).

14. Zalozy¢nowauszczelke (= Rys. 5-5/16)izamontowac z powrotem pokryweiczton
napedowy.

Patrz ”Wymiana zestawu uszczelniajacego” (= Rozdz. 5.3) w celu wymiany innych
cze$ci z zestawu naprawczego.

Uwaga

Przy wymienianiu uszczelki ttoczyska, nalezy wymieni¢ tuleje w pokrywie od strony obudowy.
Ta tuleja wchodzi w sktad zestawu naprawczego, ale nie ma jej w zestawie uszczelnien.
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Sitownik typu A-SC

5.5.2

% ..\,F
> ? .J. ‘
‘\W /‘m\d\tru/\/

=,
11
=

)i

0)) 4

()

\0%@ (
,,W/A
\
QO
<>

X
\

< vl
€l

0s

"Aneidns [xsuaipaeido noyseans Ns qLs'eLS ‘e ‘L ‘O ‘6€ ‘SE ‘TE LE ‘8T 0T ‘8L “LL "89L ‘9L ‘SL ‘L ‘TL ‘1L ‘0L AYZOjod :XI LV

"Aneidns [jsuaigaesdo nopsens Ns v € Ly ‘0b ‘6€ ‘SE ‘7€ ‘LE ‘8T ‘0T ‘8L ‘L ‘9L ‘SL ‘w1 ‘TL ‘L1 ‘0L A¥ZOjod
"Anesdns [82e1US3) NOXSEANS NS £ © Ly ‘0 '6€ 'SE ‘T€ ‘8T ‘T1'0L A4Z0j0od XLV
‘Aneidns [3de1usal nojseRns ns €y e |y ‘0 ‘6€ ‘SE ‘2 ‘87 A420j0d

emodyoy ef>Azod

€C

2§~y ndAysiumops  6-g Ay

£ 1DSO3|31M O B)IUMOKS PO |

‘AmosueisAp Jusawall €5
Koklezoaidzaqgez
AuAzaids meysez 75 2301 BY|920Z5N O WHM ST uapsiald Sl
X3LV ‘®Ypepipod dis Bun-0 6¢ ex19.0eN efdInL L
X3ly ‘efoiny erg oysAzdop] 8¢ Aulfoeinbai1dmm  +z elubimzqg €L
WBHBM 08 eipuijf>einy /g e3120eN Bun-0 1
buu-0 6y beps o AufAsenbaridmm €c efdiny 1L
j1dneN  8f Bun-0 ¢ WHM  TC ®)j|923zsn 0l

(0s5Q)
ejpepipod /i WHM vE  Amoysiez uaidsiald LT WHM 6
eula|dwoy

eMODUOY BMAIOd OF  ‘BYSsAzdop ey|9zdzsn 7€ eyjluzoky diwey  0g emAnjod 8
WHM S¥ efsiny 1€ WPHM 6L efpdneN g9
eypepipod i emopnqo 62 ngnbazid 1soyatoy gL AODM B9
Aoezpemoud yapsiald € e)|920zs 8T emololqo eqnis /| emAnjod g
e1sAzdids Koklezpddeu
MOtL Th  BMOdUOY BMANOd /T epepipod esijey egl uozd ¢
Buu-o0 1y ejpepipod 9¢ ejpepipod 9l wHM L

(o]
<



Wydanie: 2026-06

Dokument pierwotny - Mi-503 PL

Silownik typu A-SO

5.5.3
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6 Dane materiatow

Obudowa, pokrywa, pokrywa koncowa: Aluminium (malowane)

Cylinder: Aluminium (malowane)
Sciag: EN 1.4305, EN 1.4404 (opcja)
Uszczelka tloka: PTFE- + z wypelniaczem weglowym

O-ring wykonany z kauczuku nitrylowego
odpornego na zimno

Sruby/nakretki: Stal nierdzewna
Przylacze: Przewody rurowe z tworzywa sztucznego
(standard)

Przewody rurowe ze stali nierdzewnej (opcja)

'Pomiedzy sitownikiem i akcesoriami
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7 Klucz produktu

Wydanie: 2026-06

A32-DA-H-D50-F14

1 Typsitownika
2 Wielkos¢ sitownika zgodnie z tabela doboru
3 Funkgcja

DA = Sitownik dwustronnego dziatania

SC = Sitownik jednostronnego dziatania (sprezynowe zamykanie)

SO = Sitownik jednostronnego dziatania (sprezynowe otwieranie)

SCL = Sitownik jednostronnego dziatania (sprezynowe zamykanie)'

SO = Sitownik jednostronnego dziatania (sprezynowe otwieranie)'

' Wykonanie do niskocisnieniowego zasilania powietrzem

Tab.7-1  Opisowy klucz produktu

Opcja

E = wykonanie ATEX

H = Wykonanie wysokotemperaturowe

NM = Operacja awaryjna

LDC = Urzadzenie blokujace (pozycja zamknieta)
LDO = Urzadzenie blokujace (pozycja otwarta)

V = Wieksze przytacza powietrza

X = Wykonanie specjalne

B = tuleja z brazu w dzwigni

G = Szpilka sciggajaca w 1.4404

Srednica trzpienia

Wz6r montowania dla zamocowania zaworu wg
1SO 5211

45



Wydanie: 2026-06

Dokument pierwotny - Mi-503 PL

46



Dokument pierwotny - Mi-503 PL

Wydanie: 2026-06

47



Somas.se LinkedIn

Concern and head office:
Somas Instrument AB
Norrlandsvagen 26
SE-661 40 SAFFLE
Sweden

Phone: +46 (0)533 69 17 00
E-mail: sales@somas.se
WWWw.somas.se
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