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Uvod
Tento ndvod na obsluhu je urceny pre persondl prevadzky, udrzby a kontroly.

V ndvode na obsluhu st opisané aj komponenty, zariadenia a pomocné jednotky,
ktoré nie su sicastou dodavky, pripadne len ¢iastocne.

Rozsah dodévky je vzdy uvedeny v Specifikacii doddvky, pozri kapitola 7 KIi¢ k
produktu.

Persondl prevadzky si musi tento ndvod precitat, pochopit ho a dodrziavat.

Madame pravo bez predchddzajiiceho upozornenia vykonat akékolvek technické
zmeny, ktoré su potrebné na zlepSenie produktu.

Autorské prava

Autorské préva vlastni spoloénost Somas Instrument AB. Ziadna ¢ast tejto
publikdcie nesmie byt reprodukovand, ulozend v systéme vyhladdvania alebo
prendsand v akejkolvek forme alebo akymikolvek grafickymi, elektronickymi
alebo mechanickymi prostriedkami, kopirovanim, zaznamendvanim,
nahrdvanim, alebo inym sp6sobom bez predchddzajiiceho sihlasu vlastnika
autorskych prav.

Dodavatel ventilov

Somas Instrument AB
Norrlandsvédgen 26-28
SE-661 40 SAFFLE
SVEDSKO

Tel: +46 (0)533 69 17 00
E-mail: sales@somas.se
Webova stranka: www.somas.se
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1 Uvodné poznamky

Aby ste mohli v ndvode na obsluhu ndjst informécie rychlo a spolahlivo, v tejto
kapitole sa obozndmite so $truktirou ndvodu na obsluhu.

V ndvode sa pouzivaju symboly a Specidlne znaky, ktoré ulahcuju vyhladdvanie
informdcii. V niz§ie uvedenej Casti si precitajte vysvetlenia symbolov.

Vsetky bezpecnostné pokyny v tomto ndvode na obsluhu si dokladne precitajte.

Bezpecnostné pokyny st uvedené v Casti 2, v ivode k odsekom a pred
akymikol'vek pracovnymi pokynmi.

1.1  Vysvetlenie upozorneni, symbolov a oznaceni

1.1.1 Upozornenia

Upozornenia v tomto ndvode na obsluhu slizia na vystrahu pred vznikom trazu
a Skode na majetku. Tieto upozornenia si vZdy precitajte a dodrziavajte ich!
Upozornenia st oznacené tymito symbolmi:

V tomto névode sa pouzivaji rozne typy bezpecnostnych a vystraznych

upozorneni:
Nebezpecenstvo!
Typ nebezpecenstva. Medzinarodny
Upozornenie na bezprostredné nebezpecenstvo. Désledkom ignorovania upozorneni méze byt | bezpe¢nostny
smrt alebo vazne poranenie. symbol

Vysvetlenie protiopatreni.

Typ nebezpecenstva. Medzinarodny
Upozornenie na bezprostredné nebezpecenstvo. Désledkom ignorovania upozorneni méze byt | bezpe¢nostny
vazne poranenie alebo $koda na majetku. symbol

Vysvetlenie protiopatreni.

Pozor!

Typ nebezpecenstva. Medzinarodny
Upozornenie na mozné nebezpecenstvo. Désledkom ignorovania upozorneni méze byt skoda bezpe¢nostny
na majetku. symbol

Vysvetlenie protiopatreni.
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Poznamka

Rady a tipy pre lepsie pochopenie ndvodu alebo pre lepsiu manipulaciu s ventilom.

1.1.2 Symboly a oznacenia

Symboly a oznacenia v tomto ndvode na obsluhu sa pouzivaju kvdli rychlemu
pristupu k informdciam.

1.1.2.1 Symboly a oznacenia v texte
Symbol Oznacenie Vysvetlenie
= Navod na prevadzku Toto znamena, Ze sa musi vykonat nejaka ¢innost.
1. Navod na prevadzku v Pracovné pokyny sa musia vykonat v zobrazenej
2. jednotlivych krokoch postupnosti.

Odchylky od zobrazenej postupnosti mozu sposobit
poskodenie ventilov a nehody.

. Zoznamy, dvojstupniové | So zoznamami nie su prepojené Ziadne aktivity.
- Krizovy odkaz Odkazy na obrazky, tabul'ky, iné ¢asti alebo iné
pokyny.

Tab. 1-1  Symboly v texte
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2 Bezpecnost

2.1 Bezpecnostné pokyny

211 Vseobecné nebezpecenstva
Zdroje nebezpecenstva, ktoré znamenaju vieobecné rizikd:
e Mechanické rizikd

e Elektrické rizikd

2.1.2 Rizika sposobené elektrickym zariadenim

Elektricky ovlddané Casti stroja predstavuju vzhladom na trvald vlhkost
potencidlny zdroj nebezpecenstva.
Vo vlhkych priestoroch dodrziavajte vsetky predpisy o elektrickych zariadeniach!

2.1.3 Dalsie nebezpecenstva
2.1.3.1 Vazne rizika sposobené zapletenim, drvenim a porezanim

o nechrdnenymi pohyblivymi ¢astami ak¢ného ¢lena, odstrdnenim krytov kvoli
kontrole, pri odoberani vzoriek atd.

e automaticky ovlddanymi ventilmi
2.1.3.2 Rizika popalenia alebo oparenia

» otvorenim alebo ponechanim otvorenych otvorov na kontrolu alebo odoberanie
vzoriek na systémoch pracujuicich pri vysokych teplotdch (nad 40 °C)

» prevadzkovou teplotou > = 70 °C. Kratke dotyky (priblizne 1 s) pokozky
s povrchom ventilu mézu spdsobit popéleniny (EN 563)

» prevadzkovou teplotou = 65 °C. Dlhsie dotyky (priblizne 3 s) pokozky
s povrchom ventilu mézu spdsobit popéleniny (EN 563)

» prevadzkovou teplotou 55 °C...65 °C. Dlhsie kontakty (cca 10... 3 s) pokozky
s povrchom ventilu mézu spdsobit popéleniny (EN 563)

2.1.3.3 Nebezpecenstvo vybuchu

Vysoka povrchovad teplota ventilu a ak¢ného ¢lena predstavuje (riziko drazu
popdlenim a) riziko vznietenia vybudnych atmosfér v aplikdcidch ATEX.

Povrchova teplota zariadenia nie je zdvisld od samotného zariadenia, ale od
okolitych podmienok a podmienok spracovavania. Ochrana pred povrchovou
teplotou je zodpovednostou koncového pouzivatela a musi sa vykonat pred
uvedenim zariadenia do prevadzky.
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2.1.4 Najmodernejsia technolégia

Tento produkt vyrobila spolo¢nost Somas Instrument AB v stilade s najnovsimi
normami a uzndvanymi bezpe¢nostnymi pravidlami. Jeho pouzitie vSak moze
predstavovat riziko pre Zivot a koncatiny pouzivatela alebo tretich strdn, pripadne
moze sposobit poskodenie ventilu alebo iného hmotného majetku, ak:

o saprodukt nepouziva podla jeho urcenia

o produkt obsluhuje alebo opravuje nevyskoleny personal

o produkt je nesprdvnym spdsobom upraveny, konvertovany alebo
e sanedodrzia bezpecnostné pokyny

Preto si kazda osoba, ktora sa podiela na montdzi, obsluhe, kontrole, udrzbe,
servise a oprave ventilu, musi precitat cely ndvod na obsluhu, porozumiet mu
a dodrziavat ho. Plati to najmé pre bezpecnostné pokyny.

2.1.5 Predpoklady pre pouzivanie akéného clena
Ventil sa smie pouzivat len:

o v perfektnom technickom stave

» vsulade s jeho urenim

» podla pokynov v ndvode na obsluhu a len osobami s bezpe¢nostnym
povedomim, ktoré si plne uvedomuju rizikd sivisiace s prevadzkou akéného
¢lena

e aksd namontované a funk¢né vietky ochranné zariadenia

Akékolvek funkéné nedostatky okamzite opravte, najma tie, ktoré majui vplyv na
bezpecnost akéného clena!

2.2 Urcené pouzitie akéného clena

2.21 Pouzitie

Pneumatické ak¢né ¢leny typu A st vhodné na montdz na priemyselné uzatvdracie
alebo regulacné ventily spolo¢nosti Somas.

Ak chcete ak¢ny ¢len pouzivat s inym uzatvdracim alebo regula¢nym ventilom,
kontaktujte spolo¢nost Somas Instrument AB.

Musia byt splnené nielen Specifikované prevadzkové a limitné hodnoty, ale aj
teplota prostredia.

Konkrétne udaje o prevddzke a limitnych hodnotdch st uvedené na karte idajov
»91-503 SK*.

Prevddzkové hodnoty, limitné hodnoty a idaje nastavenia sa bez konzultdcie
s vyrobcom nesmu odchylovat od hodnot uvedenych v ndvode na obsluhu a na
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prislusnej karte idajov! Vyrobca nemdze niest zodpovednost za akékolvek $kody
vyplyvajice z nedodrzania ndvodu na obsluhu.
2,2.2 Zodpovednost za iné, ako uréené pouzitie.

Pouzitie akénych ¢lenov na iné tucely, ako si uvedené vyssie, sa povazuje za
odporujuce jeho uréenému pouzitiu. Za ndsledne vzniknuté $kody nenesie
spolo¢nost Somas Instrument AB zodpovednost! Rizikd znd$a pouzivatel.

2.3 Organizacné opatrenia

2.3.1 Dostupnost navodu na obsluhu

Névod na obsluhu musi byt ulozeny tak, aby bol lahko dostupny!

2.3.2 Dalsie predpisy

Okrem nédvodu na obsluhu sa musia dodrziavat aj vSetky ostatné vSeobecne platné
pravne a iné zdvdzné predpisy, tykajtice sa prevencie neh6d a ochrany zivotného
prostredia! Od persondlu vyzadujte ich dodrziavanie!

2.3.3 Kontroly

Pravidelne kontrolujte, ¢i persondl vykondva pracu v stilade s ndvodom na
obsluhu a ¢i venuje pozornost rizikim a bezpe¢nostnym faktorom.

2.34 Ochranné prostriedky

Ochranné prostriedky pouzivajte vidy, ked to je vhodné.

2.3.5 Rekonstrukcie alebo modifikacie akéného ¢lena

Sami nikdy nerobte Ziadne rekonstrukcie alebo modifikdcie akéného ¢lena, ktoré
mozu mat vplyv na jeho bezpecnost.

2.3.6 Vymena poskodenych dielov

Diely akéného ¢lena, ktoré nie st v perfektnom stave, sa musia okamzite vymenit
za origindlne ndhradné diely! PouZivajte iba origindlne a spotrebné diely od
spolo¢nosti Somas Instrument AB.

U neschvdélenych dielov sa nedd zarucit, Ze boli navrhnuté a vyrobené podla
aplikdcie.

2.4 Vyber a kvalifikacia personalu

Obsluha, udrzbdrske a opravarenské préce si vyzaduju $pecidlne znalosti a preto
ich smu vykondvat len vyskoleni technicki §pecialisti alebo kvalifikovany
persondl, schvdleny pouzivatelom.

10
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2.5 Pneumatické pohony typu A, ATEX

Pohony Somas typu A s dodatoénym oznacenim typu -E spifaji poziadavky smernice
ATEX 2014/34/EU.

2.5.1 Oznacenie ,Ex“The Acuator has the following EX-marking:

Ex) 112 G Ex h IIC T6-T3 Gb
€= 112 D Ex h ITIC T65-T125 °C Db

Vysvetlivky:

II Skupina zariadeni II (aplikacie okrem bani a podzemnych priestorov).
2 Kategdria zariadeni 2, urcend na pouzitie v zénach 1, 2, 21 a 22.

G Urcené pre prostredie s plynom.

D Urcené pre prostredia s prachom.

Exh Ochrana proti vznieteniu podla noriem pre konstrukénd bezpecnost
mechanickych vyrobkov.

IIC Podtrieda pre pouzitie v prostredi s plynom, ktoré vyzaduje zariadenia
triedy IIA, IIB alebo IIC.

IIIC  Podkategéria pre pouzitie v prostredi s prachom, ktoré vyzaduje zariadenia
podkategérie IIIA, IIIB alebo IIIC.

T6-T3 Teplotnd trieda zariadenia v prostredi s plynom (skupina zariadeni II)

podla tabul'ky 2-1 niz$ie.

T65-
T125 °C Teplota zariadenia v prostredi s prachom (skupina zariadeni III) podla
tabul'ky 2-1 nizsie.

Tambient Tmedia Teplotna triedalll Teplota (°C)

(°C) (°C) skupina lll
60°C <150 T6 65
60°C 150-300 T5 T95
90°C <300 T4 T95
90°C 300-500 T4 T105
120°C <500 T3 T125

Zdlozka 2-1 Tambient - maximdlna teplota okolia Tmedia - teplota média vo ventile

Gb Uroven ochrany zariadenia EPL Gb, pre pouZitie v zénach 1 a 2, plynné

prostredia
Db Uroveni ochrany zariadenia EPL Db, pre pouZzitie v zénach 21 a 22, v prostredi s

prachom

1
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2.,5.2 Ochrana pred potencialnymi zdrojmi vznietenia

Riziku vznietenia sposobenému horicimi povrchmi na vonkajsej aj vnitornej strane
pohonu sa predchddza stanovenim teplotnych tried a tepldt v zdvislosti od okolitej
teploty a teploty média vo ventile podla tabulky 2-1.

Riziku vznietenia v dosledku prasknutia vratnej pruziny, teda neocakavanej poruchy,
sa predchddza obmedzenim pouzitia na zény 1 a 2, 21 a 22, droven ochrany zariadeni
Gb a Db.

Riziku vznietenia sposobenému fahkymi kovmi sa predchddza obmedzenim pouzitia
na zény 1 a 2, 21 a 22, troven ochrany zariadeni Gb a Db.

Riziku vznietenia sposobenému nabitymi a izolovanymi vodivymi ¢astami sa
predchddza konstrukciou pohonu a meranim odporu pri montdzi a idrzbe.

Riziku vznietenia v dosledku iskrenia z nevodivych vrstiev, ako su farba a ndlepky, na
uzemnenom kove sa predchddza obmedzenim hribky farby a hribky alebo
plochy nélepiek v silade s podskupinou IIC
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2.5.3 Poziadavky na instalaciu, prevadzku a udrzbu

Nebezpecenstvo!

l\\\

- S pohonom smu manipulovat iba vyskoleni odbornici alebo oprdvneny persondl
- Pohon musi byt uzemneny. Maximalny odpor voc¢i zemi musi byt <1 MQ

- Na montdz pohonu na ventily sa musia pouzit konzoly z nelakovanej
nehrdzavejicej ocele

- Na montdz prislusenstva sa musia pouzit konzoly z nelakovanej nehrdzavejticej
ocele alebo montdZzny blok Somas

- Na pripojenie pohonu k prisluSenstvu sa musia pouzit rurky z nehrdzavejicej
ocele

- Udrzba a nastavenie v z6ne Ex si vyZadujt ndradie s certifikdciou Ex
- Nastavenie skrutiek koncovej polohy sa musi vykonat podla ndvodu

- Montdz a demontdZ pohonu sa smie vykondvat iba mimo zény Ex alebo v sulade
so schvalenim kone¢ného pouzivatela

- Uistite sa, Ze je zabezpeceny elektricky kontakt medzi pohonom, ventilom,
prislusenstvom a medzi v§etkymi komponentmi v pohone po¢as montdze
a udrzby (odpor < 1 MQ)

- Vysoka teplota povrchu predstavuje nebezpecenstvo vznietenia. Kone¢ny
pouzivatel musi zohladnit teplotu okolia a teplotu média podla tabulky 2-1

- Ventily uréené na prevadzku pri vysokych teplotdich mézu vyzadovat izoléciu,
aby sa zabrdnilo sdlavému ohrievaniu pohonu

- Cistenie je mozné vykonaf ruénym drhnutim. Nesmie sa pouZivaf vysokotlakové
Cistenie ani stlaceny vzduch

- Je potrebné zabrdnit usadzovaniu prachu na zariadeniach

- Dodatoc¢né lakovanie, vratane opravného lakovania alebo inych tprav, nie je
povolené

- Umiestnovanie dal$ich ndlepiek a ndpisov nie je povolené

- Je potrebné zabranit rychlemu zatvaraniu a otvdraniu ventilu, aby sa pocas
procesu predislo riziku vznietenia spésobenému tlakovymi rdzovymi vlnami

- Pouzivanie pohonnych mechanizmov s rychlym uzatvdranim je mozné iba po
schvaleni spolo¢nostou Somas Instrument AB

- Pohony st pri dodani namazané a nevyzaduju dodato¢né mazanie. Ak sa mazivo
pri oprave zotrie, je potrebné naniest nové mazivo.

13
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2,54 Izjava o skladnosti

N SOMAS®

PASSION FOR VALVES

Declaration of Conformity

According to ATEX Directive 2014/34/EU

Actuators type Al, A2, A3, A4 and A5, double acting and spring return, with option -E
have been designed and manufactured according to ATEX Directive 2014/34/EU and
are marked:

& 112G Ex hIIC T6-T3 Gb
& 112D Ex h IIIC T65-T125 °C Db

Above stated product have been subjected to a conformity assessment procedure
according to Internal Quality Assurance Procedures.

Valid harmonised standards have been:
EN IEC 60079-0:2018 EN ISO 80079-36:2016 EN ISO 80079-37:2016
Other technical specifications:

EN 1127-1:2019

Séaffle 2024-09-13

Somas Instrument AB

Jo efgsland
Quality nce Manager
S soMAS”

Postal address Telephone Internet Bank account VAT No. SE556219766401
Somas Instrument AB +46 533 69 17 00 WWW.S0mMas.se 99602603604253 REG No. 556219-7664
P.O. Box 107 Nordea Bank AB Abp, filial i Sverige

SE-661 23 SAFFLE E-mail SWIFT-adress NDEASESS

Sweden sales@somas.se IBAN SE4495000099602603604253

Visit and delivery address: Norrlandsvéigen 26-28, SE-661 40 SAFFLE, SWEDEN

- Mi-503 SK
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2.6 Bezpecnostné pokyny pre pneumatické akéné cleny

Prevadzka ak¢ného ¢lena vzidy podlieha miestnym predpisom pre bezpecnost
a prevenciu nehdd.

Nebezpecenstvo!

Nebezpecenstvo Urazu!

Ak je akény ¢len pripojeny k doddvke stlaceného vzduchu, ruky ani prsty nepriblizujte k oblasti
pohyblivych ¢asti ventilu alebo akéného ¢lena.

Jednocinné ak¢né ¢leny sa mozu do polohy ,Otvorené” alebo ,Zatvorené” presunut bez toho,
aby boli pripojené k systému vzduchu.

Pred vykonanim udrzbarskych alebo opravarskych prac na ventile s ak¢énym ¢lenom alebo
pred montazou, ¢i demontdazou ventilu z potrubia, vzdy odpojte privod stlaceného vzduchu
do akéného c¢lena. Jednocinné akéné ¢leny sa mozu do polohy ,Otvorené” alebo ,Zatvorené”
presunut bez toho, aby boli pripojené k systému vzduchu.

Dbajte na to, aby personal, ktory pracuje s akénym ¢lenom, instaluje ho alebo opravuje, bol
primerane vyskoleny. Zabrani sa tym zbyto¢nému poskodeniu a nehoddm, ¢i irazom personalu.

Personal udrzby a montaze sa musi oboznamit s postupom montaze a demontaze akéného
¢lena v spracovatelskej linke, so Specidlnymi a moznymi rizikami postupu a s najdélezitejsimi
bezpeénostnymi nariadeniami.

BB

Personal oprav a montaze sa musi oboznamit s rizikami pri manipuldcii s tlakovymi zariadeniami,
horucimi a studenymi povrchmi, nebezpecnymi latkami a latkami, ktoré predstavuju ohrozenie
zdravia.

Pred vykonanim udrzby, opravy, instalacie alebo demontaze aké¢ného ¢lena z ventilu v potrubi,
ventil vzdy odizolujte od potrubia, odtlakujte ho a vypustte z neho médium.
Médium pod tlakom méze spOsobit Graz personalu.

Chrante sa pred hlukom - pouzivajte prislusné ochranné vybavenie.

=
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Daijte si pozor na velmi chladné alebo hortce povrchy!
Akeny ¢len alebo jeho diely sa pocas prevadzky moézu stat velmi chladnymi alebo hordcimi.
Chranite sa pred omrzlinami a popaleninami.

Nebezpecenstvo!

Nebezpecenstvo Urazu!
Pred uvolnenim koncového krytu valca vzdy uvolnite pnutie pruziny.

A
A
A

Pri preprave ak¢ného ¢lena a manipulacii s nim vezmite do ivahy hmotnost ak¢ného ¢lena
alebo celej jednotky. Ventil nikdy nedvihajte za polohovacie zariadenie, koncovy spinag,
elektromagneticky ventil alebo potrubie. Zdvihacie land bezpe¢ne umiestnite podla pokynov
pre zdvihanie.

Ak by akény ¢len spadol, mohol by spdsobit uraz.

Neprechadzajte popod zavesenym bremenom.

16
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3 Opis

3.1 Vseobecné informécie

Pneumatické akéné ¢leny Somas typu A sa dodavaju v dvoch dizajnoch:
» dvojcinny - typ DA

» jednocinny - typ SC (pruzina zatvara) alebo SO (pruZina otvara)

Akény clen pontka patentovany prenos spojkou bez vole a $pecidlnu treciu
spojku, ktord eliminuje vol'u medzi akénym ¢lenom a ventilom. (Plati pre ventily
s priemerom hriadela < 50 mm).

3 | —L f 3

4
: 5
//7/7\?\ 6
1 Polohovac ventilu 3 Skrutka koncovej polohy 5 Drziak
2 Montazna doska 4 Upevnovaci krdzok 6 Montazna priruba

Obr.3-1  Regulacny ventil s integrovanym akcnym ¢lenom typu A a elektropneumaticky polohovac ventilu

3.2 Dolezita rada

Pocas instaldcie sa na ovladanie akéného Clena smie pouzivat len ovldadac. Ovladac
nikdy nepouZzite na nidzové ovlddanie.

1 Ovladac

Obr.3-2 Ovlddac
17
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3.3 Kédy pripojeni vzduchu

Vzduchové pripojky ak¢ného ¢lena st oznacené takto:

4 i . . . N M . .
ZATVORIT Rastuci tlak spésobuje rotacny pohyb doprava, v dosledku ¢oho sa ventil Somas zatvara
2 _— N . - . A M . .

OTVORIT Rastuci tlak spésobuje rotacny pohyb dolava, v désledku ¢oho sa ventil Somas otvara

Typ A velkosti A11, A21 a s.0. maju jeden valec.

Obr.3-3  Vzduchové pripojky na type A velkosti Al1, 21... s jednym valcom

Typ A velkosti A22, A32 a s.0. md dva valce.

Obr. 3-4  Vzduchové pripojky na type A velkosti A22, 32... s dvomi valcami

Pévodny dokument - Mi-503 SK
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3.4 Pripojky vzduchového vedenia

Nasledujuce opisy pripojeni sa tykaju nasledujicej funkcie: Tlak v privode
»ZATVORIT“ spdsobuje ndsledny rotaény pohyb doprava.

Pozor!

Privadzany vzduch musi byt suchy a ¢isty pristrojovy vzduch podla ISO 8573-1. Tlak musi byt
konstantny na urovni 4 - 8 barov (0,4 - 0,8 MPa).

Maximalny tlak privddzaného vzduchu nesmie prekrocit stanovent maximalnu hodnotu
polohovaca.

OPEN

Obr.3-5 Pneumaticky akcny clen typu A s dvomi valcami a schematicky vykres privodného vzduchového potrubia
(dvojcinny - A-DA)

OPEN CLOSE

Obr.3-6  Pneumaticky akény ¢len typu A s dvomivalcami a schematicky vykres privodného vzduchového potrubia
(jednocinny - otvdranie pruZinou A-SO)
Otvory ,2/otvorit” st vybavené timicmi
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Obr.3-7 Pneumaticky akcny clen typu A s dvomi valcami a schematicky vykres privodného vzduchového potrubia
(jednocinny - zatvdranie pruzinou A-5C)
Otvory 4/ zatvorit” st vybavené timicmi

3.5 Prislusenstvo

Akéné ¢leny typu A mozu byt vybavené réznym prislusenstvom, napr.
polohova¢mi ventilov, spina¢mi koncovych poloh a elektromagnetickymi
ventilmi. DodrzZiavajte pokyny pre montdZ kazdého komponentu.
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4 Montaz

4.1 Vybalenie, skladovanie a preprava

Pri vybalovani skontrolujte, ¢i sa akény ¢len pri preprave neposkodil. Ochranné
uzdvery pripojok sa smu odstrdnit len tesne pred montdzou. Ak¢ny ¢len sa musi
skladovat na vhodnej zdkladni na suchom, chladnom a ¢istom mieste a az do
montdze musi byt chrdneny pred necistotami, pozri technickd informacnu kartu,
Ti-935 dostupnd na www.somas.se.

Pri preprave akéného ¢lena a manipuldcii s nim vezmite do ivahy hmotnost akéného ¢lena
alebo celej jednotky. Ventil nikdy nedvihajte za polohovacie zariadenie, koncovy spinac, I

elektromagneticky ventil alebo potrubie. Zdvihacie lana bezpecne umiestnite podla pokynov
pre zdvihanie.

Ak by akény ¢len spadol, mohol by spdsobit traz.

Neprechadzajte popod zavesenym bremenom.

e Ventil sa smie prendsat len pomocou vhodného zdvihacieho zariadenia

e Akje ak¢ny ¢len namontovany na ventile, na jeho zdvihanie pouZite zdvihacie
pasy (= Obr. 4-1). Na obrdzku je zobrazend Standardna situdcia. Uvedomte si,
ze v tychto pokynoch pre zdvihanie nie je mozné uviest vetky mozné situdcie,
aké sa mozu vyskytnut

Obr. 4-1  Zdvihanie
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4.2 Montaz pneumatického akéného clena

Pred vykonanim udrzby, opravy, instalacie alebo demontaze akéného ¢lena z ventilu v potrubi,
ventil vzdy odizolujte od potrubia, odtlakujte ho a vypustte z neho médium.
Médium pod tlakom moze sposobit traz personal.

Pred vykonanim udrzbarskych alebo opravarskych prac na ventile s akénym ¢lenom alebo
pred montézou, ¢i demontazou ventilu z potrubia, vzdy odpojte privod stlaceného vzduchu
do akéného ¢lena. Jednocinné akené ¢leny sa m6zu do polohy ,Otvorené” alebo ,Zatvorené”
presunut bez toho, aby boli pripojené k systému vzduchu.

Nebezpecenstvo!

Nebezpecenstvo Urazu!

Ak je ak¢ny clen pripojeny k dodévke stlaceného vzduchu, ruky ani prsty nepriblizujte k oblasti
pohyblivych ¢asti ventilu alebo akéného ¢lena.

Jednocinné ak¢né cleny sa mozu do polohy ,Otvorené” alebo ,Zatvorené” presunut bez toho,
aby boli pripojené k systému vzduchu.

1 1 2
3
4
5
6
1 Skrutka koncového dorazu 3 Skrutka 5 Drziak
2 Skrutka koncového dorazu 4 Upevnovaci kruzok 6 Skrutka

Obr.4-2  Montdz akcného clena (schematicky ndkres)
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4.2.1 Montazna poloha pohonu a polohovadila

Obr. 4-3a Montdzne polohy

Instala¢nd poloha A, A (— obr. 4-3a)- kolmo na potrubie je A
$tandardnd montdz pre pohony a polohovadld. Ale montdzne
polohy B, C, D (= obr. 4-3a, — obr. 4-3ab) je mozné zvolit

v zavislosti od mozZnosti instalacie.

Montdzna poloha ventilu a akénych ¢lenov relativne k

vodorovnej linii. MontdZna poloha s hriadelom ventilu
smerujicim nahor (vertikdlne) sa ¢asto povazuje za
$tandardnu. Ak médid obsahuju lepkavé alebo iné naro¢né
necistoty, ktoré maju tendenciu usadzovat sa v spodnej casti
potrubia, odporuca sa ventil namontovat pod uréitym uhlom
k vertikdle. Tymto sp6sobom zabrdnite usadzovaniu necistot  Obr.4-3ab Montdzne polohy polohovadia
a moznému upchatiu a zalepeniu spodného loziska hriadela

ventilu.

b AVOID AVOID Singis acting

Obr. 4-3b Montdzna polohar

Ak sa vo zvislych rirkach pouzivaji velké pohony (jednoduché aj dvoj¢inné), nainstalujte
ich valcom v smere potrubia. Vysledkom bude mensie opotrebenie a lahsia udrzba (= Obr. 4-3b).
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Poznamka

Aby sa predislo poskodeniu, pri montazi akéného ¢lena nepouzivajte silu.

Ak sa vo zvislych rdrkach pouzivaju vel'ké pohony (jednoduché aj dvoj¢inné), nainstalujte ich
valcom v smere potrubia. Vysledkom bude mensie opotrebenie a lahsia udrzba.

Postup

1. Pripouziti dvoj¢innych akénych ¢lenov so zatvaranim pruzinou sa presvedcCte, Ze ventil
je v ,zatvorenej“ polohe.

2. Pripouziti akénych ¢lenov s otvaranim pruzinou sa presvedcte, Ze ventil je
v »otvorenej“ polohe.

3. Namazte hriadel a klaé.

4. Konzolu (= Obr. 4-2/5) upevnite k akénému ¢lenu pomocou skrutiek
(= Obr. 4-2/3).

5. Akeny clen s drziakom (= Obr. 4-2/5) v pozadovanej polohe (A, B, C alebo D) (= Obr.
4-3a) namontujte na hriadel ventilu a jednotku pripevnite pomocou skrutiek (= Obr.
4-2/6).

6. Upevinovaci kruzok spojte s koncom hriadela ventilu a akénym ¢lenom (= Obr. 4-2/4).
Upevnovaci krizok musi byt namontovany takym sp6sobom, aby jeho ZIté znacky
zndzornovali polohu gulového segmentu/gule/kottica. Pri zatvorenom ventile teda
musia byt znacky posunuté vzhladom k smeru pridenia o 90°.

Upinaci krizok / spojka bez prenosu voéle st pri doddvke namontované na akénom ¢lene v
montdznych polohdch A alebo C (= Obr. 4-3). Pri montdZznych polohdch B alebo D musi byt
upinaci krizok pootoceny o 90°.

1 Upevnovaci krazok 2 Inbusova skrutka
Obr.4-4 Montdz upinacieho krizku
1. Utiahnite skrutky (= Obr. 4-4/2) upevinovacieho kruzku (= Obr. 4-4/1).

2. Potom nastavte koncové polohy (= Obr. 4.4).
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4.3 Demontaz pneumatického akéného clena

Pred vykonanim udrzby, opravy, instalacie alebo demontaze akéného ¢lena z ventilu v potrubi,
ventil vzdy odizolujte od potrubia, odtlakujte ho a vypustte z neho médium.
Médium pod tlakom moze spdsobit Uraz personalu.

Pred vykonanim udrzbarskych alebo opravarskych prac na ventile s ak¢nym ¢lenom alebo
pred montézou, ¢i demontazou ventilu z potrubia, vzdy odpojte privod stlaceného vzduchu
do akéného ¢lena. Jednocinné akené ¢leny sa m6zu do polohy ,Otvorené” alebo ,Zatvorené”
presunut bez toho, aby boli pripojené k systému vzduchu.

1 Stahovéak 3 Skrutka 5  Skrutka
2 Ovladac¢ 4 Skrutky upevnovacieho krizku 6 Drziak

Obr.4-5 Demontdz akcného clena (schematicky ndkres)
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Na demontdz akéného clena z ventilu pouzite stahovdk. Zabrdni sa tym
poskodeniu sedla a gulového segmentu/gule/kottca ventilu.

Stahovaky
Vel'kostakéného¢lena| A11 A13 A21 A22 A23 A24 A31 A32
C. produktu 34786 34786 34786 34786 34786 34786 34787 | 34787
Velkostakénéhoclena| A33 A34 A1 A42 A43 A44 A51 A52
C. produktu 34787 34787 34788 34788 34788 34788 34788 | 34788

5.

26

Uvolnite skrutky upeviiovacieho kruzku(-> Obr. 4-5/4).

Odmontujte stucasti prislusenstva, ako st polohovacie zariadenia a koncové
spinace.

Odmontujte skrutky (= Obr. 4-5/3) a potom ovlddac (= Obr. 4-5/2).

Konzolu (= Obr. 4-5/6) odmontujte od ventilu po uvolneni skrutiek
(= Obr. 4-5/5).

Akény ¢len vytlacte z ventilu pomocou stahovédka (= Obr. 4-5/1). Otédcajte
stahovdkom, pokial sa ak¢ny ¢len nebude dat stiahnut z hriadela ventilu.

Akény ¢len odmontujte a stahovadk znovu vykritte.

- Mi-503 SK
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4.4 Nastavenie koncovych poloh

Nebezpecenstvo!

Nebezpecenstvo Urazu! Ak je akény ¢len pripojeny k dodavke stlaceného vzduchu, ruky ani prsty
nepriblizujte k oblasti pohyblivych ¢asti ventilu alebo ak¢ného ¢lena.

Jednocinné ak¢né cleny sa mozu do polohy ,Otvorené” alebo ,Zatvorené” presunut bez toho,
aby boli pripojené k systému vzduchu.

N (
D in
J

1

Standard

i

N
‘ (egibo/
R0

NM

1 ,Otvorend” poloha koncovej skrutky 2 ,Zatvorend” poloha koncovejskrutky 3 ,Poistnd matica 4 Typovy stitok
Obr.4-6  Skrutky koncovej polohy na pneumatickom akénom clene

Typy A-DAL1l, A21 a s.o0. maju jeden valec.
Typy A-DA A22, A32 a s.o. maju dva valce.

Pohyb akéného clena je obmedzeny skrutkami koncovych poloh. Nastavenie otvorenej alebo
zatvorenej koncovej polohy sa da upravit skrutkami koncovych poldh.

V zatvorenej polohe umoznuje nastavovacia skrutka dpravu o + 5 stupnov.

Skrutka koncovej polohy v otvorenej polohe funguje ako doraz zdvihu piesta ventilu. Zdvih
piesta zdvisi od funkcie ventilu.

Pozor!

Poskodenie sediel z PTFE!
Pri nastavovani klapkovych ventilov vybavenych sedlami z PTFE venujte pozornost tomu,
aby ventil nebol zatvoreny velmi tesne. Spésobilo by to poskodenie sedlal

4.4.1 Utahovacie momenty, riadiace ty¢e a matice

V tabulke nizsie st uvedené maximdlne povolené utahovacie momenty pre
riadiace tyce a matice pri rozobratom akénom clene (= Tab. 4-1).

Zavit Max. utahovaci moment (Nm)
M8 10

M12 30

M16 50

M24 75

Tab.4-1 Utahovacie momenty, riadiace tyce a matice
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drzba

n
c

5.1 Udrzba

Pred vykonanim udrzbarskych alebo opravarskych prac na ventile s ak¢nym ¢lenom alebo
pred montézou, ¢i demontazou ventilu z potrubia, vzdy odpojte privod stlaceného vzduchu
do akéného ¢lena. Jednocinné akené ¢leny sa m6zu do polohy ,Otvorené” alebo ,Zatvorené”
presunut bez toho, aby boli pripojené k systému vzduchu.

Pri preprave ak¢ného ¢lena a manipuldcii s nim vezmite do ivahy hmotnost ak¢ného ¢lena
alebo celej jednotky. Ventil nikdy nedvihajte za polohovacie zariadenie, koncovy spinac,

elektromagneticky ventil alebo potrubie. Zdvihacie lana bezpecne umiestnite podla pokynov

pre zdvihanie.

Ak by ake¢ny clen spadol, mohol by spésobit uraz.
Neprechadzajte popod zavesenym bremenom.

Generdlne opravy a opravy ak¢nych ¢lenov smie vykondvat len spolo¢nost Somas
Instrument AB alebo iny poskytovatel sluzieb, autorizovany spolo¢nostou Somas
Instrument AB. Opravy akénych ¢lenov smie vykondvat len kvalifikovany personal.

Pri vykonavani oprdv sa musia dodrziavat pokyny uvedené v asti ,Doplnkové pokyny pre
opravy“. Doplnkové pokyny a prislu§né opravdrske stpravy su k dispozicii na poziadanie
(= Chap.5.2).

Poznamka

V pripade technickej otazky si pred kontaktovanim partnerov, uvedenych v potvrdeni
objednavky, poznamenajte informacie z typového stitku (= Fig.4-6/4, Fig. 5-0).

5.1.1 Umiestnenie Typovy stitok a Ex-markovania

e P
> < g.
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Fig.5-0  Typovy stitok Umiestnenie Ex-marking (ATEX verzie)
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5.2 Supravy pre tesnenia a opravy

Dvojcinny akény ¢len, typ A-DA standardny a volitel'ny -E (ATEX)

Vel'kost akéného ¢lena A11-DA | A13-DA | A21-DA | A22-DA | A23-DA | A24-DA | A31-DA | A32-DA
Tesniaca suprava 35584 35585 35586 35587 35588 35589 35590 35591
Opravarenska suprava pre standardné 35607 35608 35609 35610 35611 35612 35613 35614
podmienky

Opravarenska stprava pre ATEX 42000 42001 42002 42003 42004 42005 42006 42007
Vel'kost akéného ¢lena A33-DA | A34-DA | A41-DA | A42-DA | A43-DA | A44-DA | A51-DA | A52-DA
Tesniaca sUprava 35592 35593 35594 35595 35596 35597 35598 35599
Opravarenska suprava pre standardné 35615 35616 35617 35618 35619 35620 35621 35622
podmienky

Opravarenska suprava pre ATEX 42008 42009 42010 42011 42012 42013 42014 42015

Tab.5-1  Dvojcinny akcny clen, typ A-DA standardny a volitelny -E (ATEX)

Dvojcinny akény clen, typ A-DA standardny a volitel'ny dizajn -E (ATEX), odolny voci vysokej teplote
Vel'kost akéného élena A11-DA | A13-DA | A21-DA | A22-DA | A23-DA | A24-DA | A31-DA | A32-DA

Tesniaca stiprava 35630 35631 35632 35633 35634 35635 35636 35637

Opravarenska stprava pre Standardné | o .0 | soeo | 35655 | 35656 | 35657 | 35658 | 35659 | 35660

podmienky

Opravarenska suprava pre ATEX 42016 42017 42018 42019 42020 42021 42022 42023
Vel'kost akéného ¢lena A33-DA | A34-DA | A41-DA | A42-DA | A43-DA | A44-DA | A51-DA | A52-DA
Tesniaca stiprava 35638 35639 35640 35641 35642 35643 35644 35645

Opravarenska suprava pre standardné

. 35661 35662 35663 35664 35665 35666 35667 35668
podmienky

Opravarenska suprava pre ATEX 42024 42025 42026 42027 42028 42029 42030 42031

Tab. 5-2  Dvojcinny akcny clen, typ A-DA standardny a volitelny dizajn -E (ATEX), odolny voci vysokej teplote

Jednodinny akény clen, typ A-SC/SO Standardny a volitel'ny -E (ATEX)

Velkost akéného élena A13-SC/SO | A23-SC/SO | A24-SC/SO | A33-SC/SO | A34-SC/SO | A43-SC/SO | A44-SC/SO
Tesniaca suprava 35600 35601 35602 35603 35604 35605 35606
Opravérenska siprava pre 35623 35624 35625 35626 35627 35628 35629
Standardné podmienky

Opravarenska suprava pre ATEX 42032 42033 42034 42035 42036 42037 42038

Tab.5-3  Jednocinny akcny clen, typ A-SC/SO standardny a volitelny -E (ATEX)

Jednocinny akény clen, typ A-SC/SO Standardny a volitel'ny dizajn -E (ATEX), odolny vodi vysokej teplote
Vel'kost akéného ¢lena A13-SC/SO | A23-SC/SO | A24-SC/SO | A33-SC/SO | A34-SC/SO | A43-SC/SO | A44-5C/SO
Tesniaca suprava 35646 35647 35648 35649 35650 35651 35652

Opravarenska suprava pre Stan-

. . 35669 35670 35671 35672 35673 35674 35675
dardné podmienky

Opravarenska suprava pre ATEX 42039 42040 42041 42042 42043 42044 42045

Tab.5-4  Jednocinny akcny clen, typ A-SC/SO standardny a volitelny dizajn -E (ATEX), odolny voci vysokej teplote
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5.3 RVymena tesniacej supravy

= Pre voliteIné ak¢né ¢leny -E (ATEX) (= Kap.2.5).

Nebezpecenstvo!

Nebezpecenstvo Urazu!
Pred uvolnenim koncového krytu valca vzdy uvolnite pnutie pruziny.

5.3.1 Dvojcinné akéné cleny, typy A11, 21, 31, 41, 51 - DA

1 Matica 5 Skrutka 9  Skrutka 13 O-kruzok
2 Podlozka 6 Podlozka 10 Tesniaca konzola 14 Tesnenie piestu
3 Koncovy kryt 7 Vodiaci kruzok 11 Tesnenie piestnice' 15 O-kruzok
4 Telesovalca 8 Kotuc piesta 12 O-kruzok 16 O-kruzok

' O-kruzok + PTFE kruzok

Obr.5-1  Vymena tesniacej supravy
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Postup

1.

2.

Odpojte vnutorné vzduchové potrubie.

Uvolnite matice (= Obr. 5-1/1), zlozte podlozky (= Obr. 5-1/2) a koncovy kryt (=
Obr. 5-1/3).

Odmontujte teleso valca (= Obr. 5-1/4).

Odmontujte skrutku (= Obr. 5-1/5), podlozku (= Obr. 5-1/6), vodiaci krizok (=
Obr. 5-1/7) a piest (= Obr. 5-1/8).

Uvolnite skrutky (= Obr. 5-1/9) a odmontujte tesniacu konzolu (= Obr. 5-1/10).
Vymerite tesnenie piestnice (= Obr. 5-1/11) a tesniacu konzolu zaloZte na miesto.

Vymernte O-krtuzok (= Obr. 5-1/12) v kryte konca bloku a O-krizZok
(= Obr. 5-1/13) na piestnici.

Zalozte nové tesnenie piestu (= Obr. 5-1/14) a novy O-kruzok (= Obr. 5-1/15) na
kotuci piestu (= Obr. 5-1/8). Kompletnu zostavu naskrutkujte na piestnicu
a zalozte novy vodiaci krizok (= Obr. 5-1/7).

Vymente O-krizok (= Obr. 5-1/16) na koncovom kryte. Teleso valca a koncovy
kryt zalozZte spit.
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5.3.2 Dvojcinné akéné cleny, typy A13, 23, 33,43 -DA

1 Matica 6 Podlozka 11 O-kruzok 16 Podlozka?

2 Podlozka 7 Vodiaci kruzok 12 Tesnenie piestu 17 Skrutka

3 Koncovy kryt 8 Kotuc piesta 13 O-kruzok’ 18 Kryt prednej strany
4 Teleso valca 9 Tesnenie piestnice' 14 O-kruzok 19 Riadiaca ty¢

5 Skrutka 10 O-kruzok 15 Matica? 20 O-kruzok

' O-kruzok + kruzok z PTFE
2Nedodava sa pre A13-DA

Obr.5-2  Vymena tesniacej supravy
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Postup

1.

2.

10.

11.

12.

Odpojte vnutorné vzduchové potrubie.

Uvolnite matice (= Obr. 5-2/1), zlozte podlozky (= Obr. 5-2/2) a koncovy kryt (=
Obr. 5-2/3).

Uvolnite matice (= Obr. 5-2/15), zlozte podlozky (= Obr. 5-2/16) teleso valca
(= Obr. 5-2/4) a riadiace tyce (= Obr. 5-2/19).

Odmontujte skrutky (= Obr. 5-2/5), zlozte podlozku (= Obr. 5-2/6) a kottic piestu
(= Obr. 5-2/8).

Uvolnite skrutky (= Obr. 5-2/17) a zlozte kryt prednej strany (= Obr. 5-2/18).
Vymerite tesnenie piestnice (= Obr. 5-2/9) a O-kruzok (= Obr. 5-2/10).
Kryt prednej strany zaloZte spat.

Vymernte O-kruzok (= Obr. 5-2/20) krytu prednej strany a O-kriazok
(= Obr. 5-2/11) na piestnici.

Zalozte nové tesnenie piestu (= Obr. 5-2/12) a novy O-krazok (= Obr. 5-2/13) na
kottci piestu.

Kompletnu zostavu naskrutkujte na piestnicu a zalozte novy vodiaci kriazok (=
Obr. 5-2/7).

Na koncovy kryt zalozte novy O-krtizok (= Obr. 5-2/14).

Teleso valca, riadiace tyce a koncovy kryt zalozte spat.

5.3.3 Dvojcinné akcné cleny, typy A22, 32,42, 52 - DA

Pozri ,Dvoj¢inné ak¢né ¢leny, typy All, 21, 31, 41, 51 - DA“ (= Kap.5.3.1).

5.3.4 Dvojcinné akéné cleny, typy A24, 34,44 -DA

Pozri ,,Dvoj¢inné akéné Cleny, typy All, 21, 31, 41, 51 - DA (= Kap. 5.3.1)
a ,Dvoj¢inné akéné cleny, typy Al3, 23, 33, 43 - DA (= Kap.5.3.2).
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5.3.5 Dvojcinné akcné cleny, typy A13, 23, 33,43 - SC

1 Matica 7 Vodiaci kruzok

2 Podlozka 8 Kotuc piesta

3 Koncovy kryt 9 Tesnenie piestnice'
4  Telesovalca 10 O-kruzok

5 Skrutka 11 O-kruzok

6 Podlozka 12 Tesnenie piestu

' O-kruzok + kruzok z PTFE
2Nedodava sa pre A13-SC

Obr.5-3  Vymena tesniacej supravy
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O-kruzok
O-kruzok

Nastavovacia skrutka
Matica?
Podlozka?

Suprava pruzin

19 Skrutka
20 Koncovy kryt
21 O-kruzok
22 Riadiaca ty¢
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Postup

1.

2.

3.

Poznamka

Matice neodskrutkujte Uplne. Uistite sa, ¢i pruzina nepésobi silou. Pred odmontovanim matic

a podloziek (= Obr. 5-3/17) musi byt koncovy kryt Gplne uvolneny. Ak v pruzine ostéva ,pnutie”,
kontaktujte spolo¢nost Somas.

5.

7.

10.

11.

12

13.

Odpojte vnutorné vzduchové potrubie.
Nastavovaciu skrutku povolte (= Obr. 5-3/15) az do jej krajnej polohy.

Matice povolujte (= Obr. 5-3/16), striedavo krizom.

Matice akénych ¢lenov velkosti A13-SC (= Obr. 5-3/1) povolte rovnakym
sposobom.

Odmontujte koncovykryt (= Obr. 5-3/3), teleso valca (= Obr. 5-3/4) ariadiace tyce
(= Obr. 5-3/22).

Povolte skrutku (= Obr. 5-3/5), zlozte vodiaci kriizok (= Obr. 5-3/7), kott¢ piestu
(= Obr. 5-3/8) a sadu pruzin (= Obr. 5-3/18).

Povolteskrutky (= Obr.5-3/19). Odmontujte prednykryt (= Obr. 5-3/20). Vymeiite
tesnenie piestnice (= Obr. 5-3/9) a O-krizok (= Obr. 5-3/10). Kryt prednej
strany zaloZte spat.

Vymente O-kriazok (= Obr. 5-3/21) v prednom kryte a O-krdzok
(= Obr. 5-3/11) na piestnici.

Sadu pruzin zalozte spét.

Zalozte nové tesnenie piestu (= Obr. 5-3/12) a O-krizok (= Obr. 5-3/13) na kotu¢
piestu. Kompletnud zostavu naskrutkujte na piestnicu a zalozte novy vodiaci
krazok (= Obr. 5-3/7).

Vymernte O-kruzok (= Obr. 5-3/14) na koncovom kryte.
Teleso valca, riadiace tyce a koncovy kryt zalozte spét.

Matice utahujte (= Obr. 5-3/16), striedavo krizom. Pri utahovani neprekracujte
maximdlne utahovacie momenty (= Obr. 4-1).

Ak je zariadenie namontované na ventile, musi sa vykonat uprava koncovej
polohy (= Kap. 4).
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5.3.6 Jednocinné akéné cleny, typy A13, 23, 33,43 -SO

1 Matica 7 Tesnenie piestnice’ 13 Nastavovacia skrutka 19 Vymedzovacia podlozka
2 Podlozka 8 O-kruzok 14 Matica? 20 Riadiaca tyc¢

3 Koncovy kryt 9 O-kruzok 15 Podlozka? 21 O-kruzok

4 Telesovalca 10 Tesnenie piestu 16 Suprava pruzin

5 Vodiaci krazok 11 O-kruzok 17 Skrutka

6 Kotuc piesta 12 O-kruzok 18 Koncovy kryt

' O-kruzok + kruzok z PTFE
2Nedodava sa pre A13-SO

Obr.5-4  Vymena tesniacej sipravy
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Postup

1. Odpojte vnitorné vzduchové potrubie.

2. Nastavovaciu skrutku zaskrutkujte (= Obr. 5-4/13) az do jej krajnej polohy.
3. Matice povolujte (= Obr. 5-4/14) striedavo krizom.

Poznamka

Matice neodskrutkujte Uplne. Uistite sa, ¢i pruzina nepésobi silou. Pred odmontovanim matic
a podloziek (= Obr. 5-3/15) musi byt koncovy kryt iplne uvolneny. Ak v pruzine ostava ,pnutie”,
kontaktujte spolo¢nost Somas.

4. Matice akénych ¢lenov velkosti A13-SO (= Obr. 5-4/1) povol'te rovnakym
sposobom.

5. Odmontujte koncovykryt (- Obr. 5-4/3), teleso valca (= Obr. 5-4/4), riadiace tyce
(= Obr. 5-4/20) a zostavu pruzin (= Obr. 5-4/16).

6. Odskrutkujte vymedzovaciu podlozku (= Obr. 5-4/19) a odmontujte kottc piestu
(= Obr. 5-4/6).

7. Povolte skrutky (= Obr. 5-4/17). Odmontujte predny kryt (= Obr. 5-4/18).
Vymerite tesnenie piestnice (= Obr .5-4/7) a O-kruzok (= Obr. 5-4/8). Kryt
prednej strany zalozte spét.

8. Vymente O-kruzok (= Obr. 5-4/21) vprednomkryte a O-kriazok (= Obr. 5-4/9) na
piestnici.
9. Zalozte nové tesnenie piestu (= Obr. 5-4/10) a O-krizok (= Obr. 5-4/11) na kotuci

piestu a celd zostavu naskrutkujte na piestnicu.

10. Zalozte novy vodiaci krizok (= Obr. 5-4/5) a vymedzovaciu podlozku zalozZte na

miesto.

11. Na koncovy kryt zaloZte pruzinovu zostavu a novy O-krizok (= Obr. 5-4/12).

12. Teleso valca, riadiace tyce a koncovy kryt zalozte spat.

13. Matice (= Obr .5-4/14) utahujte striedavo kriZzom. Pri utahovani neprekrocte
maximdlne utahovacie momenty (= Tab. 4-1).

Nastavenie koncovej polohy sa md vykonat so zariadenim namontovanym na
ventile (= Kap. 4).

5.3.7 Jednocinné akéné cleny, typy A24, 34,44 - SC

Pozri ,,Jednoc¢inné akéne ¢leny, typy Al3, 23, 33, 43 - SC” (= Kap. 5.3.5).

5.3.8 Jednocinné akéné cleny, typy A24, 34,44 -SO

Pozri ,Jednocinné akcne cleny, typy Al3, 23, 33, 43 - SO” (= Kap. 5.3.6).
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5.4 Vymena opravarenskej supravy

= Pre voliteIné ak¢né ¢leny -E (ATEX) pozri aj Pokyny pre udrzbu a prevadzku
(= Kap. 2-5).

Standardné ATEX
1 Skrutka 6 Otocny cap 11 Priechodka 16 Tesnenie
2 Ovlada¢ 7 Prepojovacierameno 12 Prepojovacierameno 17 Podlozka (ATEX)
3 Skrutka 8 Otocna skrutka 13 Otocny cap 18 Zvlnena pruzna podlozka (ATEX)
4 Kryt 9 Priechodka 14 Skrutka 19 Priechodka mosadz (ATEX)
5 Skrutka 10 O-kruzok 15 Poistny kruzok 20 Podlozka
21 Paka

Obr.5-5 Vymena opravdrenskej sipravy
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Podlozka

PodloZka

Horné prepojo-
vacie rameno
Podlozka
Podlozka Otoén4 skrutka
==
—— Spodné prepojo-
T— [~~~ vacierameno
Podlozka
(- S Poistny krazok
u ~
Zvlnena pruzna  Q&S~—_ Podlozka (5 ks)
5 =
podlozka =

Horné prepojovacie
rameno

Podlozka

Otocna skrutka

E— Spodné prepojovacie
I~ rameno

Zvinena pruzna
podlozka

Obr.5-7  ATEX

1.

Ak¢Eny ¢len odmontujte od ventilu.

Ovlddac (= Obr. 5-5/2) odmontujte uvolnenim skrutiek (= Obr. 5-5/1). Ak je
sucastou vasho ak¢ného Clena aj polohovaé, najprv odmontujte polohovacd/
spinaciu skrinku a montdzny blok.

Uvolnite skrutky (= Obr. 5-5/3) a odmontujte kryt (= Obr. 5-5/4).
Odmontujte skrutku (= Obr. 5-5/5) a vytiahnite oto¢ny ¢ap (= Obr. 5-5/6).

Hornym prepojovacim ramenom (= Obr. 5-5/7) otocte od paky a z piestnice
ho vytiahnite ho spolu s oto¢nou skrutkou (= Obr. 5-5/8).

iestnicou pohnite tak, aby sa celd pdka dala vytiahnut z bloku a spodné
prepojovacie rameno odmontujte (= Obr. 5-5/12) od péky.
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7. Zalozte nové priechodky (= Obr. 5-5/9, Obr.5-5/19 ATEX) v kryte (= obr.5-5/4) prislusnd
spodnd cast krytu. Pre verziu ATEX: Mosadzné puzdro (obr.5-5/19) musi byt prilepené
na kryt blokovacou kvapalinou typu Scantech S-25 alebo rovnakou. Puzdro sa potom
namaze univerzdlnym mazivom.

8. Na pdku namontujte nové O-krizky (= Obr. 5-5/10) a nové puzdra (= obr.5-5/11). Pre
verziu ATEX: na paku nainStalujte aj novua pruzinovu podlozku (= obr.5-5/17 ATEX).

9. Na pdku namontujte nové spodné prepojovacie rameno (= Obr. 5-5/12) s oto¢nym

¢apom (= Obr. 5-5/13). Zaistite skrutky (= Obr. 5-5/14).

Poznamka
Dodrzte polohu podloziek.

10. Zalozte novy zdvitovy kolik (= Obr. 5-5/8) a podlozku na nové horné prepojovacie
rameno (= Obr. 5-5/7) a zaistite poistny krizok (= Obr. 5-5/15).

11. Pdku nasadte spdt na teleso akéného Clena.

12. Piestnicu a spodné prepojovacie rameno navzdjom zarovnajte a cez piestnicu vlozte
zévitovy kolik.

13. Horné prepojovacie rameno zaistite na pake vsunutim oto¢ného ¢apu
(= Obr. 5-5/6).

Poznamka
Spravna poloha podloziek je uvedend na schéme (= Obr. 5-6). Zaistite skrutku (= Obr. 5-5/5).

14. Namontujte nové tesnenie (= Obr. 5-5/16) a kryt a ovldda¢ namontujte na miesto.

Pozri ,Vymena tesniacej supravy“ (= Kap.5.3) pre vymenu inych dielov v opravérenskej
suprave.

Poznamka

Pri vymene tesnenia piestnice sa musi vymenit aj priechodka v koncovom kryte bloku.
Priechodka je sucastou opravarenskej sipravy, ale nie tesniacej sipravy.
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6 Specifikacia materialu

Blok, kryt, koncovy kryt:
Valec:
Riadiaca tyc¢:

Tesnenie piestu:

Skrutky/matice:

Pripojenie’:

'Medzi akénym ¢lenom a prislusenstvom

44

Hlinik (s ndterom)
Hlinik (s ndterom)
EN 1.4305, EN 1.4404 (volitelné)

Uhlikom plnené PTFE-+
O-kruzok vyrobeny z nitrilovej gumy,
odolnej voci chladu

Nerezova ocel

Plastové potrubie (Standardné)
Potrubie z nehrdzavejticej ocele (voliteIné)
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7 Produktovy klu¢é

A32-DA-H-D50-F14

1 4 5

1 Typ akéného élena 4 Moznost

2 Vel'kost akéného élena podla tabul'ky vyberu E = Dizajn ATEX

3 Funkcia H = Dizajn pre vysokeé teploty
DA = Dvojcinny ak¢ny ¢len NM = Nudzova operacia
SC = Jednocinny ak¢ny ¢len (zatvéranie pruzinou) LDC = Blokovacie zariadenie (zatvorena poloha)
SO = Jednodinny ak¢ny ¢len (otvaranie pruzinou) LDO = Blokovacie zariadenie (otvorend poloha)
SCL = Jednocinny akény ¢len (zatvaranie pruzinou)' V = Vacsie pripojenia vzduchu
SOL = Jednocinny akény ¢len (otvaranie pruzinou))' X = Speciélny dizajn

B = Bronzové puzdro v pake

G = Riadiaca ty¢ 1.4404

Priemer hriadela

6 Montazny vzor pre pripojenie ventilu podlalSO 5211

' Dizajn s nizkym privodom vzduchu

Tab.7-1  Opis produktového kluca
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Somas.se LinkedIn

Concern and head office:
Somas Instrument AB
Norrlandsvagen 26
SE-661 40 SAFFLE
Sweden

Phone: +46 (0)533 69 17 00

E-mail: sales@somas.se
WWWw.somas.se
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