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Uvod
Tento ndvod na obsluhu je urceny pre persondl prevadzky, udrzby a kontroly.

V ndvode na obsluhu st opisané aj komponenty, zariadenia a pomocné jednotky,
ktoré nie su sicastou dodavky, pripadne len ¢iastocne.

Personal prevadzky si musi tento ndvod precitat, pochopit ho a dodrziavat.

Mdame pravo bez predchddzajiiceho upozornenia vykonat akékolvek technické
zmeny, ktoré su potrebné na zlepSenie produktu.

Autorské prava

Autorské prava vlastni spoloénost Somas Instrument AB. Ziadna cast tejto
publikdcie nesmie byt reprodukovand, ulozend v systéme vyhladdvania alebo
prendsand v akejkolvek forme alebo akymikolvek grafickymi, elektronickymi
alebo mechanickymi prostriedkami, kopirovanim, zaznamendvanim,
nahrdvanim, alebo inym sp6sobom bez predchddzajiiceho sihlasu vlastnika
autorskych prav.

Dodavatel ventilov

Somas Instrument AB
Norrlandsvdgen 26-28
SE-661 40 SAFFLE
SVEDSKO

Tel: +46 (0)533 69 17 00
E-mail: sales@somas.se
Website: www.somas.se
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1 Uvodné poznamky

Aby ste mohli v ndvode na obsluhu ndjst informécie rychlo a spolahlivo, v tejto
kapitole sa obozndmite so $truktirou ndvodu na obsluhu.

V ndvode sa pouzivaju symboly a Specidlne znaky, ktoré ulahcuju vyhladdvanie
informdcii. V niz§ie uvedenej Casti si precitajte vysvetlenia symbolov.

Vsetky bezpecnostné pokyny v tomto ndvode na obsluhu si dokladne precitajte.

Bezpecnostné pokyny st uvedené v Casti 2, v ivode k odsekom a pred
akymikol'vek pracovnymi pokynmi.

1.1  Vysvetlenie upozorneni, symbolov a oznaceni

1.1.1 Upozornenia

Upozornenia v tomto ndvode na obsluhu slizia na vystrahu pred vznikom trazu
a Skode na majetku. Tieto upozornenia si vZdy precitajte a dodrziavajte ich!
Upozornenia st oznacené tymito symbolmi:

V tomto névode sa pouzivaji rozne typy bezpecnostnych a vystraznych

upozorneni:
Nebezpecenstvo!
Typ nebezpecenstva. Medzinarodny
Upozornenie na bezprostredné nebezpecenstvo. Désledkom ignorovania upozorneni méze byt | bezpe¢nostny
smrt alebo vazne poranenie. symbol

Vysvetlenie protiopatreni.

Typ nebezpecenstva. Medzinarodny
Upozornenie na bezprostredné nebezpecenstvo. Désledkom ignorovania upozorneni méze byt | bezpe¢nostny
vazne poranenie alebo $koda na majetku. symbol

Vysvetlenie protiopatreni.

Pozor!

Typ nebezpecenstva. Medzinarodny
Upozornenie na mozné nebezpecenstvo. Désledkom ignorovania upozorneni méze byt skoda bezpe¢nostny
na majetku. symbol

Vysvetlenie protiopatreni.
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Poznamka

Rady a tipy pre lepsie pochopenie ndvodu alebo pre lepsiu manipulaciu s ventilom.

1.1.2 Symboly a oznacenia

Symboly a oznacenia v tomto ndvode na obsluhu sa pouzivaju kvdli rychlemu
pristupu k informdciam.

1.1.2.1 Symboly a oznacenia v texte
Symbol Oznacenie Vysvetlenie
= Navod na obsluhu Toto znamena, Ze sa musi vykonat nejaka ¢innost.
1. Navod na obsluhu v Pracovné pokyny sa musia vykonat v zobrazenej
2. jednotlivych krokoch postupnosti.

Odchylky od zobrazenej postupnosti mézu sposobit
poskodenie ventilov a nehody.

. Zoznamy, dvojstupniové | So zoznamami nie su prepojené Ziadne aktivity.
- Krizovy odkaz Odkazy na obrazky, tabul'ky, iné ¢asti alebo iné
pokyny.

Tab. 1-1  Symboly v texte
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2 Bezpecnost

2.1 Bezpecnostné pokyny

2.1.1 Vseobecné nebezpecenstva
Zdroje nebezpecenstva, ktoré znamenaju vSeobecné rizika:
e Mechanické rizika

e Elektrické rizikd

2.1.2 Rizika sposobené elektrickym zariadenim

Elektricky ovlddané Casti stroja predstavuju vzhladom na trvald vlhkost
potencidlny zdroj nebezpecenstva.

Vo vlhkych priestoroch dodrziavajte vietky predpisy o elektrickych zariadeniach!
2.1.3 Dalsie nebezpecenstva

2.1.3.1 Vazne rizika sposobené zapletenim, drvenim a porezanim

e nechrdnenymi pohyblivymi ¢astami stroja, odstranenim krytov kvoli
kontrole, pri odoberani vzoriek atd.

e automaticky ovlddanymi ventilmi
2.1.3.2 Rizika popalenia alebo oparenia

» otvorenim alebo ponechanim otvorenych otvorov na kontrolu alebo odoberanie
vzoriek na systémoch pracujicich pri vysokych teplotach (nad 40 °C)

o prevadzkovou teplotou > = 70 °C. Krdtke dotyky (priblizne 1 s) pokozky
s povrchom ventilu mézu sposobit popdleniny (EN 563)

o prevadzkovou teplotou = 65 °C. Dlh$ie dotyky (priblizne 3 s) pokozky
s povrchom ventilu mézu spdsobit popdleniny (EN 563)

o prevadzkovou teplotou 55 °C...65 °C. Dlhsie kontakty (cca 3-10 s) pokozky
s povrchom ventilu mézu sp6sobit popaleniny (EN 563).

2.1.3.3 Nebezpecenstvo vybuchu

Vysokd povrchova teplota ventilu a akéného ¢lena predstavuje (riziko drazu
popalenim a) riziko vznietenia vybusnych atmosfér v aplikdcidch ATEX.

Povrchova teplota zariadenia nie je zdvisld od samotného zariadenia, ale od
okolitych podmienok a podmienok spracovavania. Ochrana pred povrchovou
teplotou je zodpovednostou koncového pouzivatela a musi sa vykonat pred
uvedenim zariadenia do prevadzky.

- Mi-205 SK
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2.1.4 Najmodernejsia technolégia

Tento produkt vyrobila spolo¢nost Somas Instrument AB v stilade s najnovsimi
normami a uzndvanymi bezpe¢nostnymi pravidlami. Jeho pouzitie vSak moze
predstavovat riziko pre Zivot a koncatiny pouzivatela alebo tretich strdn, pripadne
moze sposobit poskodenie ventilu alebo iného hmotného majetku, ak:

o saprodukt nepouziva podla jeho urcenia

o produkt obsluhuje alebo opravuje nevyskoleny personal

o produkt je nesprdvnym spdsobom upraveny, konvertovany alebo
e sanedodrzia bezpecnostné pokyny

Preto si kazda osoba, ktora sa podiela na montdzi, obsluhe, kontrole, udrzbe,
servise a oprave ventilu, musi precitat cely ndvod na obsluhu, porozumiet mu
a dodrziavat ho. Plati to najmé pre bezpecnostné pokyny.

2.1.5 Predpoklady pre pouzivanie ventilu

Ventil sa smie pouzivat len:

o v perfektnom technickom stave

o vstlade s jeho ur¢enim

e podla pokynov v ndvode na obsluhu a len osobami s bezpecnostnym
povedomim, ktoré si plne uvedomuju rizika sivisiace s prevadzkou ventilu

e aksi namontované a funkcné vsetky ochranné zariadenia

Akékolvek funkéné nedostatky okamzite opravte, najma tie, ktoré majui vplyv na
bezpecnost ventilu!

2.2 Urcené pouzitie ventilu

2.2.1 Pouzitie

Ventily si vhodné na pouzitie v celul6zovom a papierenskom priemysle,
chemickom priemysle, lodiarskom priemysle, energetickom priemysle a tazbe na
mori.

Konkrétne udaje o prevadzke a limitnych hodnotach su Specifikované na karte
udajov ,,Si-205 SK*.

Prevadzkové hodnoty, limitné hodnoty a idaje nastavenia sa bez konzultacie s
vyrobcom nesmu odchylovat od hodnét $pecifikovanych v ndvode na obsluhu
a na prislusnej karte udajov! Vyrobca nemoze niest zodpovednost za akékol'vek
$kody vyplyvajice z nedodrzania navodu na obsluhu.

Pouzivatel je zodpovedny za vlastné vedomosti, tykajice sa vplyvu médii na
ventil, vysledni mieru opotrebovania, a stanovenie intervalov udrzby na udrzanie
bezpecnej prevadzky.



Vydanie: 2023-04 Pévodny dokument - Mi-205 SK

2.2.2 Zodpovednost za iné, ako uréené pouzitie

Pouzitie ventilu na iné tcely, ako su uvedené vyssie, sa povazuje za odporujice
jeho uréenému pouzitiu. Za ndsledne vzniknuté $kody nenesie spolo¢nost Somas
Instrument AB zodpovednost! Rizikd znd$a pouzivatel.

2.3 Organizacné opatrenia

2.3.1 Dostupnost navodu na obsluhu

Névod na obsluhu musi byt uloZeny tak, aby bol Iahko dostupny!

2.3.2 Dalsie predpisy

Okrem nédvodu na obsluhu sa musia dodrziavat aj vSetky ostatné vSeobecne platné
prévne a iné zavdzné predpisy, tykajuce sa prevencie neh6d a ochrany Zivotného
prostredia! Od persondlu vyzadujte ich dodrziavanie!

2.3.3 Kontroly

Pravidelne kontrolujte, ¢i persondl vykondva pracu v silade s ndvodom na
obsluhu a ¢i venuje pozornost rizikdm a bezpeénostnym faktorom.

234 Ochranné prostriedky

Ochranné prostriedky pouzivajte vidy, ked to je vhodné.

2.3.5 Rekonstrukcie alebo modifikacie ventilu

Sami nikdy nerobte Ziadne rekonstrukcie alebo modifikdcie ventilu, ktoré mozu
mat vplyv na bezpecnost ventilu.

2.3.6 Vymena poskodenych dielov

Diely ventilu, ktoré nie st v perfektnom stave, sa musia okamzite vymenit
za origindlne ndhradné diely! Pouzivajte iba origindlne a spotrebné diely od
spolo¢nosti Somas Instrument AB.

U neschvilenych dielov sa nedd zarucit, ze boli navrhnuté a vyrobené podla
aplikdcie.

2.4 Vyber a kvalifikacia personalu

Obsluha, udrzbdrske a opravarenské prace si vyzaduju Specidlne znalosti a preto
ich smu vykondvat len vyskoleni technicki §pecialisti alebo kvalifikovany
personal, schvdleny pouzivatelom.
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2.5 Bezpecnostné pokyny pre klapkové ventily

Prevadzka klapkového ventilu vidy podlieha miestnym predpisom pre bezpecnost
a prevenciu nehdd.

Nebezpecenstvo!

Riziko poranenia!

Sledujte pohyby kotuca.

Ak je akény ¢len pripojeny k systému stlaceného vzduchu, ruky, ndradie a iné predmety
nepriblizujte k oblasti, kde sa pohybuje kotuc¢. Jednocinné akéné ¢leny sa mézu do polohy
,Otvorené” alebo ,Zatvorené” presunut bez toho, aby boli pripojené k systému vzduchu.

Pred vykonanim udrzbarskych alebo opravarskych prac na klapkovom ventile s akénym ¢lenom
alebo pred montazou, ¢i demontéazou klapkového ventilu z potrubia, vzdy odpojte privod
stlaceného vzduchu do akéného ¢lena.

Jednocinné ak¢né ¢leny sa mozu do polohy ,Otvorené” alebo ,Zatvorené” presunut bez toho,
aby boli pripojené k systému vzduchu.

Dbajte na to, aby personal, ktory pracuje s klapkovym ventilom, instaluje ho alebo opravuje, bol
primerane vyskoleny. Zabrani sa tym zbyto¢nému poskodeniu a nehoddm, ¢i Urazom personalu.

Personal udrzby a montaze sa musi oboznamit s postupom montaze a demontaze klapkovych
ventilov v spracovatelskej linke, so $pecidlnymi a moznymi rizikami postupu a s najdélezitejsimi
bezpecénostnymi nariadeniami.

BB B B

Personal oprav a montaze sa musi oboznamit s rizikami pri manipuldcii s tlakovymi zariadeniami,
horucimi a studenymi povrchmi, nebezpecnymi latkami a latkami, ktoré predstavuju ohrozenie
zdravia.

1

ke
%

Neprekracujte konstruk¢né udaje klapkovych ventilov!

Prekrocenie konstruk¢nych tdajov, uvedenych na klapkovych ventiloch, méze viest
k poskodeniu a nekontrolovanému uniku tlakového média.

Takéto poskodenie, ale aj tlakové médium mézu spdsobit traz persondlu.

Pokial je klapkovy ventil pod tlakom, nedemontujte ho z potrubia!

Rozobratie alebo odmontovanie klapkového ventilu pod tlakom by spdsobilo nekontrolovanu
stratu tlaku. Prislusny klapkovy ventil vzdy odizolujte od potrubia. Pred pracou na klapkovom
ventile ho vzdy odtlakujte a vypustte z neho médium.

1
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Pred montéazou alebo demontazou pneumatického ak¢ného ¢lena klapkového ventilu,
namontovaného v potrubi, najprv odtlakujte prislusny ventil, odizolujte ho od potrubia
a vypustte z neho médium. Az potom na nom maozete pracovat.

Médium pod tlakom moze spdsobit Uraz personalu.

Informujte sa o vlastnostiach média. Chrarite seba a svoje Zivotné prostredie pred nebezpecnymi
alebo jedovatymi latkami. =
Dodrziavajte bezpecnostné pokyny, uvedené v kartadch bezpecnostnych udajov od vyrobcov. &¥
Zabezpecte, aby sa pocas udrzby nemohlo dostat do potrubia Ziadne médium.

,
&

Pred vymenou upchéavkovej skrinky klapkového ventilu, namontovaného v potrubi, odtlakujte
prislusny ventil, odizolujte ho od potrubia a vypustte z neho médium. AZ potom na iom mozZete
pracovat.

Médium pod tlakom méze sposobit Uraz personalu.

Nebezpecenstvo!

Riziko poranenia!

Sledujte pohyby kotuca ventilu.

Ruky, ndradie, ani iné predmety nepribliZzujte k oblasti, kde sa pohybuje kotu¢ ventilu. Ventil
s namontovanym koticom moze pracovat ako rezaci nastroj. V telese ventilu nenechavajte
ziadne cudzie predmety. Kotuc klapkového ventilu vzdy funguje ako samostatné zariadenie.
Nie je Ziadny rozdiel v tom, ¢i je nainstalovany akény ¢len alebo nie. Poloha kotuca sa pocas
prepravy alebo manipulacie s klapkovym ventilom mo6ze zmenit.

Chrante sa pred hlukom - pouzivajte prislusné ochranné vybavenie.

Klapkovy ventil moze spésobovat hluk v potrubi. Hladina hluku zavisi od typu aplikacie a da sa
urcit pomocou softvéru SomSize od spolo¢nosti Somas.

Pridavné zdroje hluku v blizkosti klapkového ventilu mézu hladinu hluku este zvysit.

Dajte si pozor na velmi chladné alebo hortice povrchy!
Teleso klapkového ventilu sa pocas prevadzky moze stat velmi chladnym alebo velmi hortcim.
Chrante sa pred omrzlinami a popaleninam.

P @ P

,
&

B>
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Pri preprave a manipulacii s klapkovym ventilom vezmite do Uvahy jeho hmotnost.

Ventil nikdy nedvihajte za polohovacie zariadenie, koncovy spinag¢, elektromagneticky ventil
alebo potrubie. Zdvihacie land bezpec¢ne umiestnite podla pokynov pre zdvihanie.

Ak by spadol klapkovy ventil alebo nejaka jeho ¢ast, mohlo by déjst k trazu.
Neprechadzajte popod zavesenym nakladom.

A

13
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3 Opis

3.1 Vseobecné informacie

Klapkovy ventil typu MTV/MTVEF/MTVL od spolo¢nosti Somas sa pouZiva na
ovlddanie zatvdrania a manudlne ovlddanie. Ventil je vhodny pre kvapaliny,
vypary a plyny v Sirokom teplotnom rozsahu.

Vzhladom k sofistikovanému trojndsobne excentrickému dizajnu a $pecidlnemu
tvaru kotica sa moze pouzit tuhé sedlo z nerezovej ocele. Tato kombindcia
poskytuje rieSenie odolné voci vysokej rychlosti pridenia a dokonca aj za
naro¢nych podmienok zarucuje netesnost.

Sedlo sa doddva v roznych kvalitdch nerezu a je vymenitelné.

Klapkovy ventil typu MTV je navrhnuty ako membranovy ventil. Ako alternativa
je k dispozicii aj verzia typu s okom.

Klapkovy ventil sa kontroluje a pri dodévke je pripraveny na pouzivanie. M6ze byt

vybaveny akénymi ¢lenmi, polohova¢mi ventilov a inym prislu§enstvom.

3.2 Funkcia ventilu

Obr. 3-1  Funkcia ventilu

Ventily MTV od spoloc¢nosti Somas st vd¢sinou vybavené kovovym sedlom. Utesnenie na hlavnom
smere prudenia je podla:

Kovové sedlo Kéd D Kontrolny ventil: EN60534-4 V. Uzatvdracie ventily: EN12266-1 Trieda D

SedlozPTFE K6éd A Kontrolny ventil: EN60534-4 V. Uzatvdracie ventily: EN12266-1 Trieda C
Kontrolny ventil: EN60534-4 VI Uzatvdracie ventily: EN12266-1 Trieda B
(voliteIné) (voliteIné)
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Poznamka

Tesnost v oboch smeroch prudenia dosiahnete pouZitim tesneni s menovitou velkostou ventilu.

Ventil je nastavitelny. Znamend to, Ze ¢im je ventil zavretejsi, tym je tesnejsi
(= Obr. 3-1).

Vdaka sofistikovanému trojitému excentrickému dizajnu sa sedlo pri otvarani
ventilu uvolni. ZniZuje sa tym opotrebovanie a predlZuje sa Zivotnost ventilu.

Ak cez klapkové ventily prudi kvapalina, na zatvorenie potrebuji mensi krutiaci
moment ako pri pardch a plynoch.

Klapkovy ventil je tesny v oboch smeroch pridenia. Uprednostiiovany smer
prudenia je smer ku plochej strane kotuca. Tento smer je oznaceny $ipkami na
oboch strandch ventilu.

3.3 Vyradenie z prevadzky a likvidacia

Ventily Somas st navrhnuté tak, aby umoznovali jednoduchu udrzbu a opravu a
zaistili ekologické a ndkladovo efektivne pouzivanie.

Vymenené diely a ventily sa musia rozobrat a recyklovat v silade s miestnymi
predpismi a nariadeniami.

Materidly dielov ventilov ndjdete na $titku ventilov a v technickych listoch
ventilov Somas. Dolezité informdcie je mozné ziskat aj od spolo¢nosti
Somas Instrument AB.

15
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4 Technické specifikacie
4.1 Specifikacie
41.1 Tesnenia

Poznamka

Na zabezpecenie tlaku na krycej doske pouzite iba tesnenia so sprdvnym vnutornym priemerom.

Pri in§taldcidch medzi prirubami potrubia v stilade s PN 10-25 sa vnitorny
priemer tesnenia podla EN 1514-1 nesmie prekrocit, pozri (= Tab. 4-1).

DN Max. vnut. | Vonk. priemer (dy) (mm)
priem.
(di) (mm)

Tab.4-1  Priemertesnenipodla EN 1514-1

Aby sa zmestili medzi priruby potrubia podla triedy 150, platia rozmery podla
ASME B16.21 RF, pri¢om pre tesnenia platia rozmery z nasledujicej tabulky
(= Tab. 4-2).

DN Max. vnut. priem. | Vonk. priemer (dy) (mm)
(di) (mm) Class 150

Tab.4-2  Priemer tesneni podla normy ASME
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4.2 Utahovacie momenty skrutiek

4.2.1 Utahovaci moment pre priruby telesa ventilu
DN | PN/Class | Skrutka | Uta PN/Class | Skrutka Ut-
hovaci hovaci
moment Rozm moment
(Nm)'’ (Nm)'’

M24
M27 300
M33 395

11/8"

Tab.4-3  Utahovaci moment pre priruby telesa ventilu

Tinformacie v tabulke sa vztahuju na mazané skrutky. Korekény faktor pre nové nemazané skrutky je 1,5.
Skrutky utahujte striedavo, pokial sa nedosiahne spravny utahovaci moment.

Utahovaci moment sa vztahuje na ploché tesnenia zodpovedajuce nevystuzenému a vystuzenému grafitu podfa
EN 12516-2: 2014 s m-faktorom podla ASME 2.0 az 2.5. Maximalna hrubka tesnenia: 2,0 mm.

Utahovaci moment sa nesmie prekrocit, pretoze potom moze byt ohrozena funk¢nost ventilu. Utahovacie
momenty v Nm st urcené pre tesnenia podla EN 1514-1, ASME B16.21 a protilahlych prirub podla EN 1092-1, EN
1759-1, ASME B16.47
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4.2.2 Odporuceny utahovaci moment upchavkovu skrinku MTV

@ hriadela o upchavkovej Utahovaci moment, Utahovaci moment,
(mm) skrinky di/dy (mm) | grafitova upchavkova | upchavkova skrinkaz
skrinka PTFE
(Nm (Nm)

150,200

Tab.4-4 Utahovaci moment pre upchdvkovu skrinku MTV

18



Pévodny dokument - Mi-205 SK Vydanie: 2023-04

4.2.3 Utahovacie momenty skrutiek vo ventiloch

Rozm./trieda skrutiek | M6 | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27
Utahovaci moment MV 1) | 10 Nm | 25Nm | 47 Nm | 57 Nm | 140 Nm | 273 Nm | 472 Nm | 682 Nm

1) Odporucania MV sa vztahuju na ploché hladké povrchy, mazané kvalitnym mazivom.

Utahovacie momenty v tabulke platia pre nové, spravne namontované upchavkové
skrinky. Ak z4vity nie si mazané, platia $pecifikacie pre najvys$si utahovaci moment.

Ak pri prevadzke dochddza k presakovaniu, kompresia upchdvkovej skrinky sa da
zvysit vacdim utahovacim momentom.

Vseobecne: Aby sa zabranilo presakovaniu, vSetky matice musia byt utiahnuté
rovnakym momentom. Toleruju sa len malé rozdiely.
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5 Montaz

5.1 Rozbalenie a preprava

Pro vybalovani skontrolujte, ¢i sa klapkovy ventil pri preprave neposkodil.
Ochranné uzdvery sa smu odstrdnit len tesne pred montdzou. Ventil sa az
do montdze musi skladovat na vhodnej zdkladni a musi byt chrdneny pred
znecistenim.

Ventil sa musi skladovat na chladnom, suchom a ¢istom mieste, nie v priamom
kontakte s podlahou. Ventil musi byt pocas skladovania a montdze vzdy chrdneny
pred znecistenim, pozri technickd informacnu kartu, Ti-935 dostupnd na
WWWw.somas.se.
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Pri preprave ventilu a manipulacii s nim vezmite do ivahy hmotnost ventilu alebo celej jednotky.
Neprechadzajte popod zavesenym nakladom.

Ventil sa smie prendsat len pomocou vhodného zdvihacieho zariadenia, aké
je zobrazené na (= Obr. 5-1). Na obrdzku je zobrazend §tandardnd situdcia.
Uvedomte si, Ze v tychto pokynoch pre zdvihanie nie je moZzné uviest vSetky
mozné situdcie, aké sa mozu vyskytnut.

Obr. 5-1  Zdvihanie
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5.2 Instalacia ventilu v potrubi

Pozor!

Klapkovy ventil sa zvyc¢ajne instaluje s Uuplne namontovanym akénym ¢lenom. Pri montazi
klapkovych ventilov so zatvaracou pruzinou a dvoj¢innymi akénymi ¢lenmi je ventil zatvoreny
a s otvdracou pruzinou je klapkovy ventil otvoreny.

Ak sa ak¢né cleny otvaraju pruzinou, v potrubi tesne pred a za ventilom sa musi nainstalovat
kratky adaptér s dodato¢nymi prirubami.

Montaz na horizontalnom potrubi

Spdsob montdze ventilov Somas na horizontdlnom potrubi zavisi od mnohych faktorov, ako je
pouzité médium, druh aplikdcie a dostupny priestor.

Ventily Somas (gulové ventily, segmentové ventily a klapkové ventily) sa vo vSeobecnosti montuju:

ak to je mozné, tak s hriadelom vodorovne
« akto nie je mozZné, vreteno by malo smerovat nahor v hornej polovici roviny

e primédidch s hustejSou ,spodnou frakciou®, ktord sa moze usadzovat v dolnom lozisku
hriadela, sa vyhnite montdzi s hriadelom priamo nahor alebo takmer nahor

e vyhnite sa montdzi s hriadefom smerujicim nadol v dolnej polovici roviny, hlavne montdzi
s hriadefom priamo nadol

o v pripade vdznych doévodov pre montdz rozdielne od vy$sie uvedenych pokynov kontaktujte
spolo¢nost Somas a poziadajte ju o vyhodnotenie rizik stuvisiacich s takou montdzou

Smer prudenia je oznaceny §ipkami na telese ventilu. Spradvnym upevnenim potrubia zabrante
posobeniu vonkajsich sil na ventil.

Poznamka

Preferovany smer prudenia je zndzorneny sipkami na telese ventilu (= Obr. 5-2). Médium by
malo pdsobit na plochu stranu kotuca.
Instalacia ventilu na konci potrubia je povolena len po schvaleni spolo¢nostou Somas.

ﬁ_.

Obr.5-2  Preferované oznacenie smeru prudenia
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Pred udrzbou alebo opravou ventilu s akénym ¢lenom, ako aj pred montazou klapkového ventilu
na potrubie alebo demontédzou z neho vzdy odpojte privod stlaceného vzduchu do akéného
¢lena.

Jednocinné aké¢né ¢leny sa mozu do polohy ,Otvorené” alebo ,Zatvorené” presunut bez toho,
aby boli pripojené k systému vzduchu.

5.2.1 Important information for installation

5.2.1 Délezité informacie pre instalaciu

Ochranné zariadenia sa mdzu odstrénit len tesne pred montdzou ventilu

Protipriruby musia byt v silade s eurépskymi alebo ASME normami

o Pred zacatim préce vycistite cely potrubny systém. Necistoty by mohli poskodit sedlo a okraje
klapky a viest k presakovaniu

o Potrubny systém preplachnite pri plne otvorenom ventile
» Pouzite tesnenia zodpovedajuicej kvality (nie §pirdlovite vinuté tesnenia)
» Skontrolujte ¢istotu a neposkodenost celého povrchu prirub.

» Ventily je mozné dodat so zavitovymi spojovacimi otvormi uréenymi pre TA Luft,
splachovanie, mazanie, paru atd. Komponenty a zariadenia, ktoré sa maju pripojit, musia
spinaf bezpe¢nostné poziadavky podla PED (2014/68/EU). PouZijii sa potrubné zavity s
rovnobeznymi zavitmi a samostatny tesniaci krazok.

5.2.2 Instalacie koncové prevedenie

Instaldcia ventilu na konci potrubia je povolend len po schvéleni spolo¢nostou Somas. (= Obr .5-3).

Obr.5-3  Instaldcia koncové prevedenie
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Skontrolujte, ¢i su vSetky skrutky krycej dosky utiahnuté.
Pri kompenzdcii velkych medzier nepouzite pri pritahovani koncov protiprirub k ventilom silu

Pri riadiacej aplikdcii sa vyhnite montdzi klapkového ventilu priamo za ohyb potrubia alebo pred
nim. Ak musi byt ventil namontovany za ohyb potrubia, dbajte na to, aby bol hriadel zarovnany s
ohybom kvo6li pdsobeniu dynamickych, nepravidelnych sil na klapku (= Obr. 5-4).

0Obr..5-4 Instaldcia v blizkosti ohybu potrubia Obr. 5-5 Montdz klapkového ventilu za odstredivé cerpadlo

Pri montdazi klapkového ventilu na tlakovu stranu odstredivého cerpadla musi byt klapkovy
ventil umiestneny kolmo na hriadel ¢erpadla (= Obr. 5-5).

24

Dbajte na dokladné preplachnutie potrubia.

Pred utiahnutim skrutiek priruby ventil iplne otvorte a zatvorte. Uvedomte si, Ze klapkovy ventil
sa v riadiacich aplikdcidch otvara o 60° - 80° a v zatvdracich aplikdcidch priblizne o 80°. Na
utesnenie prirub musite pouzit ploché podlozky a skrutky postupne utahujte momentovym

%

kIi¢om. Utahovaci moment zédvisi od vel'kosti skrutky (= Kap. 4.2).
Ak je to mozné, ventil pred montdZou otvorte priblizne o 5°.
Dbajte na to, aby tesniace plochy protipriruby boli ¢isté a paralelne usporiadané.

Dbajte na spravne vycentrovanie klapkového ventilu a tesneni zodpovedajticej kvality. Pri riadne
fungujicom zatvdrani je tlak protipriruby prendsany cez tesnenie na kryciu dosku (= Obr. 5-6).

Utahovaci moment sa li8i v zdvislosti od velkosti skrutky podla tabulky (= Kap. 4.2).
Prirubové skrutky musia byt prie¢ne utiahnuté podla (= obr. 5-7)

POZNAMKA! Na ventily MTVL st skrutky najprv utiahnuté na strane krycej dosky (vstup).
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Obr.5-6  Priruby a tesnenia

4 skrutiek 8 skrutiek

12 skrutiek 16 skrutiek

Obr.5-7  Utahovanie prirubovych skrutiek

5.3 Spustenie
1. Systém vzdy spustajte len so zatvorenym ventilom.

2. Predzaciatkom skontrolujte ¢istotu systému. Necistoty m6zZu okamzite poskodit
sedlo a navyse sposobit presakovanie klapkového ventilu.

3. Priposlednom preplachovani v ramci istenia systému musi byt ventil dplne
otvoreny.

4. V pripade presakovania skontrolujte upchdvkovu skrinku a utiahnite matice
priruby upchévkovej skrinky (= Tab. 4-4).
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5.4 Demontaz pneumatického akéného clena

Poznamka
Dodrziavajte aj podrobné informacie v navode na obsluhu akéného ¢lena Mi-503 SK.

Pred montazou alebo demontazou pneumatického akéného ¢lena klapkového ventilu,
namontovaného v potrubi, najprv odtlakujte prislusny ventil, odizolujte ho od potrubia
a vypustte z neho médium. AZ potom na hom moZete pracovat.

Médium pod tlakom moze spdsobit Uraz personalu.

Pred udrzbou alebo opravou ventilu s ak¢nym ¢lenom, ako aj pred montéazou klapkového ventilu
na potrubie alebo demontazou z neho vzdy odpojte privod stlaceného vzduchu do akéného
¢lena.

Jednodinné akéné ¢leny sa mozu do polohy ,Otvorené” alebo ,Zatvorené” presunut bez toho,
aby boli pripojené k systému vzduchu.

TR
=)

\

;}}—. ~ -‘\‘1“

1 Stahovak 3 Skrutka 5 Skrutka

2 Ovladac 4  Skrutky upevniovacieho krizku 6 Konzola

Obr.5-8 Demontdz akéného clena (schematicky ndkres)

26



Pévodny dokument - Mi-205 SK Vydanie: 2023-04

Na odmontovanie akéného ¢lena z klapkového ventilu pouzite stahovak. Zabradni
sa tym poskodeniu sedla a klapky ventilu.

Stahovaky

Vel'kost akéného élena

C. produktu

Vel'kost akéného élena
C. produktu

1. Uvolnite skrutky upeviovacieho krizku (= Obr. 5-8/4).

2. Odmontujte sucasti prisluSenstva, ako su polohovacie zariadenia a koncové spinace.

3. Odmontujte skrutky (= Obr .5-8/3), a potom ovlddac (= Obr. 5-8/2).

4. Konzolu (= Obr. 5-8/6) odmontujte od klapkového ventilu po uvolneni skrutiek (= Obr. 5-8/5).

5. Ak¢ny clen vytlacte z ventilu pomocou stahovaka (= Obr. 5-8/1). Otdcajte stahovakom, pokial
sa ak¢ny c¢len nebude dat stiahnut z hriadela ventilu.

6. Akcny clen odmontujte a stahovdk znovu vykrutte.

5.5 Umiestnenie hriadela s demontovanym akénym ¢lenom

Drézka alebo ¢iara na konci hriadela oznacuje polohu motyla v motylovom ventile. Drazka
alebo ¢iara musi byt rovnobeznd s telom motylieho ventilu, ked je ventil zatvoreny a kIi¢ v
smere prietoku smeruje doprava. (= Obr. 5-9).

Obr. 5-9  Oznacenie (na konci hriadela) Obr.5-10 Uhol drdzky

Aby sa zabezpecilo, ze ventil v kombindcii s akénym ¢lenom dosiahne polohu zatvorenia bez
nadmerného presahu (= Obr. 5-10), drdzka kltca je od stredovej ¢iary pootocend priblizne o 3°.

Tesnost klapkového ventilu zdvisi od velkosti momentu pri zatvdrani
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5.6 Montaz pneumatického akéného clena

Poznamka
Dodrziavajte aj podrobné informacie v navode na obsluhu akéného ¢lena Mi-503 SK.

Pred montazou alebo demontazou pneumatického akéného ¢lena klapkového ventilu,
namontovaného v potrubi, najprv odtlakujte prislusny ventil, odizolujte ho od potrubia
a vypustte z neho médium. AZ potom na hom moZete pracovat.

Médium pod tlakom moze sp6sobit Uraz personalu.

Pred udrzbou alebo opravou ventilu s ak¢énym ¢lenom, ako aj pred montéazou klapkového ventilu
na potrubie alebo demontazou z neho vzdy odpojte privod stlaceného vzduchu do akéného
¢lena.

Jednodinné akéné ¢leny sa mozu do polohy ,Otvorené” alebo ,Zatvorené” presunut bez toho,
aby boli pripojené k systému vzduchu.
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Nebezpecenstvo!

Riziko poranenia!

Sledujte pohyby kotuca ventilu.

Ruky, ndradie, ani iné predmety nepribliZzujte k oblasti, kde sa pohybuje kotu¢ ventilu. Ventil
s namontovanym kotuc¢om méze pracovat ako rezaci nastroj. V telese ventilu nenechavajte
ziadne cudzie predmety. Kotuc klapkového ventilu vzdy funguje ako samostatné zariadenie.
Nie je Ziadny rozdiel v tom, ¢i je nainstalovany akény ¢len alebo nie. Poloha kotuca sa pocas
prepravy alebo manipulacie s klapkovym ventilom mo6ze zmenit.

1 Skrutka koncového dorazu 4 Upevnovaci kruzok
2 Skrutka koncového dorazu 5 Konzola

3 Skrutka 6 Skrutka

Obr.5-11 Montdz akcného clena (schematicky ndkres
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5.6.1 Alternativy montaze akéného clena

Mozné su nasledujice montdzne polohy:

0br. 5-12 MontdzZna poloha akcného clena

Poznamka

Aby sa predislo poskodeniu, pri montazi akéného ¢lena nepouzivajte silu.

Ak sa vo zvislych rdrkach pouzivaju vel'ké pohony (jednoduché aj dvoj¢inné), nainstalujte ich
valcom v smere potrubia. Vysledkom bude mensie opotrebenie a lahsia udrzba.
1. Pripouziti dvoj¢innych akénych ¢lenov s pruzinovym zatvdranim dbajte na

to, aby klapkovy ventil bol zatvoreny.

2. Pri pouziti akénych ¢lenov s pruzinovym otvdaranim dbajte na to, aby
klapkovy ventil bol otvoreny.

3. Namazte hriadel a kluc.
4. Konzolu pripevnite k akénému ¢lenu pomocou skrutiek (= Obr. 5-11/3).

5. Akcny clen s konzolou namontujte na pozadované miesto (A, B, C alebo D) (=
Obr. 5-12) na hriadel telesa klapkového ventilu. Celd jednotku pripevnite
skrutkami (= Obr. 5-11/6).

6. Hriadelovy koniec klapkového ventilu spojte s akénym ¢lenom prostrednictvom
upevnovacieho krizku (= Obr. 5-11/4). Upevnovaci kriZzok namontujte tak,
aby zIté znacky ukazovali polohu klapky. Pri zatvorenom ventile musia byt
znacky vzhladom k smeru pridenia otocené o 90°.

7. Utiahnite skrutky upeviiovacieho krizku (= Obr. 5-11/4).

8. Potom upravte koncové polohy (= Kap. 6.6).
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- 4
6 Udrzba

6.1 Demontaz klapkového ventilu z potrubia

Pozor!

Klapkovy ventil sa zvycajne demontuje s Uplne namontovanym akénym ¢lenom. Pri demontazi
klapkovych ventilov so zatvaracou pruzinou a dvoj¢innymi akénymi ¢lenmi je ventil zatvoreny
a s otvaracou pruzinou je klapkovy ventil otvoreny.

Ak sa akené ¢leny otvaraju pruzinou, v potrubi tesne pred a za ventilom sa musi nainstalovat
kratky adaptér s dodato¢nymi prirubami.

Pred vykonanim udrzbérskych alebo opravarskych prac na klapkovom ventile s akénym ¢lenom
alebo pred montazou, ¢i demontazou klapkového ventilu z potrubia, vzdy odpojte privod
stlaceného vzduchu do akéného ¢lena.

Jednocinné ak¢né ¢leny sa mozu do polohy ,Otvorené” alebo ,Zatvorené” presunut bez toho,
aby boli pripojené k systému vzduchu.

Informujte sa o vlastnostiach média. Chrante seba a svoje Zivotné prostredie pred nebezpecnymi
alebo jedovatymi latkami.

Dodrziavajte bezpecnostné pokyny, uvedené v kartach bezpecnostnych tdajov od vyrobcov.
Zabezpecte, aby sa pocas udrzby nemohlo dostat do potrubia ziadne médium.

> B <

Pokial je ventil pod tlakom, nedemontujte ho z potrubia!

Rozoberanie alebo odmontovanie ventilu pod tlakom vedie k nekontrolovanému poklesu
tlaku. Prislusny ventil vzdy odizolujte od potrubného systému. Pred pracou na ventile ho vzdy
odtlakujte a vypustte z neho médium.

Pri preprave ventilu a manipulacii s nim vezmite do ivahy hmotnost ventilu alebo celej jednotky.
Ventil nikdy nedvihajte za polohovacie zariadenie, koncovy spinag¢, elektromagneticky ventil
alebo potrubie. Zdvihacie land bezpec¢ne umiestnite podla pokynov pre zdvihanie.

Ak by spadol ventil alebo nejaka jeho ¢ast, mohlo by dgjst k urazu.

Neprechadzajte popod zavesenym nakladom.

A

Postup

1. Cast potrubia s klapkovym ventilom odizolujte od potrubia.
2. Odizolovant cast potrubia odtlakujte.

3. Vypustte z nej médium.

4. Prislusnd cast potrubia v pripade potreby ocistite.
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5. Dvojc¢inné akéné cleny klapkového ventilu nastavte do zatvorenej polohy.
6. Preruste privod stlaceného vzduchu do akéného ¢lena.

7. Skontrolujte teplotu potrubia a klapkového ventilu. Ak je to potrebné,
potrubie a klapkovy ventil nechajte vychladnit na teplotu prostredia.

8. Klapkovy ventil zabezpecte proti padu (= Obr. 5-1).

9. Ak je klapkovy ventil vybaveny dvoj¢innym akénym ¢lenom ovlddanym
pruzinou, odmontujte spojenie medzi ventilom a potrubim.

10. Akjeklapkovyventilvybavenyakcénym ¢lenomotvdranym pruzinou,demontujte
cely akény ¢len aj s namontovanymi vymedzovacimi podlozkami na kazdej
strane (= Kap. 5.2).

6.2 Udrzba

Pravidelnd udrzba je potrebnd na zabezpecenie prevadzky klapkového ventilu s
maximdlnou d¢innostou a nizkymi prevddzkovymi ndkladmi. Produkty Somas
umoznuju bezproblémovi prevddzku a ndklady na ich ddrzbu sa velmi nizke.

Bezpecnu a bezproblémovu prevadzku zaistite pravidelnou kontrolou klapkového
ventilu, akéného clena a casti prislu§enstva. Ufahovacie momenty skrutiek na
prirubdch sa musia kontrolovat v silade so Specifikdciami vyrobcu tesneni a

v pripade potreby sa musia utiahnut. Upchdvkovd skrinka sa musi pravidelne
kontrolovat a v pripade potreby sa musi utiahnut. Najdolezitejsie ndhradné diely
st uvedené v zozname ndhradnych dielov Somas. Sada tesneni obsahuje vSetky
potrebné tesnenia a tesniace kriuzky pre zdkladné opravy ventilu.

Poznamka

Pred kontaktovanim partnerov, uvedenych v potvrdeni objednavky, si poznamenajte informacie
z typového Stitku (= Obr. 6-1).

Pouzivajte iba origindlne ndhradné a spotrebné diely od spolo¢nosti Somas Instrument AB..

Obr.6-1  Typovy stitok
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6.2.1 Postup pri vyhodnocovani presakovania klapkového ventilu,
namontovaného na potrubi

1. Klapkovy ventil dplne otvorte, aby sa vyplachli pripadné necistoty na
tesniacich plochdch.

2. Skontrolujte, ¢i sa medzi sedlom a koti¢om nezachytili nejaké neclistoty.

3. Zatvorte klapkovy ventil.

1 ,Otvorend” poloha koncovej skrutky 2 ,Zatvorend” poloha koncovej skrutky 3 Typovy Stitok
Obr.6-2  Skrutky koncovej polohy na pneumatickom akénom clene
Ak ventil nad’alej presakuje, jemne ho pootvorte:

Uvolnite skrutku koncovej polohy ,,zatvorené“ (= Obr. 6-2/2) pneumatického
akéného Clena a otocte ho o $tvrt zdvitu dolava. Vykonajte skisku ventilu. Tento
postup opakujte az pokial ventil nebude tesnit. Ak ste skrutku koncovej polohy
uvolnili o viac ako tri zdvity a klapkovy ventil stdle presakuje, sedlo je poskodené
a musi sa vymenit.

Ak klapkovy ventil tesni, utiahnite poistni maticu skrutky koncovej polohy.

6.3 Instalacia a demontaz upchavkovej skrinky

1. Upchéavkoviskrinkukontrolujte pospusteniapotomvpravidelnychintervaloch.
Matice priruby upchdvkovej skrinky (= Obr. 6-3/1) v pripade potreby
utiahnite.

= Suprava upchdvkovej skrinky sa musi vymenit, ak netesnosti uz nie je mozné
eliminovat utiahnutim matic.

Vymena upchdvkovej skrinky je beznou sticastou generalnej opravy ventilu.
Postupujte podla bezpe¢nostnych pokynov, platnych pre demontdz klapkového
ventilu z potrubia (= Kap. 6.1) a demontdZ pneumatického akéného clena z
gulového segmentového ventilu (= Kap. 5.4).

Ked to je uvedené, tak upchdvkova skrinka sa mdze vymenit aj vtedy, ak je
klapkovy ventil namontovany na potrubi. Dodrziavajte pritom tieto bezpe¢nostné

pokyny.
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Pred vymenou upchévkovej skrinky klapkového ventilu, namontovaného v potrubi, odtlakujte
prislusny klapkovy ventil, odizolujte ho od potrubia a vypustte z neho médium. Az potom na
fom méozete pracovat.

Médium pod tlakom moze sposobit Uraz personalu.

Pred vykonanim udrzbarskych alebo opravarskych prac na klapkovom ventile s akénym ¢lenom
alebo pred montazou, ¢i demontéazou klapkového ventilu z potrubia, vzdy odpojte privod
stlaceného vzduchu do akéného ¢lena.

Jednocinné akéné ¢leny sa mozu do polohy ,Otvorené” alebo ,Zatvorené” presunut bez toho,
aby boli pripojené k systému vzduchu.

Instalacia a demontaz

Pri pouziti upchdvkovych skriniek z PTFE sa ak¢ny ¢len musi vZdy odmontovat
(= Kap. 5.4).

Pri pouziti grafitovych upchdvkovych skriniek mdze akény ¢len ostat
namontovany. V takom pripade mdzete grafitové krizky namontovat ich $ikmym
prerezanim a potom opatrnym zatlac¢enim na hriadel (= Obr. 6-3/5).

1 Matica 3 Grafitové/PTFE kruzky 5 Grafitové kruzky
2 Priruba upchavkovej skrinky 4 Klac

Obr.6-3 Montdz upchdvkovej skrinky
1. Odmontujte kI'a¢ (= Obr. 6-3/4) a uvolnite matice (= Obr. 6-3/1).

2. Odmontujte prirubu upchdvkovej skrinky (= Obr. 6-3/2) a zalozte grafitové
krazky (= Obr. 6-3/5).

3. Prirubu upchavkovej skrinky znovu upevnite maticami.
4. Matice utahujte striedavo, ale nie prilis silne.
5. Zalozte novy kluc.
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6.4 Vymena sedla (Standardné kovové sedlo)

Pri vymene sedla sa z potrubia odmontuje celd zostava ventilu a akény ¢len sa
odmontuje od ventilu (= Kap. 6.1).

Pozor!
Pri uvoltovani sedla musi byt klapkovy ventil bezpec¢ne uchyteny v upeviiovacom zariadeni!

Riziko poranenial

Sledujte pohyby kotuca.

Ak je akény ¢len pripojeny k systému stlaceného vzduchu, ruky, naradie a iné predmety
nepriblizujte k oblasti, kde sa pohybuje kotuc¢. Jednocinné akéné ¢leny sa mézu do polohy
,Otvorené” alebo ,Zatvorené” presunut bez toho, aby boli pripojené k systému vzduchu.

Pred udrzbou alebo opravou ventilu s ak¢énym ¢lenom, ako aj pred montazou klapkového ventilu
na potrubie alebo demontédzou z neho vzdy odpojte privod stlaceného vzduchu do akéného

¢lena.
Jednocinné ak¢né ¢leny sa mozu do polohy ,Otvorené” alebo ,Zatvorené” presunut bez toho,

aby boli pripojené k systému vzduchu.

> B <

17 Skrutka 14 Sedlo
10 Krycia doska

Obr.6-4 Vymena sedla

35



Vydanie: 2023-04 Pévodny dokument - Mi-205 SK

6.4.1 Demontaz

Poznamka

Vymena sedla sa ma vykonavat s nainstalovanym akénym ¢lenom.

Pozor!

Demontdaz sedla sa vykonava pri zatvorenom ventile so zatvéranim pruzinou a dvoj¢innymi
akénymi ¢lenmi a otvorenom ventile s otvaranim pruzinou.

Postup
1. Uvolnite skrutky (= Obr. 6-4/17) a odmontujte kryciu dosku (= Obr. 6-4/10).

2. Sedlo (= Obr. 6-4/14) vytiahnite z klapkového ventilu.

6.4.2 Cistenie, mazanie a montaz

1. Vycistite plochu sedla a kryciu dosku a skontrolujte neposkodenost obvodu
kottca. Akékol'vek poskodenie by mohlo velmi rychlo zni¢it nové sedlo. Malé
$krabance na okraji kotti¢a sa daji odstrdnit jemnym vyhladenim brisnym
platnom.

2. Skrutky (= Obr. 6-4/17) namazte pastou s obsahom sirnika molybdenicitého.
3. Zalozte nové sedlo (= Obr. 6-4/14).

4. Zalozte kryciu platiiu (= Obr. 6-4/10).

5. Skrutky (= Obr. 6-4/17) postupne utahujte do kruhu.

6. Skontrolujte ,zatvoreni“ polohu klapkového ventilu a v pripade potreby ju
upravte skrutkou koncovej polohy na akénom ¢lene (= Kap. 6.6).
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6.5 VymenasedlazPTFE

Pri vymene sedla sa z potrubia odmontuje celd zostava ventilu a akény ¢len sa
odmontuje od ventilu (= Kap. 6.1).

Pozor!
Pri uvoltovani sedla musi byt klapkovy ventil bezpec¢ne uchyteny v upeviiovacom zariadeni!

Nebezpecenstvo!

Riziko poranenial

Sledujte pohyby kotuca.

Ak je akény ¢len pripojeny k systému stlaceného vzduchu, ruky, naradie a iné predmety
nepriblizujte k oblasti, kde sa pohybuje kotuc¢. Jednocinné akéné ¢leny sa mézu do polohy
,Otvorené” alebo ,Zatvorené” presunut bez toho, aby boli pripojené k systému vzduc.

Pred udrzbou alebo opravou ventilu s ak¢énym ¢lenom, ako aj pred montazou klapkového ventilu
na potrubie alebo demontazou z neho vzdy odpojte privod stlaceného vzduchu do akéného

¢lena.
Jednocinné akéné ¢leny sa mozu do polohy ,Otvorené” alebo ,Zatvorené” presunut bez toho,
aby boli pripojené k systému vzduch.

17 Skrutka 14 Sedlo
10 Krycia doska

Obr.6-5 Vymena sedlaz PTFE
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6.5.1 Demontaz

Poznamka

Vymena sedla sa ma vykonavat s nainstalovanym akénym ¢lenom.

Pozor!

Demontdaz sedla sa vykonava pri zatvorenom ventile so zatvéranim pruzinou a dvoj¢innymi
akénymi ¢lenmi a otvorenom ventile s otvaranim pruzinou.

Postup
1. Uvorlnite skrutky (= Obr. 6-5/17) a odmontujte kryciu dosku (= Obr. 6-5/10).

2. Odmontujte sedlo (= Obr. 6-5/14).

6.5.2 Cistenie, mazanie a montaz

1. Vycistite plochu sedla a kryciu dosku a skontrolujte neposkodenost obvodu
kottca. Akékol'vek poskodenie by mohlo vel'mi rychlo znicit nové sedlo. Malé
$krabance na okraji kottica sa dajui odstrdnit jemnym vyhladenim brisnym
pldtnom.

2. Skrutky (= Obr. 6-5/17) namazte pastou s obsahom sirnika molybdenicitého.

3. Zalozte nové sedlo.

Pozor!
Poskodenie sedla!

4. Zalozte kryciu dosku (= Obr. 6-5/10).
5. Skrutky (= Obr. 6-5/17) postupne utahujte do kruhu.

6. Skontrolujte ,zatvoreni“ polohu klapkového ventilu a v pripade potreby ju
upravte skrutkou koncovej polohy na akénom ¢lene (= Kap. 6.6).
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6.6 Nastavenie koncovych pozicii

Nebezpecenstvo!

Riziko poranenial

Sledujte pohyby kotuca.

Ak je akény ¢len pripojeny k systému stla¢eného vzduchu, ruky, ndradie a iné predmety
nepriblizujte k oblasti, kde sa pohybuje kotu¢. Jednocinné akéné ¢leny sa mézu do polohy
,Otvorené” alebo ,Zatvorené” presunut bez toho, aby boli pripojené k systému vzduchu.

1 ,Otvorend” poloha koncovej skrutky 2 ,Zatvorena” poloha koncovej skrutky 3 Typovy stitok

Obr.6-7  Skrutky koncovej polohy na pneumatickom akénom clene

Pozor!

Poskodenie sediel z PTFE!
Pri iprave kotucovych ventilov vybavenych sedlami z PTFE venujte pozornost tomu, aby ventil
nebol zatvoreny vel'mi tesne. Mohlo by sa poskodit sedlo!
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6.6.1 Nastavenie ,zatvorenej” polohy pri type MTV

Stlaceny vzduch pripojte cez ventil redukcie tlaku. Tlak upravte na 3 bary.
Vykonajte test ¢innosti ventilu. Nechajte ho v zatvorenej polohe.

Ak ventil nie je namontovany na potrubi, vizudlne skontrolujte, ¢i okraje
kotuca st v kontakte so sedlom.

Ak je ventil namontovany v potrubi, skontrolujte tesnost zatvoreného ventilu.

Dizajn ventilu je taky, Ze zvySeny povrchovy tlak medzi sedlom a kotiicom
znizi presakovanie. Povrchovy tlak nezvysujte viac, nez je nutné.

Ak vyssie uvedené body 4 alebo 5 vyzaduju nejaku ¢innost, pokracujte podla
niz$ie uvedeného postupu.

Postup

1.

5.

Uvolnite maticu skrutky koncovej polohy (= Obr. 6-7/2) a skrutku koncovej
polohy otocte o §tvrt zavitu dolava.

Zopakujte vyssie uvedeny bod 2.
Zopakujte vyssie uvedeny bod 3 alebo 4.
Ked spravnom nastaveni pouzite tesniacu pasku a utiahnite poistni maticu.

Ak je ventil mimo potrubia, odporic¢ame vykonat test tesnosti (Kap. 6.7).

6.6.2 Nastavenie , otvorenej” polohy pri type MTV

V zévislosti od Specifikdcie ak¢éného Clena pripojte stlaceny vzduch cez
redukény ventil 4 - 4,5 baru.

Vykonajte test ¢innosti ventilu.

Skontrolujte, ¢i sa ventil otvori do pozadovanej polohy.

V pripade aplikdcie zatvdranie/otvdranie je max. uhol otvorenia klapkového
ventilu priblizne 80°.
V pripade riadiacej aplikdcie je max. uhol otvorenia asi 60° - 80°.

Postup

1.
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Ak klapkovy segment nedosiahne polohu, uvolnite poistni maticu skrutky
koncovej polohy a koncovou skrutkou (= Obr. 6-7/1) otocte o 1 - 2 zavity
doflava.

Akklapkovysegment prekrocipolohu, uvolnite poistni maticu skrutkykoncovej
polohy a koncovou skrutkou (= Obr. 6-7/1) otoéte o 1 - 2 zdvity doprava.

Vykonajte test ¢innosti ventilu.

Po spravnom nastaveni oviilte zdvity tesniacou pdskou a utiahnite
kontramaticu.

- Mi-205 SK
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6.7 Skuska tesnosti ventilu

Po tudrzbe sedla sa musi vykonat skiska tesnenia kazdého ventilu.

Nebezpecenstvo!

Riziko poranenial

Sledujte pohyby kotuca.

Ak je akény clen pripojeny k systému stlaceného vzduchu, ruky, naradie a iné predmety
nepriblizujte k oblasti, kde sa pohybuje kotu¢. Jednocinné akéné ¢leny sa mézu do polohy
,Otvorené” alebo ,Zatvorené” presunut bez toho, aby boli pripojené k systému vzduchu.

Pre tcely skadky musi byt ventil nainstalovany medzi prirubami a utiahnuty
predpisanym momentom (= Tab. 6-1).

1. Skuska klapkového ventilu sa mdze vykonat testovacim zariadenim, aké je
znazornené na (= Obr. 6-8).

= Prestudujte si pokyny pre tlakové skisky Mi-901 EN.

1 Kus potrubia 3 Tesnenia priruby 5 Klapkovy ventil
2 Protipriruba 4  Slepa priruba 6 Pripojenie vody

Obr.6-8 Zariadenie na skusky tesnosti (schematicky diagram membrdnovych ventilov)

V pripade presakovania sa musi nastavenie ventilu zopakovat (= Kap. 6.6).

Meno- Max. diferencialny tlak Tesnenia [mm] Celkovy Utahovaci
vita (zatvoreny ventil) % ° tlakova moment
vel'kost vni- von- sila [t]
DN [Nm]

torny kajsi

Tab. 6-1
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6.8 Komponenty

6.8.1 MTV DN 80-150, s kovovym sedlom

1 Klue 7 Teleso ventilu 15 Kotuc

2 Hriadel 8 Sada upchavkovej skrinky 18 Tesnenie
3 Zavrtna skrutka 9 Skrutka 19 Zatka

4 Matica 10 Krycia doska 20 Skrutka
6 Priruba upchavkovej skrinky 14 Sedlo

0Obr.6-9 DN 80-150, s kovovym sedlom

Stucastou tesniacej supravy pre ventily s kovovym sedlom su tieto ¢asti:
DN 80-150: Pol. ¢. 1, 8, 14 a 18.
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6.8.2 MTV DN 200-300, s kovovym sedlom

1 Klae 8 Sada upchavkovej skrinky 18 Tesnenie
2 Hriadel, horny (DN 200-500) 9 Skrutka 19 Zatka

3 Zavrtna skrutka 10 Krycia doska 20 Skrutka
4 Matica 14 Sedlo

6 Priruba upchavkovej skrinky 15 Kotu¢

7 Teleso ventilu 17 Hriadel, dolny (DN 200-500)

Obr.6-10 DN 200-300, s kovovym sedlom

Stucastou tesniacej supravy pre ventily s kovovym sedlom st tieto casti:
DN 200-300: Pol. ¢. 1, 8, 14 a 18.
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6.8.3 MTV DN 350-500, s kovovym sedlom

1 Klac 8 Sada upchavkovej skrinky 18 Tesnenie
2 Hriadel, horny (DN 200-500) 9 Skrutka 19 Kryt

3 Zavrtna skrutka 10 Krycia doska 20 Skrutka
4 Matica 14 Sedlo 21 Loziska
6 Priruba upchavkovej skrinky 15 Kotuc¢

7 Teleso ventilu 17 Hriadel, dolny (DN 200-500)

Obr.6-11 DN 350-500, s kovovym sedlom

Sucastou tesniacej supravy pre ventily s kovovym sedlom st tieto casti:
DN 350-500: Pol. ¢. 1, 8, 14 a 18.
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6.8.4 MTYV DN 80-150, so sedlom PTFE

1 Klae 8 Sada upchavkovej skrinky 19 Zatka
2 Hriadel 9 Skrutka 20 Skrutka
3 Zavrtna skrutka 10 Krycia doska

4 Matica 14 Kompletné sedlo

6 Priruba upchavkovej skrinky 15 Kotu¢

7 Teleso ventilu 18 Tesnenie

Obr. 6-12 DN 80-150, so sedlom PTFE

Sucastou tesniacej supravy pre ventily so sedlom PTFE st tieto ¢asti:
DN 80-150: Pol. ¢. 1, 8, 14 a 18.
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6.8.5 MTV DN 200-300, so sedlom PTFE

1 Klae 8 Sada upchavkovej skrinky 18 Tesnenie

2 Hriadel, horny 9 Skrutka 19 Zatka

3 Zavrtna skrutka 10 Krycia doska 20 Skrutka

4 Matica 14 Kompletné sedlo 21 Loziska DN 350-500
6 Priruba upchavkovej skrinky 15 Kotuc¢

7 Teleso ventilu 17 Hriadel, dolny

Obr. 6-13 DN 200-300, so sedlom PTFE

Stucastou tesniacej sipravy pre ventily so sedlom PTFE su tieto casti:
DN 200-300: Pol. ¢. 1, 8, 14 a 18.
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6.8.6 MTV DN 350-500, so sedlom PTFE

1 Klac 8 Upchavkova skrinka 18 Tesnenie
2 Hriadel, horny 9 Skrutka 19 Kryt

3 Zavrtna skrutka 10 Krycia doska 20 Skrutka
4 Matica 14 Sedlo (kompletné) 21 Valc. cap
6 Priruba 15 Kotuc¢ 23 Lozisko
7 Teleso ventilu 17 Hriadel, dolny

Obr.6-14 DN 350-500, so sedlom PTFE

Sucastou tesniacich stprav pre ventily so sedlami z PTFE su tieto Casti:
DN 350-500: C. pol. 1, 8, 14 a 18.
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