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Introduktion

Denna drift- och serviceinstruktion dr avsedd for drift, underhéll och
underhdllspersonal.

Denna publikation beskriver d&ven komponenter, utrustning och tillhérande
enheter som inte eller enbart delvis omfattas av leveransen.

Den operativa personalen ska ha lést, forstatt och folja anvisningarna i denna
drift- och serviceinstruktion.

Vi forbehdller oss rétten till &ndringar utan féregaende meddelande.

Copyright

Copyright © Somas Instrument AB.

Innehallet i denna publikation dr skyddat enligt lagen om upphovsritt. Ingen
del far reproduceras, lagras i ett arkiveringssystem eller 6verforas i ndgon form,
varken grafiskt, elektroniskt, mekaniskt, genom kopiering eller inspelning utan
tillstand fran upphovsréttsinnehavaren.

Leverantor

Somas Instrument AB
Norrlandsvdgen 26-28
SE-661 40 SAFFLE

Tel.: 0533 69 17 00
E-post: sales@somas.se
Hemsida: www.somas.se
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1 Inledande information

For att snabbt och sdkert finna ritt information i denna manual bor du ldsa
igenom detta kapitel for att bekanta dig med manualens struktur.

Denna manual anvdnder symboler och specialtecken som gor det ldttare for dig
att hitta information. Lds forklaringarna av de symboler som anges i avsnittet
som foljer.

Se till att du ldser alla sdkerhetsanvisningar i denna manual mycket noggrant.

Du hittar sdkerhetsinstruktionerna i avsnitt 2, i f6rordet i kapitlen och innan
arbetsinstruktioner.

1.1  Forklaring till varningar, symboler och tecken

1.1.1 Varningar

Varningarna i denna manual anvédnds for att varna fér personskador och
materiella skador. Lds och f6lj dessa varningar! Varningar identifieras av f6ljande
symboler:

I denna manual anvdnds olika typer av sdkerhets- och varningsskyltar:

Typ av fara.

Rad for overhangande fara. Att inte uppmaéarksamma dessa rad kan vara dodligt eller ge allvarliga
skador som foljd.

Forklaring av motatgarder.

Internationell
sakerhetssymbol

Typ av fara.

Rad for overhangande fara. Att inte uppmarksamma dessa varningar kan, som konsekvens, ge
saval personskador som materiella skador.

Forklaring av motatgarder.

Internationell
sakerhetssymbol

Viktigt!

Typ av fara.

Rad for 6verhdngande fara. Att inte uppmaéarksamma dessa varningar kan ge upphouv till
materiella skador.

Forklaring av motatgérder.

Internationell
sakerhetssymbol
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OBS

Ger rad och tips for battre forstaelse av manualen eller for battre hantering av ventilen.

1.1.2 Symboler och tecken

Symboler och tecken anvdnds for att ge ldttare 6verskddning.

1.1.2.1 Symboler och tecken i texten

Symbol Betydelse Forklaring

= Instruktion Innebar att det finns en atgard som skall utforas.

1. Instruktion, Arbetsinstruktioner skall utféras i den ordning de

2. flera steg anvisas. Avikelser fran instruktionerna kan resultera i

olyckor eller skador pa ventilen.

. Listor Inga aktiviter ar kopplade till listor.

- Korsreferenser Hanvisning till bilder, tabeller, andra kapitel eller
instruktioner.

Tab.1-1  Symboleritexten
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2 Sakerhet

2.1 Sdkerhetsanvisningar

2.1.1 Allméanna faror
Orsaken till riskerna som kan leda till allmédnna faror:
e Mekaniska faror

e Elektriska faror

2.1.2 Faror pa grund av elektrisk utrustning

Pa grund av att elektrisk utrustning anvénds i konstant fuktiga miljoer utgor
utrustningen en potentiell risk for faror.

Folj alla regler som géller for elektrisk utrustning i fuktiga miljoer!

2.1.3 Ytterligare faror
2.1.3.1 Risk for intrassling, krossning och allvarliga skarskador

e ndr rorliga maskindelar ldmnas oskyddade, nar skyddslock tas bort f6r
inspektion, provtagning, etc.

e ndr ventiler mandvreras genom automatik.
2.1.3.2 Risk for brann- och skallningsskador

» vid borttagande av bottenlock, byte av packning etc med ventilen monterad i
ledningen vid hogre temperaturer (6ver 40° C).

o vid arbetstemperaturer >= 70° C. Hudkontakt med ventilens yta under kort
tid (ca 1 s) kan ge brannskador. (pr EN 563)

o vid arbetstemperaturer = 65° C. Hudkontakt med ventilens yta under lingre
tid (ca 3 s) kan ge brannskador. (pr EN 563)

e vid arbetstemperaturer 55° C...65° C. Hudkontakt med ventilens yta under
langre tid (ca 3-10 s) kan ge brannskador (pr EN 563).

2.1.3.3 Explosionsrisker

Vid hog yttemperatur pa ventiler och stdlldon uppstar en risk fér brannskador
samt en risk for gnistbildning vid installation i explosiv miljo ddr krav enligt
ATEX finns. Utrustningens yttemperatur beror inte pa utrustningen sjédlv utan pa
omgivningstemperaturen eller pa gdllande processdata. Ansvaret for att eliminera
skador pa grund av hog temperatur dvilar slutanvindaren och dtgarder maste
goras innan utrustningen tas i drift.
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2.1.4 Gallande standard

Denna produkt har tillverkats av Somas Instrument AB i enlighet med géllande
normer och erkinda sikerhetsregler. Andé kan dess anvindning utgdra en risk
for liv och lem f6r anvdndaren eller tredje part, eller orsaka skador pa ventilen

och annan materiell egendom, om:

o produkten inte anvdnds som avsedd

o produkten tas i bruk eller repareras av okunnig personal
o produkten modifieras eller byggs om felaktigt

o sdkerhetsforeskrifter inte efterlevs

Diarfor maste varje person som dr involverad i installation, drift, inspektion,
underhall, service och reparation av ventilen lédsa, férstd och respektera hela
bruksanvisningen, sarskilt sakerhetsanvisningarna.

2.1.5 Forutsattningar for anvandning av ventilen

Ventilen far endast anviandas:

i perfekt teknisk skick
e som avsedd

o enligt instruktionerna i bruksanvisningen, och endast genom
sdkerhetsmedvetna personer som dr fullt medvetna om riskerna med att
anvédnda ventilen

e om alla skyddsanordningar &r installerade och operativa

Atgirda omedelbart eventuella storningar, sirskilt de som paverkar sikerheten av
ventilen!

2.2 Avsedd anvidndning av ventilen

2.2.1 Anvéandning

Ventilerna dr lampliga att anvdndas i massa- och pappersindustrin, den kemiska
industrin, varvsindustrin, energiindustrin och off shore-industrin

Sdrskilda uppgifter for tryck- och temperaturgrénser dr specificerade i databladet
”Si-101SE”.

Driftdata far ej 6verskrida ventilens tryckklass eller andra virden som dr
specificerade i datablad eller instruktioner utan samrad med tillverkaren!
Tillverkaren kan inte héllas ansvarig for eventuella skador till f6ljd av
underldtenhet att f6lja bruksanvisningen.
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2.2.2 Ansvar for icke-avsedd anvindning

Att anvédnd ventilen for andra &ndamaél dn de tidigare ndmnda anses strida mot
dess avsedda anvdndningssitt. Somas Instrument AB ansvarar inte f6r skador till
foljd av detta! Anvdndaren tar risken.

2.3 Organisatoriska atgarder

2.3.1 Tillgang till bruksanvisning

Bruksanvisningen madste lagras och finnas latt tillgdnglig!

2.3.2 Ovriga foreskrifter

Foérutom bruksanvisningen, maste alla andra lagkrav och foreskrifter som ar
relevanta for att forebygga olyckor och skydda miljon f6ljas! Beordra personalen
att folja dem!

2.3.3 Kontroller

Kontrollera regelbundet att personalen utfor arbetetet i enlighet med bruks-
anvisningen samt att de uppméarksammar de risker och sdkerhetsforeskrifter som
finns.

234 Skyddsutrustning

Vid behov anvédnd skyddsutrustning.

2.3.5 Ombyggnad eller @ndring av ventilen

Gor inga ombyggnader eller déndringar pa ventilen sjdlv, som kan paverka
sdkerheten av ventilen.

2.3.6 Utbyte av skadade delar

Ventildelar som inte dr i perfekt skick maéste ersdttas omedelbart med
originalreservdelar! Anvdnd endast originalreserv-och slitdelar frdn Somas
Instrument AB.

Det gér inte att garantera att delar som inte kommer frdn Somas Instrument AB &dr
konstruerade och tillverkade enligt géllande standard.

2.4 Kvalificerad personal

Drift, underhdll och reparationsarbeten kréver sdrskilda kunskaper och far
endast utforas av utbildade specialister eller kvalificerad personal som dr utbildad
av anviandaren.
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2.5 Sakerhetsforeskrifter for ventiler

Observera lokala sdakerhetsforeskrifter vid anvindning av kalottventiler.

Risk for skada!

Var uppmarksam nar kalotten ar i rorelse.

Se till att omradet runt en kalott i rérelse ar fritt fran hénder, verktyg och andra foremal nar
stélldonet ar anslutet till tryckluftsystemet. Enkelverkande stélldon kan rora sig till “6ppet” eller
"stangt” lage utan att vara anslutet till tryckluftsystemet.

Tryckluften maste alltid vara frankopplad innan underhalls- och reparationsarbeten eller
montering och borttagning av en kalottventil fran en rorledning utfors.

Enkelverkande stalldon kan rora sig till "oppet” eller "stangt” lage utan att vara ansluten med
tryckluft.

Se till att personal som arbetar med, monterar eller reparera ventilen har lamplig utbildning.
Detta forhindrar onédiga skador, olyckor eller personskador.

Personalen som utfér underhall och montering maste kanna till processen for montering och
demontering av ventilen i en processlinje, de sdrskilda och eventuella risker i processen och de
viktigaste sdkerhetsbestammelserna.

SN,

Personalen som utfér underhall och montering maste kédnna till riskerna vid hantering av
trycksatt utrustning, varma och kalla ytor, farliga @mnen och amnen som utgor en halsorisk.

B>

Overskrid inte ventilens konstruktionsdata!

Att 6verskrida konstruktionsdata som finns markta pa ventilen kan leda till skador och
okontrollerat lackage av trycksatt medium.

Bade skadan som sadan och det trycksatta mediet kan orsaka skador pa personal.

Avlagsna inte en ventil fran en ledning sa lange den ar under tryck.

Att demontera och avldgsna en trycksatt ventil kan leda till en okontrollerad tryckforlust. Isolera
alltid den aktuella ventilen i rérledningen, avldgsna trycket och drénera ledningen innan arbete
utfors pa ventilen.

1
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Avldgsna eller montera inte isar stalldonet fran en ledning sa lange ventilen ar under tryck.
Isolera alltid den aktuella ventilen i rérledningen, avlagsna trycket och dranera ledningen innan
arbete utférs pa ventilen

Det trycksatta mediet kan orsaka skador pa personalen.

>

Informera dig om egenskaperna hos mediet. Skydda dig sjalv och din omgivning fran farliga

eller giftiga amnen. =
é
Observera sakerhetsanvisningarna i sékerhetsdatabladen fran tillverkarna. Se till att inga % 2

medium kan komma in i rérledningen under underhallsarbete.

Byt inte ut packboxen pa en ventil i en ledning sa lange ventilen &r under tryck.

Isolera alltid den aktuella ventilen i rérledningen, avlagsna trycket och dranera ledningen innan
arbete utfors pa ventilen.

Det trycksatta mediet kan orsaka skador pa personal.

Risk for skada!

Var uppmarksam nar kalotten &r i rorelse.

Se till att omradet runt en kalott i rérelse ar fritt fran hander, verktyg och andra foremal nar
stélldonet ar anslutet till tryckluftsystemet. Kalotten i en kalottventil kan fungera som ett
skarverktyg. Lamna inga frammande féremal i ventilhuset. Kalotten i en kalottventil fungerar
alltid som en separat enhet. Det &r ingen skillnad om ett stalldon & monterat eller ej. Kalottens
lage kan forandras under transport eller hantering av kalottventilen.

Skydda dig mot buller - anvéand relevant skyddsutrustning.

Kalottventilen kan orsaka ljud i rérledningen. Ljudnivan beror pa typen av applikation och kan
bestammas med Somas programvara SomSize.

Ytterligare bullerkallor i narheten av kalottventilen kan hoja ljudnivan.

Var uppmaérksam pa valdigt kalla eller varma ytor!
Ventilkroppen kan bli mycket kall eller varm under drift. Skydda dig mot frost- och bréannskador.

@ p P
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Vid transport och hantering av kalottventilen, observera dess vikt.
Lyft aldrig ventilen i ventilldgesstallare, granslagesbox, magnetventil eller impulsror. Placera
lyftstropparna ordentligt enligt lyftinstruktion.

Kalottventilen eller delar darav kan skada personer om de tappas. Ga inte under hdngande
laster.

3 Beskrivning

3.1 Allman information

Somas kalottventiler dr konstruerade for att mdta processindustrins krav

pa reglerventiler med fritt genomlopp samtidigt som de dr tédta i stangt ldge.
Utforande KVT anvdnds pa vétskor, uppslammade medier, massasuspensioner,
kemikalier, etc.

Utférande KVX anvédnds f6r medier som inte dr smorjande t.ex. dnga, gas och
syror. Genom att kalotten dr excentriskt lagrad vrids den ut frén sétet ndr ventilen
Oppnas. Detta minimerar slitaget av kalott och site.

3.2 Satesarrangemang

PTFE-sdte kan véljas ddr temperaturen sa medgiver och pa medier som ej
innehdller partiklar.

I 6vriga fall rekommenderas sédte av HiCo (High Cobalt alloy).

For att fa ett enhetligare utférande och for att minska pd reservdelsbehovet for
véara kunder har sdtesarrangemanget gjorts lika for ventiler med PTFE-sdte och
HiCo-site. Detta betyder att, oberoende av sdtesmaterial, sa dr det en fjaderbricka
som ger anspanningskraften av sdtet mot kalottens sfariska yta. Detta ger en god
tdthet hos ventilen dven vid laga differenstryck.

3.3 Avveckling och bortskaffande

Somas ventiler dr utformade f6r enkelt underhall och reparation, vilket
sdkerstédller miljovéanlig och kostnadseffektiv anvdndning.

Utbytta komponenter och ventiler skall demonteras och atervinnas i enlighet med
lokala regler och foreskrifter.

Ventilkomponenternas material finns angivet pd ventildataskylten och i Somas
ventildatablad. Materialinformation kan dven f&s utav Somas Instrument AB.

13



Utgava: 2024-02 Originaldokument - Mi-101 SE

4 Tekniska specifikationer

4.1 Atdragningsmoment for bultar

4.1.1 Atdragningsmoment for flinsforband

DN | PN/Class Bult- Atdragnings-
dimension moment (Nm)’

Bult-
dimension

PN/Class Atdragnings-

moment (Nm)’

M20

M24 235
M30 340
M33 670
1" 280
11/8"

250 10 M20 140
16 M24 135

25 Mm27 200

40 M30 400

/150 7/8" 170

/300 1" 220

Tab.4-1  Atdragningsmoment fér fldnsférband

1) Tabellen anger atdragningsmoment for nya, smorda bultar.
Korrigeringsfaktor for nya, osmorda bultar ar 1.5.
Bultarna skall dras &t véxelvis diagonalt i omgangar med 6kande moment, tills i tabellen angivet moment uppnatts.

Atdragningsmoment géller fér planpackning motsvarande icke férstarkt samt forstarkt grafit enligt
EN 12516-2:2014 med m-faktor enligt ASME 2,0 till 2,5. Max tjocklek for packning: 2,0 mm.
Atdragningsmoment skall ej 6verskridas, for da kan ventilens funktionalitet riskeras.

Atdragningsmoment i Nm &r framtagna fér packningar enligt EN 1514-1, ASME B16.21 samt motflansar enligt EN 1092-1, EN
1759-1, ASME B16.47.

14
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4.1.2 Atdragningsmoment for skruvar i lock
Skruv dim. | M6 | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Atdragningsmoment MV 1) Nm | 10 | 25 | 47 | 57 | 140 | 273 | 472

1) Mv-rekommendationerna avser plana gradfria ytor, smorda med ett smérjmedel av god kvalitet.

Atdragningsmoment for skruvari kulsegment
Skruv dim. | M5 | M6 | m8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Atdragningsmoment Nm | 6,6 | 12 | 29 | 54 | 94 | 228 | 442 | 765

Atdragningsmoment for packboxmuttrar
Tabellen géller for packboxmaterial i expanderad grafit. For packboxar i annat material skall ett ndgot lagre moment anvéandas.

Moment
1) Forsta | 2) Slutgiltigt
DN | di | Dy | Mutter | Antal Nm Nm
25,40, 50 15 24 M6 2 5 3
65 20 30 M8 ‘ 2 ‘ 9 ‘ 5

1) En forsta kompression.
Muttrarna dras véxelvis upprepade ganger tills alla muttrar uppnar det
specificerade dtdragningsmomentet.

2) Slutlig kompression.
Lossa muttrarna och dra sedan at igen vixelvis upprepade génger tills alla
muttrarna uppnar det specificerade atdragningsmomentet.

15
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5 Montering

5.1 Mottagning och forvaring

Kontrollera att ventilen ej skadats under transporten. Forvara ventilen med
skyddsskivorna p4 tills montage av ventilen sker. Ventilen skall ej forvaras
direkt pa marken och bor i 6vrigt skyddas mot fororeningar under lagring och i
samband med montage, se dven Tekniskt Informationsblad Ti-935 som finns pa
Www.somas.se.

Observera ventilens vikt eller vikten av hela montaget under hantering och transport.
Ga inte under hangande laster.

Forflyttning maste utforas med lamplig lyftanordning som visas i (= Fig.5-1).
Bilderna visar ett standardlyft. Observera att alla tinkbara situationer som kan
uppsta inte kan téckas i den hér lyftinstruktionen.

4

\

o,

7 "@_{;_

S

Fig.5-1  Lyftinstruktion

16
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5.2 Inmontering av ventil i rérledning

Viktigt!

Ventilen dr normalt sett monterad med stélldon i rérledningen.

Montage i horisontella ror

Hur Somas-ventilen monteras i en horisontell ledning kan bero pa en midngd faktorer som
mediaapplikationen i stort och tillgédngligt utrymme.

Somas ventiler (kulventiler, kalottventiler och vridspjéll) bor generellt monteras:

« Iforsta hand med spindeln horisontellt.

« BehoOver man avvika fran detta, sd bor spindeln peka uppat i det 6vre halvplanet.

+  For medier som har besvérlig ”bottensats” som kan samlas vid nedre lagringen, sd bor man
undvika montage med spindeln rakt upp eller nédra rakt upp.

+ Montage med spindeln pekande i undre halvvarvet bor undvikas, och speciellt montage med
spindeln rakt nedat.

« Finns tungt vdgande skil att vdlja montage som vi ovan avrader frén, s maste Somas kontaktas
for att virdera risker med dessa montage.

Observera att stromningsriktningen dr markerad med pilar pa ventilhusets sidor. For att undvika
att externa rorkrafter paverkar ventilen, skall rorledningen fixeras pa lampligt sétt. Ventiler med
fjaderreturdon kan behova ett separat stod under stédlldonet.

Tryckluften maste alltid vara frankopplad innan underhalls- och reparationsarbeten eller
montering och borttagning av en kalottventil fran en rorledning utfors. Enkelverkande stélldon
kan rora sig till "6ppet” eller “stangt” Iage utan att vara ansluten med tryckluft.

5.2.1 Viktig information innan inmontering
o Skyddsskivor skall inte avldgsnas forrdn ventilen skall monteras.
* Motfldnsar ska vara enligt Europeisk- eller ASME-standard.

o Setill att ventilen &r fri frdn fororeningar och att rérledningen ar renspolad. Kvarvarande
fororeningar kan snabbt skada segment och/eller sdte och gora ventilen otét.

o Setill att tditningsytorna pa motfldnsarna dr plana, parallella och rena.

» Setill att ventil och packningar blir ritt centrerade och att rdtt packnings-kvalitet anvands.
Ventilens avstdngningsfunktion dr beroende av att packningen pd inloppssidan &verfor trycket
frdn anslutningsfldns till tackbricka (> Fig.5-2).

« Dra it flinsférbandet. Atdragningsmomentet varierar med bultdimensionen
(= Tab.4-1). Lét ventilen vara stdingd om den inte skall tas i bruk forrdn senare.

« Ventilen kan levereras med gingade anslutningshal avsedda for TA Luft, spolning,
smorjning, anga och liknande. Komponenter och utrustning som ansluts skall uppfylla
sidkerhetskraven for tryckbarande anordningar enligt PED (2014/68/EU). Rorgdngor med
parallella gdngor och en separat tiatningsring skall anvidndas.
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Fig.5-2  Packning

5.3 Igangkorning

1. Setill att systemet &r vl rengjort fore igangkorning. Kvarvarande
fororeningar kan snabbt skada segment och/eller sdte och gora ventilen otét.

2. Oppna ventilen helt.

3. Kontrollera ventilens packbox och efterdra gland-muttrarna om packboxen
lacker.

5.4 Demontering av stilldon

OBS

Se dven mer detaljerad information i instruktion Mi-503 SE.

Avldgsna eller montera inte isar stalldonet fran en ledning sa lange ventilen ar under tryck.
Isolera alltid den aktuella ventilen i rérledningen, avldagsna trycket och dranera ledningen innan
arbete utférs pa ventilen

Det trycksatta mediet kan orsaka skador pa personalen.

Tryckluften maste alltid vara frankopplad innan underhalls- och reparationsarbeten eller
montering och borttagning av en kalottventil fran en rorledning utfors.

Enkelverkande stalldon kan rora sig till "0ppet” eller "stangt” lage utan att vara ansluten med
tryckluft.
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1 Avdragare 3 Skruv 5 Skruv

2 Medbringare 4 Klamringsskruv 6 Konsol

Fig.5-3  Demontering av stdlldon (principritning)

For att undvika skador pa site(n) och kalott bor avdragare anvidndas vid
demontering av stdlldon fran ventil. Avdragare tillhandahalles av Somas,
bestidllningsnummer enligt tabell nedan.

Avdragare
Donstorlek A11 A13 A21 A22 A23 A24 A31 A32
Artikelnummer 34786 34786 34786 34786 34786 34786 34787 34787
Donstorlek A33 A34 A41 A42 A43 A44 A51 A52
Artikelnummer 34787 34787 34788 34788 34788 34788 34788 34788

1. Lossakldmringens skruvar (= Fig.5-3/4).
2. Demontera tillbehor som ventilldgesstillare, brytarboxar, osv.
3. Medbringaren (= Fig.5-3/2) lossas genom att skruvarna (= Fig.5-3/3) skruvas ur.

4. Skruva loss konsolen (= Fig.5-3/6) fran ventilen genom att lossa skruvarna
(= Fig.5-3/5).

5. Demontera stdlldonet genom att med hjdlp av avdragaren (= Fig.5-3/1) pressa
stdlldonet fran ventilspindeln. Skruva i skruven tills stdlldonet kan lyftas av
fran ventilspindel. Skruva inte sa langt sa att stdlldonet ramlar av.

6. Lyftav stdlldonet och skruva ur avdragaren.
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5.5 Markering pa spindeldnde

Originaldokument - Mi-101 SE

Kilsparet eller en halvcirkel pa spindeln markerar kulsegmentets ldge i ventilen. Nar
ventilen dr stingd skall kulsegmentet vara vint mot ventilens inlopp (- Fig.5-4).

Kilspar Halvcirkel

)

&
()

spindeldnden for kulsegmentets ldg qen tilen.

Fig.5-4  Markeringa

5.6 Montering av stilldon

OBS

Se dven mer detaljerad information i instruktion Mi-503SE.

Avldgsna eller montera inte isér stalldonet fran en linje sa lange ventilen ar under tryck.

Isolera alltid den aktuella ventilen i rorledningen, avlagsna trycket och drénera ledningen innan
arbete utfors pa ventilen

Det trycksatta mediet kan orsaka skador pa personalen.

Tryckluften maste alltid vara frankopplad innan underhalls- och reparationsarbeten eller
montering och borttagning av en kalottventil fran en rérledning utfors.

Enkelverkande stélldon kan rora sig till "0ppet” eller "stangt” lage utan att vara ansluten med
tryckluft.

> B @

Risk for skada!
Var uppmaérksam nér kalotten ar i rorelse.

Se till att omradet runt en kalott i rorelse ar fritt fran hénder, verktyg och andra foremal nar
stalldonet ar anslutet till tryckluftsystemet. Kalotten i en kalottventil kan fungera som ett
skarverktyg. Ldmna inga frammande féremal i ventilhuset. Kalotten i en kalottventil fungerar
alltid som en separat enhet. Det &r ingen skillnad om ett stalldon &r instrallerat eller ej. Kalottens
lage kan férandras under transport eller hantering av kalottventilen.

>
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Risk for skada!

Var uppmarksam nar kalotten &r i rorelse.

Se till att omradet runt en kalott i rérelse ar fritt fran hander, verktyg och andra foremal nar
stélldonet ar anslutet till tryckluftsystemet. Kalotten i en kalottventil kan fungera som ett
skarverktyg. Lamna inga frammande féremal i ventilhuset. Kalotten i en kalottventil fungerar
alltid som en separat enhet. Det &dr ingen skillnad om ett stélldon &r instrallerat eller ej. Kalottens
lage kan forandras under transport eller hantering av kalottventilen.

13
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1 Andlagesskruv 4 Klamring
2 Andlagesskruv 5 Konsol
3 Skruv 6 Skruv

Fig.5-5  Montering av stdlldon (principritning)
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5.6.1 Alternativt stalldonsmontage

F6ljande montagealternativ &r mojliga.

Fig.5-6  Stdlldonets monteringsldgen

OBS

Donet far ej slas eller hamras ner mot konsolen da det kan skada lagringar och shimsbrickor.
Nar stora stélldon (bade enkel- och dubbelverkande) anvéands i vertikala ror, installera dem med
cylindern i rorriktningen.

Detta kommer att resultera i mindre slitage och enklare underhall pa donet.

Tillvigagangssatt

1. Anvidnds dubbelverkande stidlldon typ DA och enkelverkande stidlldon typ SC
(fjader stdnger), se till att ventilen &r i ”stingt” ldge.

2. Anvinds enkelverkande stédlldon typ SO (fjdder 6ppnar), se till att ventilen &r i
“Oppet” lage.

3. Smorj spindel och kil.

4. Monteratillsammansstédlldonochkonsol (= Fig.5-5/5) medhjdlpavskruvarna (=
Fig.5-5/3).

5. Montera stédlldonet i 6nskat ldge (position A, B, C eller D) (= Fig.5-6).
Pressa forsiktigt ner donet mot ventilen och fixera donet med skruvarna
(= Fig.5-5/6). Vid behov knacka forsiktigt ner donet med hjélp av en plast-
eller gummiklubba.

6. Montera klaimringen (= Fig.5-5/4). Se till att klimringens gula markering foljer
kilen pd ventilspindeln.

7. Drag at skruvarna i klamringen (= Fig.5-5/4).

8. Justera stdlldonets dndldgen (= Kap. 6.10).
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6 Underhall

6.1 Demontering av kalottventil fran rérledning

Viktigt!

Nér ventilen demonteras fran rérledningen ar den normalt forsedd med stalldon.

Koppla alltid bort tryckluften till stélldonet innan reparationsarbete eller demontering fran
rorledning paborjas. Enkelverkande don kan 6ppna eller stanga ventilen nar luften kopplas bort.

Ta reda pa i vilken position som ventilen har varit monterad. Skyddsklader skall anvandas
om mediet ar skadligt eller giftigt. Las igenom sakerhetsinstruktionen fran leverantéren av
det aktuella mediet. Sakerstall att inget medium kan lacka ut under tiden som ventilen &r
demonterad fran rérledningen.

p B <

Sakerstall att ledningen ar trycklos innan arbetet paborjas med att demontera ventilen fran
rérledningen. Demontering av ventil under tryck leder till ett okontrollerat tryckfall i systemet.
GOr rorsystemet tryckldst samt dranera innan arbetet med att demontera ventilen pabérjas.

Vid transport och hantering av ventilen uppmarksamma ventilens eller ventilpaketets vikt.
Lyft aldrig ventilen i ventillagesstallare, gransldagesbox, magnetventil eller impulsror. Placera
lyftstropparna ordentligt enligt lyftinstruktion. Personskador kan uppsta om ventilen hanteras
ovarsamt. Ga aldrig under hangande last.

> B>
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Tillvigagangssatt

1. Stdng avstdngningsventiler for och efter den aktuella ventilen.
2. Gor rorledningssektion dir ventilen d4r monterad trycklds.

3. Drédnera ut mediet i rérledningen.

4. Vid behov spola ren rorledningssektionen.

5. Kontrollera ventilens och rorledningens temperatur. Om mdjligt, lat
rorledning kallna till omgivningstemperatur innan arbetet pabdrjas.

6. Sikra ventilen sé att den inte faller (= Fig.5-1).

7. Lossa skruvférbandet mellan kalottventil och rérledning (= Kap. 5.2).

6.2 Serviceatgarder

Regelbunden Gversyn dr viktigt for att hélla processen igdng pa hogsta kapacitet
och laga underhéllskostnader. Somas produkter dr utvecklade fo6r problemfritt
anvdndande och minimerat serviceunderhall. Kontrollera regelbundet

ventiler, don och tillbehor for att upprétthalla sékerheten och noggrannheten i
regleringen.

Flansforband bor efterdras enligt rekommendation av packningsleverantoren.
Ventilens packbox kontrolleras och justeras vid behov.

De flesta reservdelar ingdr i de satser som Somas tillhandahadller. Tdtningssatsen
innehdller ett antal tdtningar och packningar som &r nédvéndiga f6r en normal
oversyn av ventilen. Rekonditioneringssatsen innehéller forutom tétningssatsen
ocksa erforderliga bussningar, lagringar, segment, osv. for att funktionsmassigt
aterstdlla ventilen i nyskick.

OBS

Kontrollera dataskylten (= Fig.6-1) och notera alla data innan Somas kontaktas.
Anvand endast originalreservdelar fran Somas Instrument AB.

Fig.6-1  Dataskylt
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6.3 Byte av packbox

1. Kontrollera packboxen efter igdngkorning och dérefter regelbundet. Vid behov
efterdra packboxen (= Fig.6-2/1).

= Om packboxen fortfarande ldcker trots efterdragning sa8 maste den bytas.

Byte av packbox sker normal i samband med total 6versyn av ventilen. Folj
tillampliga delar av sdkerhetsinstruktionen vid demontering av kalottventilen
frdn rérledningen (= Kap. 6.1) samt demontering av stdlldon frén ventil

(= Kap. 5.4).

Det finns en mdjlighet att byta packboxen med ventilen installerad i rérledning.
F6lj nedanstaende sdkerhetsinstruktion.

Innan arbetet med att byta packboxen paborjas maste rorsystemet goras trycklost. Stang
nodvéndiga avstangningsventiler och dranera ledningen. En trycksatt ledning kan leda till
personskador.

Koppla alltid bort tryckluften till stélldonet innan reparationsarbete eller demontering fran
rérledning paborjas. Enkelverkande don kan 6ppna eller stanga ventilen nar luften kopplas bort.

25



Utgava: 2024-02 Originaldokument - Mi-101 SE

Pafyllning av packbox
Vid byte av PTFE-packbox madste alltid stdlldonet demonteras (= Kap. 5.4).

Om ventilen dr férsedd med ett don, som ej ar demonterbart, kan pafyllning av
packboxen ske genom att snitta packboxringen diagonalt och forsiktigt trdda
ringen Over spindeln och ner i boxen (= Fig.6-2/5).

1 Glandmutter 3 Packboxsats Grafit/PTFE 5 Packboxring Grafit
2 Gland 4 Kil

Fig.6-2  Pafyllning av packbox

1. Tabortkilen (= Fig.6-2/4) och lossa glandmuttrarna (= Fig.6-2/1).

2. Tabort glanden (= Fig.6-2/2) och fyll pa packboxringar (= Fig.6-2/3).
3. Montera tillbaka glanden och glandmuttrarna.

4. Dra at muttrarna véxelvis men ej for hart utan efterdra vid behov.

5. Montera ny kil.
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6.4 Byte av PTFE/PTFE 53-sate (KVT/KVX)

Vid byte av sdte maste ventilen férst demonterias frdn ledningen (= Kap. 6.1) och
sedan maste stdlldonet demonteras fran ventilen (= Kap. 5.4).

Viktigt!
Vid byte av sdte bor ventilen sattas fast i lamplig fastsattningsanordning med ventilens
inloppssida uppat.

Risk for skadal

Var uppmarksam nér kalotten ar i rorelse.

Se till att omradet runt en kalott i rorelse ar fritt fran hander, verktyg och andra féremal nar
stalldonet ar anslutet till tryckluftsystemet. Kalotten i en kalottventil kan fungera som ett
skarverktyg. Ldmna inga frammande féremal i ventilhuset. Kalotten i en kalottventil fungerar
alltid som en separat enhet. Det &r ingen skillnad om ett stalldon &r instrallerat eller ej. Kalottens
lage kan férandras under transport eller hantering av kalottventilen.

1 Téckbricka 7 Shims 15 Lock

3 Fjaderbricka 8 Kalott 16 Skruv

4a PTFE/PTFE 53-sdte 9 Kil 25 Gland
4b HiCo-sdte 10 Locktdtning 26 Pinnskruv
5 Stodring 11 Packboxhylsa 28 Mutter

6 Ventilhus 12 Packboxsats

Fig.6-3  KVT/KVX, DN 25/2-50 PN 50
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6.4.1 Demontering

Forutsattning

Stdlldonet 4r demonterat.

Tillvigagangssatt

1.

2.

Avldgsna tackbrickan (= Fig.6-3/1) med en haknyckel.

Demontera fjaderbrickan (= Fig.6-3/3), séte (= Fig.6-3/4a) och stodring
(= Fig.6-3/5).

6.4.2 Rengoring, slipning och montagesmoérjning

1.

Rengor sdtesldge och tdckbricka samt kontroller att kalottens sfariska yta ar
oskadad. Ev. skador kan snabbt forstora ett nytt sdte. For ev. byte av kalott se
avsnitt ”Byte av kalott” (= Kap. 6.9).

Smorj in sétets tditningsytor med montagepasta typ molybdendisulfid.

6.4.3 Montering

1.

28

Montera fjaderbricka och det nya sétet pa tackbrickan.
Vrid kalotten till stingt ldge.
Skruva forsiktigt in hela ”paketet” i ventilen.

Montera stdlldonet (= Kap. 5.6) och kontrollera @ndldgesinstédllningarna
(= Kap. 6.10).

- Mi-101 SE
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6.5 Byte av HiCo-sate (KVT/KVX)

Vid byte av sdte maste ventilen férst demonterias frdn ledningen (= Kap. 6.1) och
sedan maste stdlldonet demonteras fran ventilen (= Kap. 5.4).

Viktigt!
Vid byte av sdte bor ventil séattas fast i lamplig fastsattningsanordning med ventilens inloppssida
uppat.

Risk for skadal

Var uppmarksam nér kalotten ar i rorelse.

Se till att omradet runt en kalott i rorelse ar fritt fran hander, verktyg och andra féremal nar
stalldonet ar anslutet till tryckluftsystemet. Kalotten i en kalottventil kan fungera som ett
skarverktyg. Ldmna inga frammande féremal i ventilhuset. Kalotten i en kalottventil fungerar
alltid som en separat enhet. Det &r ingen skillnad om ett stalldon &r instrallerat eller ej. Kalottens
lage kan férandras under transport eller hantering av kalottventilen.

1 Téckbricka 7 Shims 15 Lock

3 Fjaderbricka 8 Kalott 16 Skruv

4a PTFE/PTFE 53-sate 9 Kil 25 Gland
4b HiCo-sate 10 Locktatning 26 Pinnskruv
5 Stodring 11 Packboxhylsa 28 Mutter

6 Ventilhus 12 Packboxsats

Fig.6-4  KVT/KVX, DN 65, PN 50
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6.5.1 Demontering

Forutsattning

Stdlldonet 4r demonterat.

Tillvigagangssatt
1. Avldgsna tdckbrickan (= Fig.6-4/1) med en haknyckel.
2. Demontera fjdderbrickan (= Fig.6-4/3) och séte (= Fig.6-4/4b).

3. Avldgsna kil (= Fig.6-4/9), mutter (= Fig.6-4/28), gland
(= Fig.6-4/25), lock (= Fig.6-4/15) och packboxhylsa (= Fig.6-4/11).

4. Avldgsna kalotten.

6.5.2 Rengoring, slipning och montagesmorjning

1. Rengor sdtesldge och tackbricka samt kontroller att kalottens sfariska yta dr
oskadad. Ev. skador kan snabbt f6rstora ett nytt sdte. For ev. byte av kalott se
avsnitt ”Byte av kalott” (= Kap. 6.9).

2. Rengor alla delar.

3. Slipain det nya sdtet mot kalotten. Lagg pa ventilslippasta och gnid sdte och
kulsegment mot varandra tills en sammanhé@ngande matt yta erhdllits runt
tatningsytorna (= Fig.6-5).

4. Smorj in sdtets tdtningsytor med montagepasta typ molybdendisulfid.

6.5.3 Montering

1. Atermontera kalott, packboxhylsa med ny locktdtning, ny packboxsats, lock,
gland, mutter och ny kil.

2. Montera det nya sétet samt fjadderbrickan pd tackbrickan.
3. Vrid kalotten till stingt ldge och skruva forsiktigt in hela ”paketet” i ventilen.

4. Montera stdlldonet (= Kap. 5.6) och kontrollera @ndlidgesinstdllningarna
(= Kap. 6.10).
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6.6 Byte av kulsegment (KVT/KVX)

Vid byte av kulsegment madste ventilen férst demonterias fran ledningen
(= Kap. 6.1) och sedan maste stdlldonet demonteras fran ventilen (= Kap. 5.4).

Risk for skada!

Var uppmarksam nar kalotten &r i rorelse.

Se till att omradet runt en kalott i rorelse ar fritt fran hander, verktyg och andra féremal nar
stélldonet ar anslutet till tryckluftsystemet. Kalotten i en kalottventil kan fungera som ett
skarverktyg. Lamna inga frammande féremal i ventilhuset. Kalotten i en kalottventil fungerar
alltid som en separat enhet. Det &dr ingen skillnad om ett stélldon &r instrallerat eller ej. Kalottens
lage kan forandras under transport eller hantering av kalottventilen.

6.6.1 Demontering

Forutsdttning

Stalldonet 4r demonterat.

Tillvdgagangssatt
1. Avldgsna tickbrickan (= Fig.6-4/1) med en haknyckel.

2. Avldgsna tdckbrickan (- Fig.6-4/3), site (= Fig.6-4/4b) och st6dring
(= Fig.6-4/5).

3. Demontera kil (= Fig.6-4/9), mytter (- Fig.6-4/28), gland (- Fig.6-4/25), lock (=
Fig.6-4/15) och packboxhylsa (= Fig.6-4/11).

4. Avldgsna kalotten.

6.6.2 Rengoring, slipning och montagesmaérjning

Fig.6-5  Rengéring, slipning och montagesmérjning
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1. Rengor samtliga delar noga.

OBS

Enbart for ventiler med HiCo-sate. Slipa in den nya kalotten mot det nya satet. Ladgg pa
ventilslippasta och gnid sate och kulsegment mot varandra tills en sammanhdngande matt yta
erhallits runt tétningsytorna (=> Fig.6-5).

2. Smodrjin lagringarna och sétets tdtningsytor med montagepasta typ
molybdendisulfid.

6.6.3 Centrering av kulsegment

Fig.6-6  Centrering av kulsegment
1. Montera den nya kalotten, shims och packboxhylsa.
2. Montera locket

3. Kontrollera att kalotten centrerar med ventilhuset. Kalotten fdr inte glappa
i axialled eller ga for tungt. Kulsegmentet skall ha lika stor spalt mot
ventilhuset runt hela periferin. Mer noggrann kontroll kan goras med
bladmatt vid respektive spindelédnde (= Fig.6-6).

Genom att lagga till eller ta bort shimsbrickor korrigeras kalottens ldge i
ventilhuset. Shimsbrickor finns i rekonditioneringssatsen.

6.6.4 Montering

1. Atermontera packboxhylsa med ny locktitning, ny packboxsats, ny kil, lock,
gland och muttrar.

2. Montera det nya sétet samt fjaderbrickan pa tdckbrickan.
3. Vrid kalotten till stingt lage och skruva forsiktigt in hela ”paketet” i ventilen.

4. Montera stdlldonet (= Kap. 5.6) och kontrollera dndlégesinstdllningarna
(= Kap. 6.10).
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6.7 Byte av PTFE/PTFE 53-sate (KVTF/KVXF)

Vid byte av sdte maste ventilen férst demonterias frdn ledningen (= Kap. 6.1) och
sedan maste stdlldonet demonteras fran ventilen (= Kap. 5.4).

Viktigt!

Vid byte av sdte bor ventilen sattas fast i lamplig fastsattningsanordning med ventilens

inloppssida uppat.

Risk for skada!
Var uppmarksam nér kalotten ar i rorelse.

Se till att omradet runt en kalott i rorelse ar fritt fran hander, verktyg och andra féremal nar
stalldonet ar anslutet till tryckluftsystemet. Kalotten i en kalottventil kan fungera som ett
skarverktyg. Ldmna inga frammande féremal i ventilhuset. Kalotten i en kalottventil fungerar
alltid som en separat enhet. Det &r ingen skillnad om ett stalldon &r instrallerat eller ej. Kalottens
lage kan férandras under transport eller hantering av kalottventilen.

1 Kil 8 Locktatning
2 Kalott 9 Shims

3 Mutter 10 Ventilhus
4 Gland 11 Packning
5 Pinnskruv 12 Propp

6 Packboxsats 13 Lasring

7 Lock 14 Hylsa

Fig.6-7  KVTF/KVXF, DN 25/2-25/20, PN 50

15 Fjaderbricka
16 O-ring

17a PTFE-sdte
17bHiCo-sate
18 Mutter

19 Pinnskruv

20 Stodring
endast DN 25/2-25/20
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6.7.1 Demontering

Forutsattning

Stdlldonet 4r demonterat.

Tillvigagangssatt

1.

2.

Demontera lasringen (= Fig.6-7/13) med en haknyckel.

Avlédgsna hylsan (= Fig.6-7/14), fjaderbrickan (= Fig.6-7/15), sétet
(= Fig.6-7/17a). Pa DN 25/2-25/20 demonteras dven stodringen (- Fig.6-7/20).

6.7.2 Rengoring, slipning och montagesmoérjning

1.

Rengor sdtesldge och deldsa delarna samtkontrollera attkalottens sfariskaytaédr
oskadad. Ev. skador kan snabbt forstora ett nytt sdte. For ev. byte av kalott se
avsnitt ”Byte av kalott” (= Kap. 6.9).

Smorj in sétets tditningsytor med montagepasta typ molybdendisulfid.

6.7.3 Montering

1.

34

Montera fjaderbricka och det nya sétet pa tackbrickan.
Vrid kalotten till stingt ldge.
Skruva forsiktigt in hela ”paketet” i ventilen.

Montera stdlldonet (= Kap. 5.6) och kontrollera @ndldgesinstédllningarna
(= Kap. 6.10).

- Mi-101 SE
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6.8 Byte av HiCo-sate (KVTF/KVXF)

Utgéva: 2024-02

Vid byte av sdte maste ventilen férst demonterias frdn ledningen (= Kap. 6.1) och
sedan maste stdlldonet demonteras fran ventilen (= Kap. 5.4).

Viktigt!

Vid byte av sdte bor ventil séattas fast i lamplig fastsattningsanordning med ventilens inloppssida

uppat.

Risk for skada!
Var uppmarksam nér kalotten ar i rorelse.

Se till att omradet runt en kalott i rorelse ar fritt fran hander, verktyg och andra féremal nar
stalldonet ar anslutet till tryckluftsystemet. Kalotten i en kalottventil kan fungera som ett
skarverktyg. Ldmna inga frammande féremal i ventilhuset. Kalotten i en kalottventil fungerar
alltid som en separat enhet. Det &r ingen skillnad om ett stalldon &r instrallerat eller ej. Kalottens
lage kan férandras under transport eller hantering av kalottventilen.

1 Kil 8 Locktdtning
2 Kalott 9 Shims

3 Mutter 10 Ventilhus
4 Gland 11 Packning
5 Pinnskruv 12 Propp

6 Packboxsats 13 Lasring

7 Lock 14 Hylsa

Fig.6-8  KVTF/KVXF, DN 25-50, PN 50

15 Fjaderbricka
16 O-ring

17a PTFE-sate
17bHiCo-sate
18 Mutter

19 Pinnskruv
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6.8.1 Demontering

Forutsattning

Stdlldonet 4r demonterat.

Tillvigagangssatt
1. Demontera ldsringen (= Fig.6-7/13) med en haknyckel.

2. Avlédgsna hylsan (= Fig.6-8/14), fjaderbrickan (= Fig.6-8/15), sétet
(= Fig.6-8/17b). Pa DN 25/2-25/20 demonteras dven stodringen (- Fig.6-7/20).

3. Demontera kil (= Fig.6-8/1) och lossa muttrarna (= Fig.6-8/3).
4. Demontera muttrarna (- Fig.6-8/18) och locket (= Fig.6-8/7).
5. Tagurkalotten (- Fig.6-8/2). 4 DN 40-50 vridskalotten forst 180° fran stdngtldge.

6. Demontera proppen (= Fig.6-8/12).

6.8.2 Rengoring, slipning och montagesmorjning

1. Kontrollera att kalottens sfariska yta dr oskadad. Ev. skador kan snabbt
forstora ett nytt sdte.

2. Rengor samtliga delar noga.

3. Slipain det nya sdtet mot kalotten. Lagg pa ventil slippasta och gnid sdte och
kulsegment mot varandra tills en sammanhdngande matt yta erhalles runt
tdtningsytorna (- Fig.6-9).

4. Smdrj in sdtets tdtningsytor med montagepasta typ molybdendisulfid.

6.8.3 Montering

1. Montera ny packning (= Fig.6-8/11) samt dtermontera propp.

2. Atermontera kalotten samt montera ny locktitning.

3. Atermontera lock samt muttrarna (= Fig.6-8/18).

4. Dra at muttrarna (- Fig.6-8/3) men dra ej for hdrt utan efterdra vid behov.
5. Montera ny kil.

6. Montera ny fjaderbricka, nytt sdte, stddring och ny O-ring pd hylsan.

7. Vrid kalotten till stdngt ldge.

8. Skruva forsiktigt in hela "paketet” i ventilen.

9. Montera stdlldonet (= Kap. 5.6) och kontrollera dndldgesinstidllningarna
(= Kap. 6.10).
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6.9 Byte av kulsegment (KVTF/KVXF)

Vid byte av kulsegment madste ventilen férst demonterias fran ledningen
(= Kap. 6.1) och sedan maste stdlldonet demonteras fran ventilen (= Kap. 5.4).

Risk for skada!

Var uppmarksam nar kalotten &r i rorelse.

Se till att omradet runt en kalott i rorelse ar fritt fran hander, verktyg och andra féremal nar
stélldonet ar anslutet till tryckluftsystemet. Kalotten i en kalottventil kan fungera som ett
skarverktyg. Lamna inga frammande féremal i ventilhuset. Kalotten i en kalottventil fungerar
alltid som en separat enhet. Det &dr ingen skillnad om ett stélldon &r instrallerat eller ej. Kalottens
lage kan forandras under transport eller hantering av kalottventilen.

6.9.1 Demontering

Forutsdttning

Stalldonet 4r demonterat.

Tillvdgagangssatt
1. Demontera lasringen (- Fig.6-8/13) med hjélp av en haknyckel.

2. Avldgsna hylsan (= Fig.6-8/14), fjaderbrickan (- Fig.6-8/15) och sitet
(= Fig.6-8/17b). Pa DN 20/2-20/20 demonteras dven stodringen (- Fig.6-7/20).

3. Demontera kilen (= Fig.6-8/1) och lossa muttrarna (= Fig.6-8/3).
4. Demontera muttrarna (- Fig.6-8/18) och locket (= Fig.6-8/7).
5. Tagurkalotten (- Fig.6-8/2).a DN 40-50 vrids kalotten forst 180° fran stangtldge.

6. Demontera proppen (= Fig.6-8/12).

6.9.2 Rengoring, slipning och montagesmorjning

Fig.6-9  Rengébring, slipning och montagesmérjning
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1. Rengor samtliga delar noga.

OBS

Enbart for ventiler med HiCo-sate. Slipa in den nya kalotten mot det nya satet. Ladgg pa
ventilslippasta och gnid sate och kulsegment mot varandra tills en sammanhdngande matt yta
erhallits runt tétningsytorna (=> Fig.6-9).

2. Smodrjin lagringarna och sétets tdtningsytor med montagepasta typ
molybdendisulfid.

6.9.3 Centrering av kulsegment

1. Montera den nya kalotten, proppen och de nya shimsen (= Fig.6-8/9).
2. Montera locket provisoriskt utan packning.

3. Montera sdtet och for ventiler DN 20/2-20/20 dven stodringen.

4. Kontrollera att kalotten centrerar med ventilhuset. Kalotten far inte glappa i
axialled eller ga for tungt.Kulsegmentet skall ha lika stor spalt mot ventilhuset
runt hela periferin. Genom att ldgga till eller ta bort shimsbrickor korrigeras
kalottens ldge i ventilhuset (= Fig.6-6).

6.9.4 Montering

1. Montera ny packning (= Fig.6-8/11) samt dtermontera propp.

2. Montera ny locktdtning, dtermontera lock samt muttrarna (= Fig.6-8/18).
3. Dra at muttrarna (= Fig.6-8/3) men dra ej for hart utan efterdra vid behov.
4. Montera ny kil.

5. Montera ny fjdderbricka, det nya sdtet, stodringen och ny O-ring pd hylsan.
6. Vrid kalotten till stingt lage.

7. Skruva forsiktigt in hela ”paketet” i ventilen.

8. Montera stédlldonet (= Kap. 5.6) och kontrollera @ndldgesinstdllningarna
(= Kap. 6.10).
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6.10 Justering av dndldge

Risk for skada!

Var uppmarksam nar kalotten &r i rorelse.

Se till att omradet runt en kalott i rérelse ar fritt fran hander, verktyg och andra foremal nar
stalldonet ar anslutet till tryckluftsystemet. Enkelverkande stalldon kan rora sig till “6ppet” eller
"stangt” lage utan att vara anslutet till tryckluftsystemet.

0 in

— o~ R I
— Z0
AL
R0
1 2
3
1 Andlagesskruv “dppet” lige 2 Andliagesskruv “stangt” lage 3 Dataskylt

Fig.6-10  Andldgesskruvar pd stélldon
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6.10.1 Justering av "stingt” lage for typ KVT/KVTF

1. Anslut tryckluften via en reducerventil. Stdll in trycket pd 4-5,5 bar beroende
pa stélldonsspecifikation.

2. Provmanovrera ventilen.

3. Kontrollera kalottens centrering i forhdllande till sdtet genom att titta in
genom utloppsfldnsen. Vid rdtt instdllning skall kalott och sdte centrera med
varandra.

Tillvdgagangssatt

1. Om kalotten inte nar fram till det stangda ldget lossa ldsmuttern pa
dndldgesskruven for det stingda laget (= Fig.6-10/2) och skruva ut skruven 1-2
varv.

2. Omkalotten gar forbi det stingdaldgetlossalasmuttern pa dndldgesskruven for
det stingda laget (= Fig.6-10/2) och skruva in skruven 1-2 varv.

3. Provmandvrera ventilen.

4. Ndr rétt lage har uppndtts tdtas gingan med gdngtape och ldsmuttern dras till.

6.10.2 Justering av "6ppet” ldage for typ KVT/KVTF

1. Anslut tryckluften via en reducerventil. Stdll in trycket pd 4-5,5 bar beroende
pa stdlldonsspecifikation.

2. Provmandvrera ventilen.
3. Kontrollera att ventilens dppningsldge ar ritt.
For on-off applikationer dr max Oppningsvinkel 90°.

For regler applikationer &r 6ppningsvinkeln mellan 75° och 90° beroende pa
ventildimension.

Tillvdgagangssatt

1. Om kalotten inte nar fram till det 6ppna ldget lossa ldsmuttern pa
dndldgesskruven for det Oppna ldget (= Fig.6-10/1) och skruva ut skruven 1-2
varv.

2. Omkalottengarférbidetoppnaldgetlossalasmuttern padndldgesskruvenfordet
oppna laget (= Fig.6-10/1) och skruva in skruven 1-2 varv.

3. Provmandvrera ventilen.

4. Nadr rétt ldge har uppnatts tdtas gdngan med gangtape och lasmuttern dras till.
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6.10.3 Justering av "sténgt” ldage for typ KVX/KVXF

1. Anslut tryckluften via en reducerventil. Stdll in trycket pa 2-3 bar beroende pa
stdlldonsspecifikation.

2. Provmandvrera ventilen.

3. Kontrollera att ventilen stdnger.

Tillvagagangssatt

1. Lossaldsmuttern och skruva ut dndlédgesskruven (= Fig.6-10/2) ndgra varv.

2. Anslut tryckluften via en reducerventil. Stéll in trycket pa 2-3 bar beroende pa
stdlldonsspecifikation.

3. Manovrera ventilen till stangt lage.

4. Kontrollera att ventilen stdnger korrekt.

5. Skruva in dndldgesskruven mot stopp och skruva ddrefter ut den igen V2 varv.

6. Nadr rdtt lage har uppnatts tdtas gdngan med gidngtape och lasmuttern dras till.

= Virekommenderar att det gors en tdthetsprovning efter injustering

(= Kap. 6.11).

6.10.4 Justering av "6ppet” ldage for typ KVX/KVXF

Anslut tryckluften via en reducerventil. Stéll in trycket pa 4-5,5 bar beroende
pa stélldonsspecifikation.

Provmandvrera ventilen.

Kontrollera att ventilens dppningsldge ar ritt.

I bdde on/off och reglerapplikationer skall ventilen mandévreras 90°.

Tillvigagangssatt

1.

Om kalotten inte ndr fram till det 6ppna laget lossa lasmuttern pa dndléges-
skruven for det 6ppna ldget (= Fig. 6-10/1) och skruva ut skruven 1-2 varv.

Omkalottengédrforbidet 6ppnaldgetlossalasmuttern padndlagesskruven fordet
oppna ldget (= Fig. 6-10/1) och skruva in skruven 1-2 varv.

Provmandvrera ventilen.

Nér rétt lage har uppnatts tdtas gdngan med gdngtape och lasmuttern dras
till.
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6.11 Provtryckning

Efter underhallsarbete pd sétet bor ventilen testas for lackage.

Risk for skada!

Var uppmadrksam ndr kalotten ar i rorelse.

Se till att omradet runt en kalott i rérelse &r fritt fran hander, verktyg och andra foremal nar
stélldonet ar anslutet till tryckluftsystemet. Enkelverkande stélldon kan rora sig till "6ppet” eller
"stangt” lage utan att vara anslutet till tryckluftsystemet.

Ventilen monteras mellan flansar och bultarna dras med rekommenderade
moment enligt (= Tab.6-1).

1. Ventiler av inspanningsutférande kan monteras enligt (= Fig.6-11) nedan.

= For mera detaljer om provtryckning och lackagetest se Mi-901SE.

1 Rorbit 3 Flanspackning 5 Kalottventil
2 Motflans 4 Blindflans 6 Vattenanslutning

Fig.6-11  Provtryckningsanordning (principritning for ventiler av inspdnningsutférande)
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Anslutning Max. differenstryck Vridmoment

(stangd ventil)

Packningar
[mm]

DN [Nm]

"
insida

2
utsida
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6.12 Reservdelsritningar

6.12.1 KVT DN 25/2-50, med PTFE/PTFE 53-sate

1 Tackbricka 8 Kalott 16 Skruv

3 Fjaderbricka 9 Kil 25 Gland

4 PTFE/PTFE 53-sate 10 Locktdtning 26 Pinnskruv
5 Stodring 11 Packboxhylsa 28 Mutter

6 Ventilhus 12 Packboxsats

7 Shims 15 Lock

Fig.6-12  KVT DN 25/2-50, med PTFE-sdite

Pos. nr. 3,4, 9, 10 och 12 ingdr i tdtningssatsen.
Pos. nr. 3,4, 7,8, 9, 10 och 12 ingar i rekonditioneringssatsen.
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6.12.2 KVT DN 25/2-50, med HiCo-sate

1 Tackbricka 8 Kalott 16 Skruv

3 Fjaderbricka 9 Kil 25 Gland

4 HiCo-sdte 10 Locktdtning 26 Pinnskruv
5 Stodring 11 Packboxhylsa 28 Mutter

6 Ventilhus 12 Packboxsats

7 Shims 15 Lock

Fig.6-13  KVT DN 25/2-50, med HiCo-scite

Pos. nr. 3,9, 10 och 12 ingar i tdtningssatsen.
Pos. nr. 3,4, 7,8, 9, 10 och 12 ingar i rekonditioneringssatsen.
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6.12.3 KVTF DN 25/2-50, med PTFE/PTFE 53-sdte

3
4
5
7
8
9
2
1
10
9
11
12
1 Kil 8 Locktatning
2 Kalott 9 Shims
3 Mutter 10 Ventilhus
4 Gland 11 Packning
5 Pinnskruv 12 Propp
6 Packboxsats 13 Lasring
7 Lock 14 Hylsa

Fig.6-16  KVTF DN 25/2-50, med PTFE-scite

13

15 Fjaderbricka

16 O-ring

17 PTFE/PTFE 53-sdte
18 Mutter

19 Pinnskruv

20 Stodring

Pos. nr. 1, 6, 8, 11, 15, 16 och 17 ingdr i tdtningssatsen.
Pos.nr. 1,2,6,8,9, 11, 15, 16 och 17 ingar i rekonditioneringssatsen.
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6.12.4 KVTF DN 25/2-50, med HiCo-sate

3
4
5
7
8
9
2
1
13
10
9
11
12
1 Kil 8 Locktdtning 15 Fjaderbricka
2 Kalott 9 Shims 16 O-ring
3 Mutter 10 Ventilhus 17 HiCo-sate
4 Gland 11 Packning 18 Mutter
5 Pinnskruv 12 Propp 19 Pinnskruv
6 Packboxsats 13 Lasring 20 Stodring
7 Lock 14 Hylsa

Fig.6-17  KVTF DN 25/2-50, med HiCo-scite

Pos. nr. 1, 6, 8, 11, 15 och 16 ingar i tdtningssatsen.
Pos.nr. 1,2,6,8,9, 11, 15 och 16 ingdr i rekonditioneringssatsen.
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