@? =0\ % VA=K

Ausgabe: 2023-04

Mi-203 DE
Bedienungs- und Wartunganleitung
Absperrklappen

TYPVSS

Typ VSS Zwischenflanschdesign

Typ VSSL Lugausfiihrung

Typ VSS LT (Low Temperature) Zwischenflanschdesign
Nenndruck PN 10 - 40, Klasse 150, Klasse 300

PN 10 - 25,Klasse 150 (VSS LT)

Nennweite DN 80-1200 NPS 3-48
DN 80-500 NPS3-20(VSSLT)
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Einleitung

Diese Betriebsanleitung ist fiir das Bedienungs-, Instandhaltungs- und
Uberwachungspersonalbestimmt.

In dieser Betriebsanleitung werden auch Bauteile, Einrichtungen und
Nebenaggregatebeschrieben, die im Lieferumfang nicht oder nur teilweise
enthalten sind.

Die Betriebsanleitung muss vom Bedienungspersonal gelesen, verstanden
und beachtet werden . Wir weisen darauf hin, dass wir fiir Schdaden und
Betriebsstorungen, die sich aus derNichtbeachtung der Bedienungsanleitung
ergeben, keine Haftung iibernehmen.

Gegeniiber Darstellungen und Angaben in dieser Betriebsanleitung sind
technische Anderungenvorbehalten, die zur Verbesserung der Maschine/Anlage
notwendig sind.

Wir behalten uns technische Anderungen, die zur Verbesserung des Produktes
notwendig sind,ohne spezielle Vorankiindigung vor.

Copyright

Das Urheberrecht an dieser Betriebsanleitung verbleibt bei Somas Instrument

AB. Die enthaltenenVorschriften und Zeichnungen diirfen weder vollstdndig noch
teilweise vervielfdltigt, verbreitetoder zu Wettbewerbszwecken unbefugt verwertet
oder anderen mitgeteilt werden.

Vertrieb

Somas Instrument AB
Norrlandsvdgen 26-28
SE-661 40 SAFFLE
SCHWEDEN

Tel: +46 (0)533 69 17 00
Website: www.somas.se
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1 Zudieser Betriebsanleitung

Damit Sie Informationen in der Betriebsanleitung schnell und sicher finden,
macht Siedieses Kapitel mit dem Aufbau der Betriebsanleitung vertraut.

Die Betriebsanleitung verwendet Symbole und Zeichen, die Thnen das schnelle
Auffin-den von Informationen erleichtern. Lesen Sie bitte die Erlduterungen zu
den Symbolenim folgenden Abschnitt.

Lesen Sie besonders genau alle Sicherheitshinweise dieser Betriebsanleitung.

Sicherheitshinweise finden Sie im Kapitel 2, in den Einleitungen der Kapitel und
vor Handlungsanleitungen.

1.1  Erklarung der Warnhinweise, Symbole und Aus
zeichnungen

1.1.1 Warnhinweise

In dieser Betriebsanleitung werden Warnhinweise verwendet, um Sie vor
Verletzungen oder vor Sachschdden zu warnen. Lesen und beachten Sie
diese Warnhinweiseimmer! Die Warnhinweise sind durch folgende Symbole
gekennzeichnet:

In dieser Anleitung werden verschiedene Arten von Sicherheits- und
Warnhinweisenverwendet:

Art der Gefahr.

Weist auf eine unmittelbare Gefahr hin. Nichtbeachten des Hinweises kann den Tod oder
schwere Verletzungen zur Folge haben.

Erkldrung der Gegenmaflnahmen.

Internationales
Sicherheitssymbol

Art der Gefahr.

Weist auf eine drohende Gefahr hin. Nichtbeachten des Hinweises kann schwere Verletzungen
oder Sachschdden zur Folge haben.

Erklarung der Gegenmafinahmen.

Internationales
Sicherheitssymbol

Achtung!

Art der Gefahr.

Weist auf mogliche Gefahren hin. Nichtbeachten des Hinweises kann Sachschaden zur Folge
haben.

Erklarung der Gegenmafinahmen.

Internationales
Sicherheitssymbol
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Hinweis!
Steht fur Hinweise und Tipps, fur ein besseres Verstandnis der Anleitung oder einem
verbesserten Umgang mit dem Gerat.

1.1.2
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Symbole und Auszeichnungen

In dieser Betriebsanleitung werden Symbole und Auszeichnungen benutzt, um
Thneneinen schnellen Zugriff auf Informationen zu erméglichen.

1.1.2.1 Symbole und Auszeichnungen im Text
Symbol Bedeutung Erlauterung
= Handlungsanleitung Hier missen Sie etwas tun
1. Handlungsanleitung, Handlungsanleitungen mussen in der angegebenen
2. mehrschrittig Reihenfolge ausgefiihrt werden. Abweichungen von
der angegebenen Reihenfolge kénnen zu Schaden an
der Maschine und zu Unféllen fihren.
o Aufzéhlung, zweistufig | Mit Aufzédhlungen sind keine Aktivitaten verbunden
-> Querverweis Verweise auf Bilder, Tabellen, andere Kapitel oder
andere Anleitungen
Tab.1-1  Symbole im Text
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2 Sicherheit

2.1 Allgemeine Sicherheitshinweise

2.1.1 Generelle Gefahrdungen
Gefahrenquellen, aus denen sich generelle Gefdhrdungen ergeben:
e Mechanische Gefdhrdungen

o Elektrische Gefdhrdungen

2.1.2 Gefdhrdung durch elektrische Ausriistung

Durch die stindig herrschende Feuchtigkeit in der Produktion stellen elektrisch
betriebene Geriéte eine potenzielle Gefahrenquelle dar.

Bestimmungen iiber elektrische Gerdte in Nassraumen beachten!

2.1.3 Restgefahren

2.1.3.1 Einzugs-, Quetsch- und Abschergefahr

o durch bewegte Maschinenteile, die durch abnehmbare Abdeckungen an
Offnungen fiir Funktionskontrollen, Probeentnahmen usw. zugénglich werden

o durch automatisch betdtigte Armaturen.

2.1.3.2 Verbrennungs- und Verbriihungsgefahr

o durch Offnen oder Offenhalten von Funktionskontroll- und/oder
Probeentnahme6ffnungen an mit hoher Temperatur (iiber 40°C) betriebenen
Systemen

e durch Betriebstemperaturen >= 70°C.Ein kurzer Kontakt (ca. 1 s) der Haut mit der
Oberfldche der Maschine kann zu Ver-brennungen fiithren (pr EN 563)

o durch Betriebstemperaturen = 65°C.Ein lingerer Kontakt (ca. 3 s) der Haut mit der
Oberfldche der Maschine kann zuVerbrennungen fiithren (pr EN 563)

o durch Betriebstemperaturen 55°C...65°C.Ein langerer Kontakt (ca. 3-10 s) der Haut
mit der Oberfldche der Maschine kannzu Verbrennungen fiihren (pr EN 563).

2.1.3.3 Explosionsgefahr

Bei hohen Oberflachentemperaturen an Ventil oder Antrieb besteht die Gefahr der
Entziindung von explosionsgefédhrlicherAtmopsphére in ATEX Anwendungen.

Die Hohe der Oberfldchentemperaturen hdngt nicht nur von der Eigenerwdrmung

der gelieferten Komponenten sondern auch von den Umgebungsbedingungen und
Beeinflussungen durch den Prozess ab. Vor Inbetriebnahme der gelieferten Komponenten ist
sicherzustellen, dass diese ausreichend gegen hohe Oberflichentemperaturen geschiitzt sind.
Die Durchfiihrung der erforderlichen Massnahmen liegt in der Verantwortung des Betreibers.
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2.1.4 Stand der Technik

Dieses Somas Instrument AB ist nach dem Stand der Technik und den
anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut. Dennoch kdnnen beiseiner
Verwendung Gefahren fiir Leib und Leben des Benutzers oder Dritter bzw.
Beeintrachtigungen der Maschine und anderer Sachwerte entstehen, wenn:

e das Produkt nicht bestimmungsgemafl verwendet wird

o das Produkt von nicht ausgebildetem Personal bedient oder instandgesetzt
wird

e das Produkt unsachgemaif; verdndert oder umgebaut wird und/oder
 die Sicherheitshinweise nicht beachtet werden

Daher muss jede Person, die mit der Aufstellung, Bedienung, Inspektion,
Wartung, Instandhaltung und Reparatur des Produkts betraut ist, die komplette
Betriebsanleitung und besonders die Sicherheitshinweise gelesen und verstanden
haben und diese befolgen.

2.1.5 Bedingungen fiir die Verwendung

Die Klappe darf nur verwendet werden:

e in technisch einwandfreiem Zustand

e bestimmungsgemifd

o sicherheits- und gefahrenbewuf3t unter Beachtung der Betriebsanleitung und

e wenn alle Schutzeinrichtungen vorhanden und funkionsfahig sind

Insbesondere Stérungen, die die Sicherheit beeintrachtigen kdnnen, sind sofort
zubeseitigen!

2.2 BestimmungsgemaiBle Verwendung

2.2.1 Verwendung

Die Klappen eignen sich zum Einsatz in prozesstechnischen Anlagen im Bereich
der Papiererzeugung fiir folgende Anwendungen:

Einzelangaben zu den Betriebs- und Grenzwerten sind im Datenblatt “Si-203 DE”.

Von den in der Betriebsanleitung und dem zugehorigem Datenblatt angegebenen
Betriebswerten, Grenzwerten und Einstelldaten darf nicht ohne Riicksprache mit
dem Hersteller abgewichen werden! Fiir Schidden, die durch Nichtbeachtung der
Betriebsanleitung entstehen, iibernimmt der Hersteller keine Haftung.

Der Anwender muss Kenntnisse haben {iber den Einfluss des Mediums auf
die Armatur sowie den daraus resultierenden Verschleiss, die entsprechende
Anpassung der Wartungsintervalle und die Einhaltung der entsprechenden
Sicherheitsvorkehrungen.
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2.2.2 Haftung bei nicht bestimmungsgemafBer Verwendung

Eine andere oder dariiber hinausgehende Verwendung gilt als nicht
bestimmungsgemaf3. Fiir hieraus resultierende Schédden haftet Somas Instrument
AB nicht. Das Risiko tragt der Anwender.

2.3 Organisatorische MaBnahmen

2.3.1 Aufbewahren der Betriebsanleitung

Die Betriebsanleitung ist griffbereit aufzubewahren!

2.3.2 Zusatzliche Regelungen

Zusitzlich zur Betriebsanleitung sind allgemeingiiltige gesetzliche und sonstige
verbindliche Regelungen zur Unfallverhiitung und zum Umweltschutz zu
beachten! Weisen Sie das Personal an, sich an diese zu halten!

2.3.3 Kontrollen

Regelmiflig das sicherheits- und gefahrenbewufite Arbeiten des
Bedienungspersonals unter Beachtung der Betriebsanleitung kontrollieren.

2.34 Schutzausriistung

Gebrauchen Sie wenn erforderlich die Schutzausriistung.

2.3.5 Umbau oder Veranderungen an der Klappe

Nehmen Sie keine eigenméchtigen Umbauten und Verdnderungen vor, die die
Sicherheit der Klappe beeintrédchtigen.

2.3.6 Austausch nicht einwandfreier Teile

Teile der Klappe, die nicht in einwandfreiem Zustand sind, umgehend gegen
Originalersatzteile austauschen! Nur Original-Ersatz- und Verschleifiteile
der Somas Instrument AB verwenden! Bei fremdbezogenen Teilen ist nicht
gewdhrleistet, dass sie beanspruchungsgerechtkonstruiert und gefertigt sind.

2.4 Personalauswahl und -qualifikation

Betrieb, Wartung und Reparatur erfordern besondere Kenntnisse und diirfen
nur vonausgebildetem und vom Betreiber autorisiertem Fachpersonal ausgefiihrt
werden.
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2.5 Sicherheitshinweise zu Klappen

o Fiir den Betrieb der Klappe gelten in jedem Fall bindend die ortlichen
Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften.

Verletzungsgefahr!

Hénde und Finger nicht in den Bereich der beweglichen Teile der Klappe bringen, wenn der
Antrieb an die Druckluftzufuhr angeschlossen ist.

Einfachwirkende Antriebe kdnnen beim Schlieen oder Abtrennen der Druckluftversorgung die
Klappe in die ,offen” oder ,geschlossen” Position verfahren.

Vor Wartungs- oder Reparaturarbeiten an einer Klappe mit Stellantrieb sowie Ein- und

Ausbau der Klappe aus der Rohrleitung immer Druckluftzufuhr vom Stellantrieb abtrennen.
Einfachwirkende Antriebe kdnnen beim SchlieBen oder Abtrennen der Druckluftversorgung die
Klappe in die ,offen” oder ,geschlossen” Position verfahren.

Stellen Sie sicher, dass das Personal, das mit der Klappe arbeitet, die Klappe installiert bzw.
instandsetzt, Uber eine entsprechende Ausbildung verfiigt. So vermeiden Sie unnétige
Beschadigungen und Unfille oder Verletzungen des Personals.

Das Instandhaltungs- und Montagepersonal muss mit dem Prozess des Ein- und Ausbaus der
Klappe in eine Prozessleitung, den speziellen und méglichen Risiken des Prozesses und den
wichtigsten Sicherheitsvorschriften vertraut sein.

Das Instandhaltungs- und Montagepersonal muss mit den Gefahren beim Umgang mit
unter Druck stehender Ausrustung, heiflen und kalten Oberflachen, geféhrlichen und
gesundheitsgefdhrdenden Stoffen vertraut sein.

B>

Uberschreiten Sie nicht die Auslegungsdaten der Klappe!

Ein Uberschreiten der Auslegungsdaten, die auf der Klappe angegeben sind, kann zu Schiaden
und unkontrolliertem Austreten des unter Druck stehenden Mediums fiihren.

Sowohl der Schaden als solcher, als auch das unter Druck stehende Medium kann zu
Verletzungen des Personals fuhren.

Zerlegen oder entfernen Sie die Klappe nicht aus der Leitung, solange die Klappe mit Druck
beaufschlagtist!

Das Zerlegen oder Demontieren einer unter Druck stehenden Klappe fiihrt zu einem
unkontrollierten Druckverlust. Isolieren Sie immer die entsprechende Klappe im Rohrsystem;
machen Sie die Klappe drucklos und entfernen Sie das Medium, bevor Sie an der Klappe
arbeiten.

11
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Vor der Montage oder Demontage des Stellantriebs einer in die Rohrleitung eingebauten
Klappe machen Sie immer die entsprechende Klappe im Rohrsystem drucklos, isolieren Sie die
Klappe und entfernen Sie das Medium, bevor Sie an der Klappe oder am Stellantrieb arbeiten.
Das unter Druck stehende Medium kann zu Verletzungen des Personals fiihren.

Informieren Sie sich Uber die Eigenschaften des Mediums. Schiitzen Sie sich und ihre Umwelt

vor schadlichen oder giftigen Stoffen. Richten Sie sich nach den Sicherheitshinweisen in den =
O
Sicherheitsdatenblattern der Hersteller. Stellen Sie sicher, dass kein Medium wahrend der ¥

Wartungsarbeiten in die Rohrleitung gelangen kann.-

Vor dem Wechsel der Stopfbuchse einer in die Rohrleitung eingebauten Klappe machen
Sie immer die entsprechende Klappe im Rohrsystem drucklos, isolieren Sie die Klappe und
entfernen Sie das Medium, bevor Sie an der Klappe oder am Stellantrieb arbeiten.

Das unter Druck stehende Medium kann zu Verletzungen des Personals fihren.

Verletzungsgefahr!

Achten Sie auf Bewegungen der Scheibe.

Halten Sie Hande, andere Korperteile, Werkzeuge und andere Objekte aus dem Schwenkbereich
der Scheibe. Lassen Sie keine Fremdobjekte in der Rohrleitung. Die Scheibe der Klappe arbeitet
immer als Trennvorrichtung. Hierbei macht es keinen Unterschied, ob ein Antrieb montiert ist,
oder nicht. Die Position der Scheibe kann sich beim Transport oder Handhaben der Klappe
andern.

Schiitzen Sie sich vor Larm - verwenden Sie die entsprechende Schutzausristung.

Die Klappe kann in der Rohrleitung Larm verursachen. Der Gerduschpegel héangt von der Art der
Anwendung ab und kann mit der Somas Software SomSize bestimmt werden.

Zusatzliche Larmquellen im Umfeld der Klappe kénnen den Gerduschpegel erhéhen.

Vorsicht vor sehr kalten und hei3en Oberflachen!
Der Korper der Klappe kann wahrend des Betriebes sehr kalt oder sehr heiflf werden.
Schutzen Sie sich gegen Erfrierungen bzw. Verbrennungen.

PP @ P
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Beachten Sie beim Transport und Handhaben der Klappe deren Gewicht.

Heben Sie niemals die Klappe an deren Antrieb, Positionswéchter oder Verrohrung an. Platzieren
Sie die Hebeseile sicher um den Korper der Klappe.Die Klappe oder Teile davon kdnnen beim
Herunterfallen Personen verletzen.

Nicht unter schwebende Last treten.

A

13
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3 Beschreibun

3.1 Grundlegende Informationen

Bei der Somas Instrument AB Absperr- und Regelklappe vom Typ VSS handelt es sich um eine Regel-
bzw. Absperrklappe. Die Klappe eignet sich zum Regeln und Absperren von Fliissigkeiten, Démpfen
und Gasen in einem weiten Temperaturbereich (bis 550°C).

Die dreifachexzentrische Konstruktion erlaubt, bedingt durch die besondere Konstruktion
der Scheibe, den Einsatz eines massiven Edelstahlsitzes. Der Sitz ist unempfindlich gegen
hohe Stromungsgeschwindigkeiten und gewdhrleistet gute Dichtigkeit auchbei schwierigen
Betriebsbedingungen.

Der Sitz ist austauschbar und in verschiedenen Materialien erhaltlich.

Die VSS-Klappe wurde als Zwischenflanschgarnitur (,Wafer®) entwickelt. Sie kannauch mit
Gewindeldchern (,,Lugs®) geliefert werden.

Die Klappen sind bei Lieferung betriebsbereit und gepriift und kénnen mit pneumatischen
Stellantrieben, Stellungsreglern sowie anderen Zubehorteilen ausgestattet werden.

3.2 Funktion

-

Fig.3-1 Funktion der Klappe

Die Somas MTV Klappe ist meistens mit einem metallischen Sitz ausgeriistet.

Die Dichtheitsklasse in bevorzugter Stromungsrichtung ist dabei geméf; folgenden Normen:

Mit metallischem Sitz (Code D) als Regelventil nach EN30534-4 Klasse V und als Auf-Zu-Armatur nach N12266-1 Klasse D
Mit PTFE Sitz (Code A) als Regelventil nach EN60534-4 Klasse V und als Auf-Zu-Armatur nach EN12266 Klasse C

oder optional als Regelventil nach EN60534-4 Klasse VI und als Auf-Zu-Armatur nach EN12266-1 Klasse B

14
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Hinweis!

Benutzen Sie Dichtungen mit der Nennweite der Klappe, um eine gute Abdichtung in beiden
Flussrichtungen zu erreichen.

Die Klappe ist einstellbar. Das bedeutet, je weiter die Klappe geschlossen ist,
destoundurchldssiger ist sie (= Fig.3-1).

Durch die dreifachexzentrische Konstruktion 18st sich der Sitz beim Offnen der Klappesofort
von der Scheibe. Dies vermindert den Verschleifl und verldngert die Lebensdauer der Klappe.

Klappen fiir Fliissigkeiten benétigen generell ein kleineres Drehmoment als Klappenfiir
Dampf und Gase.

Die Klappe ist in beiden Flussrichtungen dicht. Die bevorzugte Flussrichtung ist in Richtung
der flachen Seite der Scheibe, diese Richtung ist mit Pfeilen auf beiden Sei-ten der Klappe
gekennzeichnet.

VSS LT - Klappe fiir Anwendungen bei niedrigen
Temperaturen

Somas Klappe Typ VSS LT ist eine Regel-, Absperr- und manuell bestdtiges-Ventil fiir
Fliissigkeiten und Gase auf eine Temperatur von -196°C (-320°F).

Der VSS-LT Ventil kann als zwischen Flanschen Ausfiihrung und auch als Anflanscharmatur
Ausfiihrung geliefert werden.

Die VSS-LT Ventile natiirlich auch eine erweiterte dreifach exzentrische Design mit einer
einzigartigen Form der Scheibe. Die Sitz-Design ermdglicht die Verwendung eines festen Sitz
aus Edelstahl, auch wenn die Glasfaser-PTFE-Sitz mit ist die haufigste fiir Anwendungen bei
niedrigen Temperaturen.

Ventil Typ VSS-LT hat einen erweiterten Stopfbuchse, was bedeutet, dass der Antrieb nicht
sein, die Eis bedeutet. Dies ermoglicht auch die notwendige Wartung des Antriebs ist
einfacher. Das Material des Ventils Typ VSS LT ist aus Edelstahl und 2343-12 kénnen in so
genannten kryogen Anwendungen eingesetzt werden bis zu einer Temperatur von -196 ° C.

3.3 AuBlerbetriebnahme und Entsorgung

Fiir einen umweltfreundlichen und kosteneffizienten Einsatz sind die Ventile von Somas fiir
eine einfache Wartung und Reparatur ausgelegt.

Ersetzte Altkomponenten und -ventile sind nach der Demontage in ihre Einzelteile zu
zerlegen und gemidfd den vor Ort geltenden Regeln und Vorschriften zu entsorgen.

Die Werkstoffe der einzelnen Ventilkomponenten kénnen Sie dem entsprechenden
Kennzeichnungsschild und Somas‘ Datenbléttern zu den Ventilen entnehmen. Informationen
zu den Werkstoffen erhalten Sie auflerdem direkt von Somas Instrument AB.

15
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4 Technische Ausfiihrung

41 Spezifikationen

4141 Dichtungen

Hinweis!

Nur Dichtungen mit korrektem Innendurchmesser verwenden, um Druck auf die Abdeckplatte
zu erhalten.

Bei Einbau zwischen Rohrflanschen nach PN 10 - 25 darf der Innendurchmesser
der Dichtung die Mafle gema{} EN 1514-1 nicht iibersteigen, siehe (= Tab.4-1).

Max. Innen-¢ AuBlen-g (dy) (mm)
(di) (mm)

PN 16 PN 25

Tab.4-1  Durchmesser der Dichtung entsprechend DIN-EN 1514-1

16
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Bei Einbau zwischen Rohrflanschen nach ANSI 150 gelten die Abmessungen nach
ANSI B 16.21 RF, wobei folgende Abmessungen fiir die Dichtung gelten (= Tab.4-2).

NPS DN Max. Innen-g AuBen-g (dy) (mm)
(di) (mm) Classe 150 Classe 300

10 250 273 340 362
14 350 356 450 486
18 450 457 550 595
30 750 760 825 -
36 900 915 985 -

Tab.4-2  Durchmesser der Dichtung entsprechend ASME-Norm
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4.2 Anzugsmoment fiir Schrauben

4.2.1 Anzugsdrehmoment Klappengehduse
DN PN Schraube Dreh- Schraube Dreh-
moment moment
(/] Anzahl (Nm)' Anzahl (Nm)'

M24
M30
M33
11/8"

M16
M20
5/8"

410
480

M27
M33 420
M39 795

11/4"

Tab.4-3  Drehmoment fiir Flanschverschraubungen Klappengehduse

' Die Angaben in der Tabelle beziehen sich auf geschmierte Schrauben. Der Korrekturfaktor fiir neue, ungeschmierte Schrauben
betragt 1,5. Ziehen Sie die Schrauben wechselweise an bis das richtige Anzugsmoment erreicht ist.

Das Anzugsmoment gilt fur Flachdichtungen, die unverstarktem und verstarktem Graphit gemaf EN 12516-2: 2014 mit m-Faktor
gemal ASME 2.0 bis 2.5 entsprechen. Maximale Dicke der Dichtung: 2,0 mm. Das Anzugsmoment darf nicht tiberschritten werden, da
dann die Funktionalitat des Ventils beeintrachtigt werden kann. Anzugsmomente in Nm sind fur Dichtungen nach EN 1514-1, ASME
B16.21 und Gegenflansche nach EN 1092-1, EN 1759-1, ASME B16.47 ausgelegt.
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4.2.2 Anzugsdrehmoment Klappengehause PN 10 / ANSI 150

PN/Klasse Schraube Dreh

moment
Anzahl (Nm)'

Tab.4-4  Klappengehduse PN 10 /ANSI 150
4.2.3 Anzugsmoment fiir die Schrauben in der Armatur

Schraubenabmessung, class| M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27

1) Mv Empfehlung in Bezug auf ebene und glatte Oberflachen, geschmiert mit hochwertigem Schmierstoff.
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4.2.4 Anzugsdrehmoment Klappengehause PN 40 / Klasse 300

DN | PN/Klasse Schraube Dreh-

moment
Anzahl (Nm)'

DN | PN/Klasse Schraube Dreh-

moment
Anzahl (Nm)'

300 M30
11/8"

Tab.4-5  Klappengehduse PN 40

' Die Angaben in der Tabelle beziehen sich auf geschmierte Schrauben. Der Korrekturfaktor fiir neue, ungeschmierte Schrauben
betragt 1,5. Ziehen Sie die Schrauben wechselweise an bis das richtige Anzugsmoment erreicht ist.

Das Anzugsmoment gilt fur Flachdichtungen, die unverstarktem und verstarktem Graphit gemaf EN 12516-2: 2014 mit m-Faktor
gemal ASME 2.0 bis 2.5 entsprechen. Maximale Dicke der Dichtung: 2,0 mm. Das Anzugsmoment darf nicht tberschritten werden, da
dann die Funktionalitat des Ventils beeintrachtigt werden kann. Anzugsmomente in Nm sind fur Dichtungen nach EN 1514-1, ASME
B16.21 und Gegenflansche nach EN 1092-1, EN 1759-1, ASME B16.47 ausgelegt.
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4.2.5 Drehmomente fiir Stopfbuchsen
PN 10-25 PN 50

Wellen-g| Stopfbuchse-g | Drehmoment | Wellen-g| Stopfbuchse-g | Drehmoment
di/dy (mm) di/dy (mm)

"o | s |6 | 3 | a0
B T R T T
R R A

B T T
B R R
B T R

100/120

" mit vier Bolzen

Tab.4-6  Drehmoment fiir VSS Stopfbuchse

Die Anzugsdrehmomente in den Tabellen gelten fiir neue, korrekt eingebaute
Stopfbuchsen. Wenn die Gewinde nicht geschmiert sind, gelten die héheren
Anzugsdrehmomente.

Bei Leckage wéahrend des Betriebs konnen die héheren Anzugsdrehmomente fiir
eineoptimale Kompression der Stopfbuchse notwendig werden.

Generell gilt: Um eine Leckage zu vermeiden, miissen alle Muttern der
Dichtung gleichfest angezogen werden, es diirfen nur geringe Abweichungen im
Drehmoment auftreten.
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5 Montage

5.1 Auspacken und transportieren

Klappe beim Auspacken auf Transportschdden untersuchen. Die Schutzvorrichtungen diirfen erst
unmittelbar vor der Montage entfernt werden.

Die Klappe muss auf einergeeigneten Unterlage gelagert und bis zur Montage vor Verschmutzung
geschiitzt werden. Die Klappe muss an einem trockenen, kiithlen und sauberen Platz, nicht direkt
auf dem Boden gelagert werden. Die Klappe muss immer gegen Verunreinigungen wahrend der
Lagerung und Montage geschiitzt sein, siehe auch Technisches Informationsblatt, Ti-935 verfiigbar
unter www.somas.se.

Beachten Sie bei Transport und Handhabung das Gewicht der Klappe bzw. der gesamten
Einheit.
Nicht unter schwebende Last treten.

Fiir den Transport ist geeignetes Hebezeug zu verwenden, s. Abb. unten. Abgebildet ist eine
Standardsituation. Bitte beachten Sie, dass bei dieser Hubanleitung nicht jede mégliche Situation
einzeln beriicksichtigt werden kann.

Fig. 5.1.1 Fig.5.1.2 Fig.5.1.3

1. Blofle Wellenventile und Ventile mit Getriebe oder Handhebel, alle Grof8en:Zum Anheben
unter dem Montageflansch des Ventilantriebs siehe
(= Fig. 5.1.1)

2. Ventile mit Stellantrieb vom Typ Somas A -DA (doppelt wirkend), Grole >= DN300:Zum Anhe-
ben unter dem Montageflansch des Ventilantriebs siehe (= Fig. 5.1.2)

. Ventile mit Stellantrieb vom Typ Somas A -SC/SO (einfach wirkend), alle Grof8en: Zum Anhe-
22 ben unter dem Stellantrieb (= Fig. 5.1.3)
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5.2 Einbau der Klappe in die Rohrleitung

Achtung!

Der Einbau der Klappe erfolgt normalerweise mit komplett angebautem Stellantrieb.

Der Einbau erfolgt bei federkraftschlieBenden - und doppeltwirkenden Antrieben bei
geschlossener Klappe, bei federkraftéffnenden Antrieben bei gedffneter Klappe. Bei
federkraftoffnenden Antrieben ist dazu in der Rohrleitung unmittelbar vor und hinter der
Klappe ein kurzes Zwischenstiick mit zusatzlichen Flanschen vorzusehen. .

Einbau in horizontale Leitungen

Wie Somas-Ventile in horizontale Leitungen eingebaut werden, hdngt von mehreren Faktoren ab, z. B. vom
Medium, der eigentlichen Anwendung und dem verfiigbaren Einbauraum.

In der Regel empfiehlt sich fiir Ventile von Somas (Kugelsegmentventile und Absperr-/Regelklappen) der
folgende Einbau:

e Prinzipiell mit horizontal ausgerichteter Welle

e Istein Einbau mit horizontaler Welle nicht mdglich, muss die Spindel in der oberen Halbebene nach oben
gerichtet sein

e Bei Medien mit einer zéhfliissigen ,Bodenfraktion®, die sich im unteren Wellenlager ablagern kann, ist
ein Einbau mit gerade bzw. nahezu gerade nach oben gerichteter Welle zu vermeiden

e Ein Einbau, bei der die Welle in der unteren Halbebene abwirts gerichtet ist, ist zu vermeiden,
insbesondere ein Einbau mit gerade nach unten gerichteter Welle

e Sollte es dennoch berechtigte Griinde fiir einen bevorzugten Einbau entgegen den obigen Empfehlungen
geben, wenden Sie sich zundchst an Somas, um die mit der gewiinschten Einbauweise verbundenen
Risiken auszuwerten

Die Durchflussrichtung ist auf dem Armaturengehduse durch Pfeile angezeigt. Befestigen Sie die Rohrleitung
ordnungsgemdf3, um die Einwirkung externer Kréfte auf das Ventil zu vermeiden.

Ventile mit Riickfederung bendtigen gegebenenfalls eine separate Halterung unter dem Stellantrieb.

Hinweis!

Die Hauptflussrichtung in der Klappe wird durch Pfeile auf dem Klappengehduse angezeigt
(=> Fig.5-2).

Die Installation der Klappe als Endarmatur ist nur nach Priifung und Freigabe durch Somas
erlaubt.

Fig.5-2  Klappe einbauen
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Vor Wartungs- oder Reparaturarbeiten an einer Klappe mit Stellantrieb sowie Ein- und Ausbau
der Klappe aus der Rohrleitung immer Druckluftzufuhr vom Stellantrieb abtrennen.
Einfachwirkende Antriebe kdnnen beim SchlieBen oder Abtrennen der Druckluftversorgung die
Klappe in die ,offen” oder ,geschlossen” Position verfahren..

5.2.1 Wichtige Informationen zum Einbau
e Schutzvorrichtungen erst vor unmittelbarem Einbau der Armatur entfernen.
» Gegenflansche miissen dem europdischen oder ANSI-Standard entsprechen.

e Kontrollieren Sie das Einbaumafl der Armatur. Achten Sie auf die Parallelitdt der Rohrenden
zu den Anschlussfldchen an der Klappe.

o Ziehen Sie die Enden der Gegenflansche nicht mit Gewalt an die Armatur heran, um gréf3ere
Abstdnde auszugleichen.

» Benutzen Sie Flachdichtungen in entsprechender hochwertiger Qualitédt (keine Spiraldichtungen).
» Flanschschrauben fest anziehen.

o Vor Inbetriebnahme das gesamte Rohrleitungssystem sdubern. Verunreinigungenbeschiddigen
den Sitz und Scheibenrand und fithren zu Undichtigkeiten. Das Rohrleitungssystem bei voll
gedffneter Armatur durchspiilen.

o Die Ventile konnen mit einem Gewindeanschluss geliefert werden, der fiir TA Luft, Dampf,
zum Spiilen, Schmieren usw. vorgesehen ist. Anzuschliessende Komponenten und Zubehor
miissen Sicherheitsanforderungen gemif PED (2014/68/EU) erfiillen. Es ist ein zylindrisches
Rohrgewinde mit einem separaten Dichtungsring zu verwenden.

Verhindern Sie bei Regelanwendungen, die Klappe direkt vor oder hinter einer Rohr-biegung zu
montieren. Muss die Klappe hinter einer Rohrbiegung montiert werden, achten Sie darauf, dass
die Welle in der selben Ebene wie der Bogen montiert wird umdie dynamischen, ungleichmifligen
Kridfte auf der Scheibe zu verringern (= Fig.5-3).

Fig.5-3  Einbau nahe einer Rohrbiegungs
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5.2.2 Installation als Endarmatur

Wird die Armatur als Endarmatur eingesetzt, so ist es wichtig, dass die EinlaPBseite der Armatur
(Coverplate) zur Rohrleitung zeigt. (= Fig.5-4).

Fig.5-4  Installation als Endarmatur
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Beim Einbau der Klappe auf der Druckseite einer Zentrifugalpumpe miissen Sie die
Klappenwelle rechtwinkelig zum Ansaugstutzen positionieren (= Fig.5-5).

Fig.5-5  Einbau der Klappe an eine Zentrifugalpumpe

1. Kontrollieren Sie ob alle Flanschoberfldchen sauber und unbeschédigt sind.

2. Offnen und schlieflen Sie die Klappe komplett bevor Sie die
Flanschverschraubungen anziehen. Bedenken Sie, dass die Klappe bei
Regelanwendungen 60 - 80° 6ffnet und bei Absperranwendungen etwa 80°. Um
die Flansche richtig abzudichten miissen Sie Unterlegscheiben verwenden und
die Schrauben der Reihe nach miteinem Drehmomentschliissel anziehen. Das
Anzugsmoment hdngt von derSchraubengréfie ab (= Kap. 4.2).

3. Wenn mdglich 6ffnen Sie die Klappe um etwa 5° direkt vor dem Einbau.

4. Stellen Sie sicher, dass die abdichtenden Oberfldchen der Gegenflansche sauber
und parallel sind.

5. Stellen Sie sicher, dass die Klappe und die Dichtungen richtig zentriert sind
und Dichtungen mit der richtigen Qualitdt verwendet werden. Bei einer guten
Absperrfunktion wird der Druck der Gegenflansche iiber die Dichtung zur
Abdeckplattegeleitet (= Fig.5-6).

6. Ziehen Sie Flanschschrauben fest (= Kapitel. 4.2).
7. Die Flanschschrauben miissen iiber Kreuz angezogen werden (- Figur.5-7)

8. Lassen Sie die Armatur in geschlossener Position wenn die Installation
abgeschlossen ist. Das Drosselventil ist jetzt fiir den Betrieb bereit.
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N

Fig.5-6  Flansche und Dichtung

4 Gewindebozen 8 Gewindebozen

Fig.5-7  Anziehen der Flanschschrauben

5

1.

.3 Inbetriebnahme

Nehmen Sie die Anlage immer nur bei geschlossener Klappe in Betrieb.

Stellen Sie vor der Inbetriebnahme sicher, dass das System sauber ist. Verunreinigungen
konnen schnell den Sitz beschddigen und dazu fiithren, dass die Klappeundicht wird.

Bei der letzten Spiilung zum Reinigen der Anlage muss die Klappe ganz gedffnet sein.

Kontrollieren Sie die Stopfbuchse und ziehen Sie bei Leckwasser die Muttern der
Stopfbuchsbrille nach. (= Tab.4-6).
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5.4 Demontage des pneumatischen Stellantriebs

Hinweis!

Beachten Sie hierzu auch die detaillierten Hinweise in der Betriebsanleitung des Stellantriebs
Mi-503 DE.

Vor der Montage oder Demontage des Stellantriebs einer in die Rohrleitung eingebauten
Klappe machen Sie immer die entsprechende Klappe im Rohrsystem drucklos, isolieren Sie die
Klappe und entfernen Sie das Medium, bevor Sie an der Klappe oder am Stellantrieb arbeiten.
Das unter Druck stehende Medium kann zu Verletzungen des Personals fiihren.

Vor Wartungs- oder Reparaturarbeiten an einer Klappe mit Stellantrieb immer Druckluftzufuhr
vom Stellantrieb abtrennen.

Einfachwirkende Antriebe kdnnen beim SchlieBen oder Abtrennen der Druckluftversorgung die
Klappe in die ,offen” oder ,geschlossen” Position verfahren.

1 Abdriickschraube 3 Schraube 5 Schrauben

2 Mitnehmer 4 Klemmringschrauben 6 Montagebugel

Fig.5-8  Demontage des Stellantriebs (Prinzipdarstellung)
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Benutzen Sie eine Abdriickschraube um den Stellantrieb von der Klappe
zudemontieren. So vermeiden Sie Schdden am Sitz und der Klappe.

Abdriickschrauben

Artikelnr.

Artikelnr.

1. Ldsen Sie die Klemmringschrauben (= Fig.5-8/4).
2. Entfernen Sie Zubehorteile wie Stellungsregler und Endlageniiberwachungen.

3. Entfernen Sie die Schrauben (= Fig.5-8/3), um den Mitnehmer (= Fig.5-8/2)
zu l6sen.

4. Losen Sie den Montagebiigel (= Fig.5-8/6) von der Klappe durch Entfernen der
Schrauben (= Fig.5-8/5).

5. Driicken Sie mit der Abdriickschraube (= Fig.5-8/1). den Antrieb von der Klappe.
Drehen Sie die Abdriickschraube so weit ein, bis der Stellantrieb von der Welle
abgenommen werden kann.

6. Heben Sie den Stellantrieb ab und drehen Sie die Abdriickschraube wieder heraus.
5.5 Positionieren der Scheibe bei demontiertem Antrieb

Falz oder eine Linie am Ende des Baumes markiert die Position des Schmetterlings
auf dem Schmetterlingsventil. Der Schlitz oder die Linie muss parallel zum Korper
des Schmetterlingsventils sein, wenn das Ventil geschlossen ist und der Schliissel in
Durchflussrichtung nach rechts zeigt. (= Fig.5-9).

Fig.5-9  Positionieren der Scheibe Fig.5-10  Passfeder

Die Nut der Passfeder ist um 3° aus der Mittellinie gedreht, um sicherzustellen, dass
die Klappe in Kombination mit einem Stellantrieb die geschlossene Position ohne
Durchhub erreicht (= Fig.5-10).

Die Dichtheit der Klappe hdangt vom Schliefmoment ab.
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5.6 Montage des pneumatischen Stellantriebs

Hinweis!

Beachten Sie hierzu auch die detaillierten Hinweise in der Betriebsanleitung des Stellantriebs
Mi-503 DE.

Vor der Montage oder Demontage des Stellantriebs einer in die Rohrleitung eingebauten
Klappe machen Sie immer die entsprechende Klappe im Rohrsystem drucklos, isolieren Sie die
Klappe und entfernen Sie das Medium, bevor Sie an der Klappe oder am Stellantrieb arbeiten.
Das unter Druck stehende Medium kann zu Verletzungen des Personals fiihren.

Vor Wartungs- oder Reparaturarbeiten an einer Klappe mit Stellantrieb immer Druckluftzufuhr
vom Stellantrieb abtrennen.

Einfachwirkende Antriebe kdnnen beim SchlieBen oder Abtrennen der Druckluftversorgung die
Klappe in die ,offen” oder ,geschlossen” Position verfahren.

> B @

Verletzungsgefahr!

Achten Sie auf Bewegungen der Scheibe.

Halten Sie Hande, andere Korperteile, Werkzeuge und andere Objekte aus dem Schwenkbereich
der Scheibe. Lassen Sie keine Fremdobjekte in der Rohrleitung. Die Scheibe der Klappe arbeitet
immer als Trennvorrichtung. Hierbei macht es keinen Unterschied, ob ein Antrieb montiert ist,
oder nicht. Die Position der Scheibe kann sich beim Transport oder Handhaben der Klappe
andern.
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1 Endanschlagschraube 4 Klemmring
2 Endanschlagschraube 5 Montagebiigel
3 Schraube 6 Schraube

Fig.5-11  Montage des Stellantriebs (Prinzipdarstellung)

Ausgabe: 2023-04
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5.6.1 Alternative Antriebsmontagen

Folgende Antriebsmontagen sind moglich:

Fig.5-12  Montage des Stellantriebs (Prinzipdarstellung)

Hinweis!

Zur Vermeidung von Beschadigungen bringen Sie den Stellantrieb nicht mit Gewalt an.

Wenn grof3e Antriebe (sowohl einfach- als auch doppeltwirkend) in vertikalen Rohren
verwendet werden, installieren Sie sie mit dem Zylinder in Rohrrichtung. Dies fuhrt zu weniger
Verschlei und einfacherer Wartung..

1. Stellen Sie sicher, dass bei Verwendung von doppeltwirkenden und
federkraftschlieenden Stellantrieben die Klappe in der ,geschlossen
Position® ist.

2. StellenSiesicher,dassbeiVerwendungvonfederkraftdffnendenStellantriebendie
Klappe in der ,offenen Position® ist.

3. Schmieren Sie die Welle und Passfeder.

4. Befestigen Sie den Montagebiigel (= Fig.5-11/5) am Stellantrieb mit Hilfe der
Schrauben the bolts (= Fig.5-11/3).

5. Setzen Sie den Stellantrieb mit dem Montagebiigel in der gewiinschten Lage
(Position A, B, C oder D) (= Fig.5-12) auf die Welle des Klappengehduses auf
und befestigen Sie die Einheit mit Hilfe der Schrauben (= Fig.5-11/6).

6. Verbinden Sie das Wellenende der Klappen und den Antrieb mit dem
Klemmring (- Fig.5-11/4). Der Klemmring ist so zu montieren, dass
seine gelben Markierungen die Stellung des Absperrkorpers anzeigen.
Bei geschlossener Armatur miissen die Markierungen dem nach 90° zur
Durchflussrichtung versetzt sein.

7. Ziehen Sie die Schrauben am Klemmring (= Fig.5-11/4) an.

8. Stellen Sie anschlieflend die Endlagen ein (= Kap. 6.6).
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6 Wartung

6.1 Klappe aus Rohrleitung ausbauen

Achtung!

Der Ausbau der Klappe erfolgt normalerweise mit komplett angebautem Stellantrieb.
Der Ausbau erfolgt bei federkraftschlieBenden - und doppeltwirkenden Antrieben bei
geschlossener Klappe, bei federkraftéffnenden Antrieben bei gedffneter Klappe. Bei
federkraftoéffnenden Antrieben ist dazu in der Rohrleitung unmittelbar vor und hinter der
Klappe ein kurzes Zwischenstiick mit zusatzlichen Flanschen vorzusehen.

Vor Wartungs- oder Reparaturarbeiten an einer Klappe mit Stellantrieb sowie Ein- und

Ausbau der Klappe aus der Rohrleitung immer Druckluftzufuhr vom Stellantrieb abtrennen.
Einfachwirkende Antriebe kdnnen beim SchlieBen oder Abtrennen der Druckluftversorgung die
Klappe in die ,offen” oder ,geschlossen” Position verfahren..

Informieren Sie sich Uber die Eigenschaften des Mediums. Schiitzen Sie sich und ihre Umwelt vor

schadlichen oder giftigen Stoffen. =
Richten Sie sich nach den Sicherheitshinweisen in den Sicherheitsdatenblattern der Hersteller. E\g
Stellen Sie sicher, dass kein Medium wahrend der Wartungsarbeiten in die Rohrleitung gelangen { = )

kann.

unkontrollierten Druckverlust. Isolieren Sie immer die entsprechende Klappe im Rohrsystem;
machen Sie die Klappe drucklos und entfernen Sie das Medium, bevor Sie an der Klappe
arbeiten.

Beachten Sie beim Transport und Handhaben der Klappe deren Gewicht.
Heben Sie niemals die Klappe an deren Antrieb, Positionswéchter oder Verrohrung an. Platzieren
Sie die Hebeseile sicher um den Korper der Klappe.

Die Klappe oder Teile davon kénnen beim Herunterfallen Personen verletzen.Nicht unter
schwebende Last treten.

Zerlegen oder entfernen Sie die Klappe nicht aus der Leitung, solange die Klappe mit Druck
beaufschlagt ist!
Das Zerlegen oder Demontieren einer unter Druck stehenden Klappe fuhrt zu einem

Im Kryogene Anwendungen das verflissigte Gas kann Sauerstoff sein. Als Sauerstoff ist ein

starkes Oxidationsmittel normalen Fett kann sich entziinden. Verwenden Sie nur Fett, das fir die =
)

Verwendung von Sauerstoff zugelassen ist. \aﬁ
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Verletzungsgefahr!
Nicht die Bolzen zwischen dem Erweiterung und dem Ventil [6sen, wenn das Ventil unter Druck
steht.

Vorgehensweise

1. Sperren Sie das Rohrleitungsstiick, in dem sich die Klappe befindet, ab.
2. Machen Sie das abgesperrte Rohrleitungsstiick drucklos.

3. Entleeren Sie das abgesperrte Rohrleitungsstiick.

4. Spiilen Sie ggf. das Rohrleitungsstiick.

5. Klappen mit doppeltwirkenden Antrieben in die geschlossen Position
verfahren.

6. Druckluftzufuhr zum Stellantrieb abtrennen.

7. Priifen Sie die Temperatur der Rohrleitung und der Klappe. Lassen Sie
Rohrleitung und Klappe ggf. auf die Umgebungstemperatur abkiihlen.

8. Sichern Sie die Klappe gegen Herunterfallen (= Fig.5-1).

9. Bei Klappen mit doppeltwirkendem- und federkraftschlieBendem Antrieb
16sen Siedie Verschraubungen zwischen Klappe und Rohrleitung.

10. Bei Klappen mit federkraftoéffnenden Antrieben die Klappe komplett mit
denbeidseitig montierten Zwischenstiicken ausbauen (= Kap. 5.2).
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6.2 Wartung

Regelméflige Wartung ist notwendig, damit die Klappe bei niedrigen
Betriebskosten mitmaximaler Effektivitdt betrieben werden kann. Somas
Produkte ermdglichen einen problemlosen Betrieb und sind sehr wartungsarm.

Uberpriifen Sie regelmiBig die Klappe, den Stellantrieb und das Zubehér um
einensicheren Betrieb und Fehlerfreiheit sicherzustellen. Die Anzugsmomente
der Verschraubungen an den Flanschen miissen nach den Vorgaben des
Dichtungsherstellersgepriift und ggf. angezogen werden. Die Stopfbuchse muss
regelmdfigiiberpriift und wenn nétig nachgezogen werden. Die wichtigsten
Ersatzteile sind im Somas Ersatzteil-Set enthalten. Der Dichtungssatz fiir

eine normale Uberholung der Klappe besteht aus der erforderlichen Anzahl
Dichtungen und dem Sitz.

Hinweis!

Notieren sie sich die Daten vom Typenschild (= Fig.6-1) bevor Sie sich mit dem in der
Auftragsbestdtigung genannten Ansprechpartner in Verbindung setzen.
Nur Original-Ersatz- und Verschlei3teile der Somas Instrument AB verwenden!

Fig.6-1 Typenschild
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6.2.1 Vorgehensweise zur Beurteilung einer Leckage bei einer in die Rohr
leitung eingebauten Klappe

1. Offnen Sie die Klappe vollstindig, um vorhandene Partikel von den
Dichtfldachen zuspiilen.

2. Stellen Sie sicher, dass sich keine Fremdk. zwischen Sitz und Scheibe verklemmt haben.

3. Schlieflen Sie die Klappe.

QZ O

VAZRON
WO

Tolkez

Ox_0

1 Endlagenschraube Stellung ,offen” 2 Endlagenschraube Stellung ,geschlossen” 3  Typenschild
Fig.6-2  Stellschrauben am pneumatischen Antrieb

Sollte das Leck weiterhin bestehen iiberpriifen Sie die Justierung der Endlage
»geschlossen Position“ der Klappe wie folgt beschrieben: Losen Sie am
pneumatischen Stellantrieb die Endlagenschraube Stellung ,,geschlossen®

(= Fig.6-2/2) und drehen Sie diese eine Viertelumdrehung gegen den
Uhrzeigersinn. Priifen Sie anschlieflend die Klappe. Wiederholen Sie den
Vorgang bisdie Klappe dicht ist. Ist die Stellschraube mehr als drei Umdrehungen
gelost worden und die Klappe ist weiterhin undicht, ist wahrscheinlich der Sitz
beschddigt und mussausgetauscht werden.

Ziehen Sie die Sicherungsmutter der Stellschraube fest, wenn die Klappe dicht ist.

6.3 Ein- und Ausbau der Stopfbuchse

1. Kontrollieren Sie die Stopfbuchse nach der Inbetriebnahme und danach
regelméflig. Ziehen Sie, wenn notwendig, die Muttern der Stopfbuchsbrille
(= Fig.6-3/1).

= Die Stopfbuchspackung muss ausgewechselt werden, wenn die Undichtigkeit-
endurch Nachziehen der Muttern nicht mehr beseitigt werden kénnen.

Der Austausch der Stopfbuchse erfolgt normalerweise im Rahmen einer
Komplettiiberholung bei ausgebauter Klappe. In diesem Fall beachten Sie die
entsprechenden Sicherheitshinweise zum Ausbau der Klappe aus der Rohrleitung
(= Kap. 6.1) und derDemontage des Stellantriebs (= Kap. 5.4).

Gegebenenfalls kann der Austausch der Stopfbuchse bei einer in die
Rohrleitung eingebauten Klappe erfolgen. Beachten Sie hierzu die folgenden
Sicherheitshinweise.
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Vor dem Wechsel der Stopfbuchse einer in die Rohrleitung eingebauten Klappe machen
Sie immer die entsprechende Klappe im Rohrsystem drucklos, isolieren Sie die Klappe und
entfernen Sie das Medium, bevor Sie an der Klappe oder am Stellantrieb arbeiten.

Das unter Druck stehende Medium kann zu Verletzungen des Personals fiihren.

Vor Wartungs- oder Reparaturarbeiten an einer Klappe mit Stellantrieb sowie Ein- und

Ausbau der Klappe aus der Rohrleitung immer Druckluftzufuhr vom Stellantrieb abtrennen.
Einfachwirkende Antriebe kdnnen beim SchlieBen oder Abtrennen der Druckluftversorgung die
Klappe in die ,offen” oder ,geschlossen” Position verfahren.

Ein- und Ausbau:

Bei Verwendung von PTFE-Stopfbuchsen ist der Antrieb grundsétzlich zu
demontieren (= Kap. 5.4).

Bei Verwendung von Grafit - Stopfbuchsen kann der Antrieb montiert bleiben.
In diesem Fall kdnnen Sie die Grafitringe einbauen, indem Sie sie schrig
durchschneiden und dann vorsichtig iiber die Welle schieben (= Fig.6-3/5).

1 Mutter 3 Grafitringe 5 Grafitringe
2 Stopfbuchsbrille 4 Passfeder

Fig.6-3  Einbau der Stopfbuchse

1. Entfernen Sie die Passfeder (= Fig.6-3/4) und 16sen Sie die Muttern
(= Fig.6-3/1).

2. Entfernen Sie die Stopfbuchsbrille (= Fig.6-3/2) und setzen Sie die Grafitringe (= Fig.6-3/5) ein.
3. Befestigen Sie die Stopfbuchsbrille wieder mit den Muttern.
4. Ziehen Sie die Muttern abwechselnd leicht an. Gegebenenfalls nachziehen.

5. Setzen Sie die neue Passfeder ein.
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6.4 Austausch des Sitzes (Standard Metallsitz)

Zum Ausbau der Klappe aus der Rohrleitung folgen Sie der Anleitung (= Kap. 6.1)
und der Aktuator wird von dem Ventil demontiert (= Kap. 5.4).

Achtung!

Zum Austausch des Sitzes ist die Klappe in einer Spannvorrichtung sicher einzuspannen!

Verletzungsgefahr!

Hénde und Finger nicht in den Bereich der beweglichen Teile der Klappe bringen, wenn der
Antrieb an die Druckluftzufuhr angeschlossen ist. Vor Wartung oder Reparatur einer Klappe mit
Stellantrieb immer Druckluftzufuhr vom Stellantrieb abtrennen.

Einfachwirkende Antriebe kdnnen beim SchlieBen oder Abtrennen der Druckluftversorgung die
Klappe in die ,offen” oder ,geschlossen” Position verfahren.

Vor Wartungs- oder Reparaturarbeiten an einer Klappe mit Stellantrieb sowie Einund
Ausbau der Klappe aus der Rohrleitung immer Druckluftzufuhr vom Stellantrieb

abtrennen.

Einfachwirkende Antriebe kdnnen beim SchlieBen oder Abtrennen der Druckluftversorgung
die Klappe in die ,offen” oder ,geschlossen” Position verfahren.

14 Sitz 10 Abdeckplatte
17 Schraube

Fig.6-4  Sdubern und Montieren Metallsitz
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6.4.1 Ausbau

Hinweis!

Der Austausch des Sitzes sollte mit angebautem Stellantrieb erfolgen.

Achtung!

Der Sitzausbau erfolgt bei federkraftschlieBenden - und doppeltwirkenden Antrieben bei
geschlossener Klappe, bei federkraftoffnenden Antrieben bei gedffneter Klappe.

Vorgehensweise

1.

2.

Losen Sie die Schrauben (= Fig.6-4/17) und entfernen Sie die Abdeckplatte
(= Fig.6-4/10).

Heben Sie den Sitz (= Fig.6-4/14), aus dem Ventil.

6.4.2 Reinigen, Schmieren und Einbau des Sitzes

1.

Reinigen Sie die Aussparung fiir den Sitz und die Abdeckplatte. Tauschen
Sie beiBeschddigung die Scheibe aus. Entfernen Sie kleine Kratzer an der
Scheibenkantedurch Polieren mit Schmirgelleinen.

Schmieren Sie die Schrauben (= Fig.6-4/17) mit Molybdéniumdisulphidpaste
ein.

Bauen Sie den neuen Sitz ein (= Fig.6-4/14).
Abdeckplatte (= Fig.6-4/10) anbringen.
Schrauben (= Fig.6-4/17) wechselweise anziehen.

»Geschlossen Position“ der Klappe iiberpriifen bzw. durch Einstellen der
Endanschlagsschraube am Antrieb einjustieren siehe (= Kap. 6.6).
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6.5 Austausch des Sitzes (PTFE-Sitz)

Zum Ausbau der Klappe aus der Rohrleitung folgen Sie der Anleitung
(= Kap. 6.1) und der Aktuator wird von dem Ventil demontiert (= Kap. 5.4).

Achtung!

Zum Austausch des Sitzes ist die Klappe in einer Spannvorrichtung sicher einzuspannen!

Verletzungsgefahr!

Hénde und Finger nicht in den Bereich der beweglichen Teile der Klappe bringen, wenn der
Antrieb an die Druckluftzufuhr angeschlossen ist. Vor Wartung oder Reparatur einer Klappe mit
Stellantrieb immer Druckluftzufuhr vom Stellantrieb abtrennen.

Einfachwirkende Antriebe kdnnen beim SchlieBen oder Abtrennen der Druckluftversorgung die
Klappe in die ,offen” oder ,geschlossen” Position verfahren..

Vor Wartungs- oder Reparaturarbeiten an einer Klappe mit Stellantrieb sowie Einund
Ausbau der Klappe aus der Rohrleitung immer Druckluftzufuhr vom Stellantrieb
abtrennen.

Einfachwirkende Antriebe kdnnen beim SchlieBen oder Abtrennen der Druckluftversorgung
die Klappe in die ,offen” oder ,geschlossen” Position verfahren.

\

-
ﬁl/é 14
.

10 Abdeckplatte 14 Sitz
17 Schrauben

Fig.6-5  PTFE-Sitz auswechseln
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6.5.1 Ausbau

Hinweis!

Der Austausch des Sitzes sollte mit angebautem Stellantrieb erfolgen.

Die Verletzungsgefahr!
Nicht die Bolzen zwischen dem Kryo-Erweiterung und dem Ventil I6sen, wenn das Ventil unter
Druck steht.

> @ .

Achtung!

Der Sitzausbau erfolgt bei federkraftschlieBenden - und doppeltwirkenden Antrieben bei
geschlossener Klappe, bei federkraftoffnenden Antrieben bei gedffneter Klappe.

Vorgehensweise

1. Léosen Sie die Schrauben (= Fig.6-5/17) und entfernen Sie die Abdeckplatte
(= Fig.6-5/10).

2. Nehmen Sie den Sitz (= Fig.6-5/14) heraus.
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6.5.2 Reinigen, Schmieren und Einbau des Sitzes

1. Reinigen Sie die Aussparung fiir den Sitz und die Abdeckplatte. Tauschen
Sie bei Beschddigung die Scheibe aus. Entfernen Sie kleine Kratzer an der
Scheibenkante durch Polieren mit Schmirgelleinen.

2. Schmieren Sie die Schrauben (= Fig.6-5/17) mit Molybddniumdisulphidpaste
ein.

3. Setzen Sie den neuen Sitz und Stiitzring ein.

Im Kryogene Anwendungen das verflissigte Gas kann Sauerstoff sein. Als Sauerstoff ist ein
starkes Oxidationsmittel normalen Fett kann sich entzinden. Verwenden Sie nur Fett, das fur die
Verwendung von Sauerstoff zugelassen ist.

ke
@

Achtung!

Beschadigung von Sitz und Stltzring!

4. Neue Abdeckplatte (= Fig.6-5/10) anbringen.
5. Schrauben (= Fig.6-5/17) wechselweise festziehen.

6. ,Geschlossen Position“ der Klappe iiberpriifen bzw. durch Einstellen der
Endanschlagsschraube am Antrieb einjustieren siehe (= Kap. 6.6).
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6.6 Einstellung der Endlagen

Verletzungsgefahr! Hande und Finger nicht in den Bereich der beweglichen Teile der Klappe
bringen, wenn der Antrieb an die Druckluftzufuhr angeschlossen ist. Vor Wartung oder
Reparatur einer Klappe mit Stellantrieb immer Druckluftzufuhr vom Stellantrieb abtrennen.
Einfachwirkende Antriebe kdnnen beim Schlieen oder Abtrennen der Druckluftver-sorgung die
Klappe in die ,offen” oder ,geschlossen” Position verfahren.

il

1 Endlagenschraube Stellung ,offen” 2 Endlagenschraube Stellung ,geschlossen” 3  Typenschild

Fig.6-8  Stellschrauben am pneumatischen Antriebr

Achtung!

Beschadigung von PTFE-Sitzen!

Achten Sie bei Einstellarbeiten an Klappen mit PTFE-Sitzen darauf, dass die Klappe nicht zu stark
in den Sitz fahrt, da dies zu Beschadigungen am Sitz fiihrt!
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6.6.1 Einstellen der ,ZU” - Position beim Typ VSS

5.

Schlieflen Sie Druckluft iiber ein Druckminderventil an. Stellen Sie den
Druck auf 3 bar ein.

Fahren Sie die Armatur in die ,,Zu“ Position.

Wenn die Armatur nicht in einer Rohrleitung eingebaut ist, priifen Sie ob die
Scheibe den Sitz beriihrt.

Wenn die Armatur bereits eingebaut ist, priifen Sie die Leckage auf der
anderen Seite der Armatur.

Konstruktionsbedingt wird die Leckage bei steigendem Druck geringer. Bitte
vermeiden Sie unnétig hohen Druck.

Wenn die Armatur bei Punkt 4 und 5 nicht dicht wird, verfahren Sie gemafl
untenstehender Prozedur.

Prozedur:
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Losen Sie die Sicherungsmutter der Endlagenschraube und drehen diese
Endlagenschraube ¥4 Umdrehung gegen den Uhrzeigersinn.

Wiederholen Sie den obenstehenden Punkt 2.
Wiederholen Sie den obenstehenden Punkt 3 bzw. Punkt 4.

Sobald die Einstellung korrekt ist, bringen Sie das Gewindedichtband an und
ziehen die Sicherungsmutter wieder fest.

Wenn die Armatur nicht eingebaut ist, sollte Sie einer Dichtigkeitspriifung
unterzogen werden (= Kapitel. 6.7).
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6.6.2 Einstellung der , offen” Stellung

1. Druckluft iiber ein Druckluftminderventil 4-5,5 bar anschlielen.
2. Klappe probeweise betdtigen.

3. Kontrollieren Sie, ob die Klappe in gewiinschte Position 6ffnet.

Bei Regelanwendungen und Auf-Zu Anwendungen betrigt der Offnungsgrad der
Klappe 80°.

Verfahrensweise zur Einstellung:

1. Falls die Scheibe zu kurz 6ffnet, 16sen Sie die Sicherungsmutter der
Endlagenschraube und drehen Sie die Endlagenschraube (= Fig.6-8/1) 1-2
Umdrehungengegen den Uhrzeigersinn.

2. Falls die Scheibe zu weit 6ffnet, Iosen Sie die Sicherungsmutter der
Endlagenschraube und drehen Sie die Endlagenschraube (= Fig.6-8/1) 1-2
Umdrehungenim Uhrzeigersinn.

3. Klappe probeweise betdtigen.

4. Wenn die korrekte Einstellung erreicht ist, Gewindedichtband anbringen und

dieSicherungsmutter anziehen.
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6.7 Dichtheitspriifung der Klappe

Nach Instandsetzungsarbeiten am Sitz sollte jede Klappe auf Dichtigkeit getestet
werden.

Verletzungsgefahr!

Hénde und Finger nicht in den Bereich der beweglichen Teile der Klappe bringen, wenn der
Antrieb an die Druckluftzufuhr angeschlossen ist.

Einfachwirkende Antriebe kdnnen beim SchlieBen oder Abtrennen der Druckluftversorgung die
Klappe in die ,offen” oder ,geschlossen” Position verfahren.

Fiir die Durchfiihrung der Priifung muss die Klappe zwischen den Flanschen mit
vorgeschriebenem Drehmoment (= Tab.6-1) eingebaut werden.

1. DieKlappe kann mit einer Priifvorrichtung wie in (> Fig.6-9) abgebildet getestet werden.

= Bitte konsultieren Sie die Druckpriifung Anweisung Mi-901DE.

) T
= \
5/‘ a >3

umij o s
G/TET/O T

1 Rohrstlck 3 Flanschdichtungen 5 Klappe

2 Gegenflansch 4 Blindflansch 6 Wasseranschluss

Fig.6-9  Priifvorrichtung fiir die Dichtheitspriifung (schematische Darstellung fiir Klappen in Zwischenflans
chausfiihrung))
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Bei aufgetretenen Undichtigkeiten muss die Klappe neu justiert werden (= Kap.
6.6).

Nenn max. Druckdifferenz Dichtungen Press- Dreh-
weite (geschlossene Klappe) kraft moment
gesamt
DN [Nm]

120 - 165

200-250

400-500

800 - 1000

1350 - 1900

2400 - 2900

4000 - 5000

Tab.6-1
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6.8 Einzelteile

6.8.1 DN 80-150 PTFE-Sitz

(@ )

Originaldokument - Mi-203 DE

1 Passfeder 8 Stoppbuchse 15 Scheibe

2 Welle 9 - 16 Zylinderstift

3 Gewindestift 10 Abdeckplatte 17 -

4  Mutter 1M - 18 -

5 12 - 19 Verschlusskappe
6 Stopfbuchsbrille 13 -

7 Klappengehause 14 Sitz komplette

Fig.6-10 DN 80-150 PTFE-Sitz

Folgende Teile sind im Dichtungssatz fiir Klappen mit PTFE-Sitz enthalten:
DN 80-150: Pos. Nr. 1, 8 und 14.
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6.8.2 DN 200-400 PTFE-Sitz

1 Passfeder 8 Stoppbuchse 15 Scheibe

2 Welle 9 Welle, unten 16 Zylinderstift

3  Gewindestift 10 Abdeckplatte 17 Schraube

4 Mutter m - 18 -

5 - 12 - 19 Verschlusskappe
6 Stopfbuchsbrille 13 - 20 -

7 Klappengehduse 14 Sitz komplette 21 Lagerhilsen, Satz'

"bei DN 350 und héher

Fig.6-11 DN 200-400 PTFE-Sitz

Folgende Teile sind im Dichtungssatz fiir Klappen mit PTFE-Sitz enthalten:
DN 200-400: Pos. Nr. 1, 8 und 14.
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6.8.3 DN 450-800 PTFE-Sitz

DN 600-800
20

1 Passfeder 8 Stoppbuchse 15 Scheibe

2 Welle 9 Welle, unten 16 Zylinderstift

3  Gewindestift 10 Abdeckplatte 17 Schraube

4 Mutter 11 Stltzring 18 Dichtung

5 12 - 19 Verschlusskappe
6 Stopfbuchsbrille 13 - 20 Schraube

7 Klappengehduse 14 Sitz komplette 21 Lagerhilsen, Satz

Fig.6-12 DN 450-800 PTFE-Sitz

Folgende Teile sind im Dichtungssatz fiir Klappen mit PTFE-Sitz enthalten:
DN 450-500: Pos. Nr. 1, 8 und 14.
DN 600-800: Pos. Nr. 1, 8, 14 und 18.

50



Originaldokument - Mi-203 DE

6.8.4

1
2
3
4
5
6
7

Passfeder
Welle
Gewindestift
Mutter

Stopfbuchsbrille

Klappengehause

"nur bei PN 50

Fig.6-13 DN 80-150, mit y-sitz

DN 80-150, mit y-sitz

8 Stoppbuchse

10 Abdeckplatte

14 Sitz

Ausgabe: 2023-04

Zylinderstift

Schraube

Verschlusskappe

Lagerhulsensatz'

Folgende Teile sind im Dichtungssatz fiir Klappen mit Metallsitz:
DN 80-150: Pos. Nr. 1, 8 und 14.
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1

2
3
4
5
6
7

Fig.6-14  VSS DN 200-400, mit y-sitz

DN 200-400, mit y-sitz

Ausgabe: 2023-04

Originaldokument - Mi-203 DE

Passfeder
Welle
Gewindestift
Mutter

Stopfbuchsbrille
Klappengehéduse

8 Stoppbuchse
9 Welle, unten
10 Abdeckplatte

13 -
14 Sitz

Scheibe
Zylinderstift
Schraube

Verschlusskappe

Lagerhilsensatz'

Folgende Teile sind im Dichtungssatz fiir Klappen mit Metallsitz:
DN 200-400: Pos. Nr. 1, 8 und 14.

) aus DN 350 PN 25
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6.8.6 DN 450-1200, mit y-sitz

DN 600-1200

1 Passfeder 8 Stoppbuchse 15 Scheibe

2 Welle 9 Welle, unten 16 Zylinderstift

3  Gewindestift 10 Abdeckplatte 17 Schraube

4 Mutter 1M - 18 Dichtung

5 12 - 19 Verschlusskappe
6 Stopfbuchsbrille 13 - 20 Schraube

7 Klappengehduse 14 Sitz 21 Lagerhiilsen, Satz

Fig.6-15 DN 450-1200, mit y-sitz

Folgende Teile sind im Dichtungssatz fiir Klappen mit Metallsitz:
DN 450-500: Pos. Nr. 1, 8 und 14.
DN 600-1200: Pos. Nr. 1, 8, 14 und 18.
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6.8.7 VSSLT

33

36

14—1 ¢

Fig.6-17  VSSLT
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1 Passfeder 11 Stutzring

2 Welle 14 Sitz komplette
3 Gewindestift 15 Scheibe

4 Mutter 16 Zylinderstift

6 Stopfbuchsbrille 17 Scheibe

7 Klappengehduse 19 Verschlusskappe
8 Stoppbuchse 21 Buchse

10 Abdeckplatte 32 Verlangerung

Folgende Teile sind im Dichtungssatz fiir Klappen:
Pos. Nr. 1, 8, 14 und 34.

33 Verlangerung (Welle)
34 Dichtung

36 Buchse

37 Fuhrungsring

38 Schraube

39 -

40 -
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