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Zawory skrzydetkowe

Typ MTV/MTVF/MTVL

Typ MTV Konstrukcja waflowa
Typ MTVF Konstrukcja kotnierzowa
Typ MTVL Typ gwintowany
Cisnienie nominalne PN 10-25

Rozmiar nominalny DN 80 -500 MTV, MTVF

DN 80 -350 MTVL
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Wstep

Niniejsza instrukcja obstugi jest przeznaczona dla personelu obstugi, konserwacji
i nadzoru.

Opisuje ona réwniez elementy skladowe, wyposazenie i zespoty pomocnicze, ktdére
nie sg zawarte w zakresie dostawy lub sa zawarte jedynie czesciowo.

Personel obstugi musi przeczyta¢ ze zrozumieniem niniejszg instrukcje obstugi i
musi sie do niej stosowac.

Zachowujemy prawo do wprowadzania bez uprzedniego powiadamiania
dowolnych zmian technicznych, ktdre sg niezbedne w celu ulepszenia produktu.

Copyright

Copyright Somas Instrument AB. Zadna cze$¢ tej publikacji nie moze by¢
zwielokrotniana, przechowywana w systemach odzyskiwania, lub nadawana

w dowolnej postaci albo dowolnymi §rodkami, graficznymi, elektronicznymi,
mechanicznymi, fotokopiowaniem, nagrywaniem, nanoszeniem na tamy, lub w
inny sposéb, bez zezwolenia posiadacza praw autorskich.

Dostawca zaworu

Somas Instrument AB
Norrlandsvdgen 26-28
SE-661 40 SAFFLE
SZWECJA

Tel: +46 (0)533 69 17 00
E-mail: sales@somas.se
Strona internetowa: www.somas.se
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1 Uwagi wstepne

Aby umozliwié uzytkownikowi szybkie i niezawodne znajdowanie informacji w
instrukcji obstugi, ten rozdziat zapoznaje uzytkownika z jej struktura.

W tej instrukcji wykorzystywane sg symbole i znaki specjalne, ktére ulatwiaja
uzytkownikowi wyszukiwanie informacji. Prosimy przeczytaé objasnienia
symboli, podanych w cze$ci ponizej.

Dopilnowa¢ bardzo uwaznego przeczytania wszystkich instrukcji bezpieczenstwa
podanych w tej instrukcji obstugi.

Instrukcje bezpieczenstwa zamieszczono w czesci 2 we wstepie do czesci i przed
kazdymi instrukcjami roboczymi.

1.1  Objasnienia ostrzezen, symboli i znakow

111 Ostrzezenia

Ostrzezenia sg stosowane w tej instrukcji obstugi, aby ostrzegaé przed
odniesieniem obrazen ciata i szkodami majatkowymi. Zawsze czytac i
przestrzegac tych ostrzezen! Ostrzezenia sa identyfikowane nastepujacymi
symbolami:

W niniejszej instrukcji stosowane sg réznorodne uwagi dotyczace bezpieczefistwa
i ostrzegawcze:

Niebezpieczenstwo!

Typ zagrozenia. Miedzynarodowy
Powiadomienie o niechybnym zagrozeniu. Nieprzestrzeganie powiadomien moze skutkowac Symbol
Smiercig lub odniesieniem powaznych obrazen ciata. bezpieczenstwa

Objasnienie srodkow przeciwdziatajacych.

Typ zagrozenia. Miedzynarodowy
Powiadomienie o niechybnym zagrozeniu. Nieprzestrzeganie powiadomieh moze skutkowac Symbol
odniesieniem powaznych obrazen ciata lub szkodami majatkowymi. bezpieczenstwa

Objasnienie srodkéw przeciwdziatajacych.

Uwagal!

Typ zagrozenia. Miedzynarodowy
Powiadomienie o mozliwym zagrozeniu. Nieprzestrzeganie powiadomien moze skutkowac Symbol

szkodami majatkowymi. bezpieczenstwa

Objasnienie srodkéw przeciwdziatajacych.
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Uwaga

Powiadomienia i wskazéwki dla lepszego zrozumienia instrukgji lub lepszej obstugi zaworu.

1.1.2 Symbole i znaki

Symbole i znaki sg wykorzystywane w tej instrukcji obstugi do zapewnienia
szybkiego dostepu do informacji.

1.1.2.1 Symbole i znaki w tekscie
Symbol Oznaczenie Wyjasnienie
= Instrukcje obstugi Oznacza to, ze istnieje czynnos¢ do wykonania.
1. Instrukcje obstug, Instrukcje robocze musza by¢ wykonywane w
2. wielokrokowe pokazanej kolejnosci.

Odstepstwa od pokazanej kolejnosci moga
skutkowa¢ uszkodzeniami zaworu i wypadkami.

o Listy, dwuetapowe Z listami nie sa powigzane zadne czynnosci.
- Odsytacze Odsytacze do ilustracji, tabel, lub czesci, albo innych
instrukgji.

Tab.1-1  Symbole w tekscie



Wydanie: 2023-04 Dokument pierwotny

2 Bezpieczenstwo

2.1 Instrukcje bezpieczenstwa

2.1.1 Ogodlne zagrozenia
/rédla zagrozen, powodujace ogdlne niebezpieczenistwa:
e Zagrozenia mechaniczne

e Zagrozenia elektryczne

2.1.2 Zagrozenia powodowane przez urzadzenia elektryczne

Z uwagi na stalg wilgotno$¢, czesci maszyny uruchamiane elektrycznie stanowig
potencjalne zrédto zagrozenia.

Nalezy przestrzegac wszystkich przepiséw dotyczacych urzadzen elektrycznych w
obszarach wilgotnych!

2.1.3 Dodatkowe zagrozenia

2.1.3.1 Zagrozenie uwiktaniem, zgnieceniem i cieciem/amputacja

e przez poruszajace si¢ cze$ci maszyny pozostawione nieostoniete, na skutek
wymontowania oslon w celu dokonania przegladu, pobrania prébek, itp.

e przez zawory uruchamiane automatycznie
2.1.3.2 Zagrozenie spaleniem lub oparzeniem

o przez otwieranie lub pozostawianie niezamknietych otworéw sprawdzania
funkc;ji i/lub prébkowania przy wysokich temperaturach (powyzej 40°C)

ez powodu temperatury roboczej >= 70°C. Krétkie zetkniecia (okoto 1s) skéry z
powierzchnia zaworu moga powodowac oparzenia (pr EN 563)

e z powodu temperatury roboczej = 65°C. Dtuzsze zetkniecia (okoto 3s) skéry z
powierzchnia zaworu mogg powodowac oparzenia (pr EN 563)

oz powodu temperatury roboczej 55°C...65°C. Dtuzszy kontakt (ok. 3-10s) skéry
z powierzchnia zaworu moze powodowac oparzenia (pr EN 563).

2.1.3.3 Zagrozenia wybuchem

Wysoka powierzchnia temperatury na zaworze i sitowniku, stanowi (ryzyko
oparzen i) ryzyko zapltonu atmosfer wybuchowych w zastosowaniach ATEX.

Powierzchnia temperatury urzadzenia nie jest zalezna od samego urzadzenia,
ale od warunkéw otoczenia i warunkéw procesu technologicznego.
Zabezpieczenie przed oddzialywaniem temperatury powierzchni wchodzi w
zakres odpowiedzialno$ci uzytkownika koficowego i musi by¢ wykonane przed
wlaczeniem urzadzenia do uzytkowania.

- Mi-205 PL
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2.1.4 Stan techniki

Ten produkt zostat zbudowany przez Somas Instrument AB zgodnie z
najnowszymi normami i uznanymi zasadami bezpieczenistwa. Niemniej jednak
jego uzytkowanie moze stanowié ryzyko dla konczyn uzytkownika lub stron
trzecich, albo spowodowac uszkodzenie zaworu i innego mienia materialnego,
jezeli:

e produkt nie bedzie uzytkowany zgodnie z przeznaczeniem

o produkt bedzie obstugiwany lub naprawiany przez nieprzeszkolony personel
e produkt bedzie modyfikowany lub przerabiany nieprawidfowo i/lub

o nie bedg przestrzegane instrukcje bezpieczenstwa

Dlatego tez kazda osoba zaangazowana w montaz, obstuge, przeglady,
konserwacje i naprawianie zaworu musi przeczytac ze zrozumieniem wszystkie
instrukcje obstugi, a zwlaszcza instrukcje bezpieczenistwa, oraz ich przestrzegac.
2.1.5 Warunki wstepne uzytkowania zaworu

Zawor mozna uzytkowal wytgcznie:

o gdyjest widealnym stanie technicznym

e zgodnie z przeznaczeniem

e zgodnie z instrukcjami podanymi w instrukcji obstugi, i tylko przez
osoby §wiadome zagadnien bezpieczenstwa i w pelni §wiadome zagrozen
zwigzanych z obstugg zaworu,

o jezeli wszystkie urzadzenia zabezpieczajgce s zamontowane i sprawne

Nalezy natychmiast naprawiaé wszelkie niesprawnosci funkcjonalne, zwtaszcza
te, ktére wptywajg na bezpieczenstwo zaworu!

2.2 Przeznaczenie zaworu

2.2.1 Zastosowanie

Te zawory nadajg si¢ do stosowania w przemysle $cieru i papierniczym, przemysle
chemicznym, przemysle stoczniowym, przemysle energetycznym i przemysle
przybrzeznomorskim.

Konkretne dane uzytkowania i warto$ci granicznych sg podane na karcie danych
“Si-203EN”.

Wartosci robocze, wartosci graniczne i dane nastaw nie moga odbiegac¢ od
warto$ci podanych w instrukcji obstugi i odpowiadajacej karcie informacyjnej,
bez porozumienia si¢ z producentem! Producent nie bedzie ponosit
odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody, wynikajace z nieprzestrzegania
instrukcji obstugi.
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2.2.2 Liability for non-designated use

Using the valve for other purposes than those mentioned previously is considered
contrary to its designated use. For resulting damages of this, Somas Instrument
AB is not liable! The user take the risk.

2.3 Organizational measures

2.3.1 Availability of operating manual

The operating manual has to be stored and be readily available!

2.3.2 Additional regulations

In addition to the operating manual, it have to be observed all other generally
applicable legal and other mandatory regulations relevant to accident prevention
and environmental protection! Direct the personnel to comply with them!

2.3.3 Checks

Periodically check that the personnel carry out the work in compliance with the
operating manual and that they pay attention to risks and safety factors.

2.3.4 Protective equipment

Use when necessary protective equipment.

2.3.5 Rebuilds or modifications at the valve

Do not make any rebuilds or modifications at the valve yourself, which can affect
the security of the valve.

2.3.6 Replacing damaged parts

Valve parts that are not in perfect condition must be replaced immediately
with original spare parts! Use only original spare and wear parts from Somas
Instrument AB.

On unauthorized parts is not guarantee that they have been designed and
manufactured according to the application.

2.4 Selection and qualification of personnel

Operation, maintenance and repairing works require special knowledge and
may only be carried out by trained technical specialists or qualified personnel
authorized by the user.

- Mi-205 PL
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2.5 Instrukcje bezpieczenstwa dla zaworow skrzydetkowych

Eksploatacja zawordw skrzydetkowych zawsze podlega lokalnym przepisom
bezpieczenistwa i zapobiegania wypadkom.

Niebezpieczenstwo!

Ryzyko obrazen ciata!

Obserwowac ruchy tarczy.

Rece, narzedzia i inne obiekty nalezy trzymac z dala od obszaru, w ktérym porusza sie tarcza,
gdy sitownik jest podfaczony do instalacji sprezonego powietrza. Sitowniki jednostronnego
dziatania moga poruszac sie do potozenia ,otwartego” lub ,zamknietego”, gdy nie sa
podfaczone do instalacji powietrza.

Przed wykonywaniem prac konserwacyjnych lub naprawczych zaworu skrzydetkowego z
sitownikiem, albo montowaniem i wymontowywaniem zaworu skrzydetkowego z rurociagu,
nalezy zawsze odtaczy¢ zasilanie sitownika sprezonym powietrzem.

Sitowniki jednostronnego dziatania moga poruszac sie do potozenia ,otwartego” lub
»,zamknietego”, gdy nie sg podiaczone do instalacji powietrza.

Nalezy dopilnowac, aby personel pracujacy przy zaworze skrzydetkowym, dokonujacy jego
montazu lub napraw, byt odpowiednio przeszkolony. Zapobiega to zbednym uszkodzeniom i
wypadkom, albo urazom ciata personelu.

Personel wykonujacy konserwacje i montaz musi by¢ zaznajomiony z procesem instalowania i
demontowania zaworu skrzydetkowego w przewodzie procesowym, specjalnymi i mozliwymi
zagrozeniami zwigzanymi z procesem i najwazniejszymi przepisami bezpieczenstwa.

Personel wykonujacy naprawy i montaz musi by¢ zaznajomiony z ryzykiem wystepujacym
przy obstudze urzadzen pod cisnieniem, powierzchniami goragcymi i zimnymi, substancjami
niebezpiecznymi i substancjami, ktére stanowia ryzyko dla zdrowia.

Nie przekracza¢ danych projektowych zaworu skrzydetkowego!

Przekroczenie danych projektowych, oznaczonych na zaworze skrzydetkowym moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia i niekontrolowanego wyptywu medium pod cisnieniem.
Zaréwno samo uszkodzenie, jak i medium pod cisnieniem moga doprowadzi¢ do urazéw ciata
personelu.

Nie wymontowywac zaworu skrzydetkowego z przewodu tak dtugo, jak dtugo jest on pod cisnieniem!

Demontowanie lub rozbieranie zaworu skrzydetkowego pod cisnieniem prowadzi do niekontrolowanej
utraty cisnienia. Nalezy zawsze odizolowa¢ odnosny zawor skrzydetkowy w uktadzie rurociagu;

> B PRRE B P

zdekompresowacd zawdr i usuna¢ medium przed przystapieniem do pracy przy zaworze skrzydetkowym.

1
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Przed przystapieniem do montazu lub demontazu pneumatycznego sitownika zaworu
skrzydetkowego zamontowanego w rurociggu, zdekompresowa¢ odnosny zawér w uktadzie
rurociggu, odizolowac zawdr i usunaé¢ medium przed przystapieniem do wykonywania prac przy
zaworze.

Medium pod cisnieniem moze doprowadzi¢ do obrazen ciata personelu.

Nalezy zaznajomic¢ sie z wtasciwosciami medium. Zabezpieczy¢ siebie i swoje otoczenie przed
substancjami niebezpiecznymi lub trujacymi.

Przestrzegac instrukcji bezpieczenstwa podanych na kartach bezpieczenstwa materiatu " &
wydanych przez producenta. Dopilnowa¢, aby zadne medium nie mogto przedostawac sie do

rurociggu w trakcie prowadzenia prac konserwacyjnych.

Przed przystapieniem do wymiany komory dtawicowej zaworu skrzydetkowego
zamontowanego w rurociagu, zdekompresowac odnosny zawér w uktadzie rurociagu,
odizolowac zawér i usuna¢ medium przed przystapieniem do wykonywania prac przy zaworze.
Medium pod cisnieniem moze doprowadzi¢ do obrazen ciata personelu.

Niebezpieczenstwo!

Ryzyko obrazen ciata!

Obserwowac ruchy tarczy zaworu.

Rece, narzedzia i inne obiekty nalezy trzymac z dala od obszaru, w ktérym porusza sie
tarcza zaworu. Zawor z zamontowana tarczg zaworu moze dziata¢ jako narzedzie tnace. Nie
pozostawiac zadnych obcych obiektéw w korpusie zaworu. Tarcza zaworu skrzydetkowego
zawsze dziata jako oddzielne urzadzenie. Nie ma réznicy, czy sitownik jest zamontowany,
czy tez nie. Pozycja tarczy moze zmieniac sie w trakcie transportu lub obstugiwania zaworu
skrzydetkowego.

Chronic sie przed hatasem - stosowac wtasciwe wyposazenie ochronne.

Zawor skrzydetkowy moze powodowac hatas w rurociggu. Poziom hatasu zalezy od typu
zastosowania i moze by¢ okreslony za pomoca oprogramowania SomSize Somas.
Dodatkowe zZrédta hatasu w sasiedztwie zaworu skrzydetkowego moga zwieksza¢ poziom hatasu.

Wystrzegac sie bardzo zimnych lub goracych powierzchni!
Korpus zaworu skrzydetkowego moze bardzo silnie ochtadzac sie lub rozgrzewac w trakcie
pracy. Chronic sie przed odmrozeniami i oparzeniami.

P> @ B P
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Przy transportowaniu i przemieszczaniu zaworu skrzydetkowego zwraca¢ uwage na jego ciezar.
Nigdy nie podnosi¢ zaworu za jego nastawnik, wytacznik krancowy, zawér elektromagnetyczny,
ani orurowanie. Zatozy¢ pewnie liny dzwigowe zgodnie z instrukcja dzwigu.

Zawor skrzydetkowy lub jego czesci moga zrani¢ ludzi w przypadku upuszczenia.

Nie przechodzi¢ pod podwieszonymi tadunkami.

A

13
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3 Opis

3.1 Informacje ogodlne

Zawor skrzydelkowy Somas typu MTV/MTVEF/MTVL jest wykorzystywany jako zawdr regulacyjny,
odcinajacy i regulowany recznie. Zawdr ten nadaje sie do cieczy, par i gazéw w szerokim zakresie
temperatury.

Z uwagi na wyrafinowana, potréjnie mimosrodowa budowe i specjalny ksztalt tarczy, moze by¢
stosowane gniazdo z litej stali nierdzewnej. To potaczenie daje rozwigzanie odporne na wysokie
predkosci przeptywu i gwarantuje brak wyciekéw nawet w surowych warunkach pracy.

Gniazdo jest dostgpne w wykonaniach ze stali o réznej jako$ci i jest wymienne.

Zawor skrzydelkowy typu VSS jest zaprojektowany jako zawoér typu ptytkowego/waflowego. Jako
alternatywa dostepny jest zawdr w wersji z nadlewami.

Zawor skrzydetkowy jest sprawdzany i gotowy do uzycia w stanie dostawy i moze by¢ wyposazony w
silowniki, nastawniki zaworu, jak réwniez w inne akcesoria.

3.2 Dziatanie zaworu

Rys.3-1 Dziatanie zaworu

Zawdr Somas MTV najczesciej posiada metalowe gniazdo. Szczelno$¢ na gléwnym kierunku
przeplywu jest zgodna z:

Gniazdo metalowe Kod D Zawdr sterujacy: EN60534-4 V. Zawdr odcinajacy: EN12266-1 klasa D

Gniazdo z PTFE Kod A Zawdr sterujacy: EN60534-4 V. Zawdr odcinajacy: EN12266-1 klasa C
Zawdr sterujacy: EN60534-4 VI Zawdr odcinajacy: EN12266-1 klasa B
(opcjonalne) (opcjonalne)
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Uwaga

Aby zagwarantowac nieprzeciekajace uszczelnienie w obu kierunkach przeptywu, nalezy
stosowac uszczelki o nominalnym wymiarze zaworu.

Zawor jest regulowany. Oznacza to, ze w im wiekszym stopniu zawdr jest
zamykany, tym staje si¢ szczelniejszy (= Rys.3-1).

Poprzez wyrafinowana, potréjnie mimosrodowg konstrukcje, gniazdo jest
zwalniane z tarczy przy otwieraniu zaworu. Zmniejsza to zuzycie i wydtuza okres
trwalo$ci zaworu.

Zamkniecie zawordw skrzydetkowych dla cieczy wymaga zastosowania
mniejszego momentu, niz dla par i gazéw.

Zawor skrzydetkowy jest szczelny w obu kierunkach przeplywu. Preferowanym
kierunkiem przeptywu jest kierunek ku plaskiej czesci tarczy. Kierunek ten jest
oznaczony strzatka po obu stronach zaworu.

3.3 Wycofanie z uzytku i utylizacja

Zawory marki Somas sa zaprojektowane tak, aby byly latwe w konserwacji i
naprawie, zapewniajac przyjazne Srodowisku i wydajne kosztowo uzytkowanie.

Wymienione komponenty i zawory nalezy zdemontowac¢ i poddaé recyklingowi
zgodnie z lokalnymi przepisami.

Informacje o materiatach, z ktérych wykonane s komponenty zaworéw, znajduja
sie na tabliczce znamionowej i w specyfikacjach technicznych zaworu marki
Somas. Informacje o materialach mozna tez uzyskac od firmy

Somas Instrument AB.

15



Wydanie: 2023-04 Dokument pierwotny - Mi-205 PL

4 Dane techniczne

4.1 Specyfikacje
4.1.1 Uszczelki

Uwaga

Aby zagwarantowac cisnienie na pokrywie stosowac tylko uszczelki o prawidtowej srednicy
wewnetrznej.

Do montazu miedzy kolnierzami rurowymi wedtug PN 10-25 nie powinna by¢
przekroczona $rednica wewnetrzna uszczelki wedtug EN 1514-1, patrz (= Tab.4-1).

DN Maks. $redn. | Sredn. zewn. (Dy) (mm)
wewn. (di) (mm)

Tab.4-1  Uszczelki, Srednica wg. EN 1514-1

Aby zachowa¢ dopasowanie miedzy kolnierzami rurowymi wedtug klasy 150,
obowiazujace sg wymiary wg ASME B16.21 RF, podczas gdy dla uszczelek
obowigzujg nastepujace wymiary (= Tab.4-2)

DN Maks. sredn. wewn. | Sredn. zewn. (Dy) (mm)
(di) (mm) Klasa 150

Tab.4-2  Uszczelki, srednica wg. Normy ASME
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4.2 Momenty dokrecania dla srub

4.2.1 Moment dokrecania dla korpusu zaworu kotnierzowego
DN | PN/Klasa | Wkret | Moment | Wkret Moment
obro- obrotowy
Wymiar lloéé towy Wymiar (Nm) !

(Nm)*

M24
M27
M33
11/8”"

300
395

Tab.4-3  Korpus zaworu

' Informacje w tabeli odnosza sie do srub smarowanych. Wspétczynnik poprawkowy dla nowych, niesmarowa-
nych srub, wynosi 1,5. Dokrecac sruby na przemian do chwili osiagniecia prawidlowego momentu dokrecenia.

Moment dokrecania dotyczy ptaskich uszczelek odpowiadajacych niewzmocnionemu i wzmocnionemu grafi-
towi zgodnie z EN 12516-2: 2014 o wspotczynniku m zgodnie z ASME 2.0 do 2.5. Maksymalna grubos¢ uszczelki:
2,0 mm. Momentu dokrecajacego nie wolno przekraczac, poniewaz wtedy funkcjonalnosé zaworu moze zostaé
naruszona. Momenty dokrecania w Nm przeznaczone sg dla uszczelek zgodnie z EN 1514-1, ASME B16.21 i
przeciw kotnierzy zgodnie z EN 1092-1, EN 1759-1, ASME B16.47.

17



Wydanie: 2023-04

4.2.2 Moment dokrecania dla komory dtawnicowej MTV

@ trzpienia o komory dtawnicowej | Moment dokrecania,
(mm) di/dy (mm dtawnica grafitowa
(Nm)

150,200

Tab.4-4 Moment obrotowy dla komory dtawnicowej MTV
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4.2.3 Moment dokrecania dla wkretéw w zaworach

Wymiar/klasa sruby | Mé | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27
Moment dokrecania MV 1) | 10 Nm | 25Nm | 47 Nm | 57 Nm | 140 Nm | 273 Nm | 472 Nm | 682 Nm

1) Zalecania Mv odnosza sie do ptaskich powierzchni bez zadzioréw, smarowanych dobrej klasy srodkiem
smarnym.

Momenty dokrecania podane w tabeli obowigzuja dla nowych, prawidtowo
zamontowanych komdr dtawnicowych. Jezeli gwinty nie sg smarowane,
obowiazujg najwyzsze specyfikacje momentu dokrecania.

W przypadku przecieku w trakcie pracy szczelno§¢ komory dtawnicowej mozna
poprawié poprzez zastosowanie wiekszych warto$ci momentu obrotowego.

Ogdlnie: Aby unikna¢ przecieku, wszystkie nakretki musza by¢ dokrecone tak
samo, dopuszcza sie¢ jedynie niewielkie réznice momentu dokrecenia.
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5 Montaz

5.1 Rozpakowanie i transport

Przy rozpakowywaniu sprawdzié, czy zawdr skrzydetkowy nie ulegl uszkodzeniu
podczas transportu. Nasadki zabezpieczajace zdejmuje si¢ dopiero bezposrednio
przed zamontowaniem. Zawdr musi by¢ przechowywany na odpowiedniej
podstawie i zabezpieczony przed brudem az do chwili zamontowania.

Zawor nalezy przechowywac¢ w chlodnym, suchym, czystym miejscu, tak by

nie stykat si¢ bezposrednio z podloga. Zawdr musi by¢ zawsze chroniony przed
brudem w trakcie przechowywania i montazu, patrz karta informacji technicznej,
Ti-935 dostepna pod adresem www.somas.se.
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catego zespotu.

Przy transportowaniu i postepowaniu z zaworem nalezy zwraca¢ uwage na ciezar zaworu lub
Nie przechodzi¢ pod podwieszonymi tadunkami. &

Transportowanie musi by¢ wykonywane z zastosowaniem odpowiedniego
wyposazenia dZwigowego, jak pokazano na (= Rys.5-1). Ilustracja przedstawia
sytuacje standardowa. Prosze zauwazy¢, Ze w tej instrukcji dZwigania nie mozna
zawrze¢ wszelkich mozliwych sytuacji, ktére moga wystapic.

Rys.5-1  Podnoszenie
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5.2 Montaz zaworu w rurociaggu

Uwaga!

Montaz zaworu skrzydetkowego zazwyczaj wykonywany jest z catkowicie zamontowanym sitownikiem.

Montazu dokonuje sie przez zamykanie napinanych sprezynowo sitownikéw dwustronnego dziatania
przy zamknietym zaworze skrzydetkowym, a przez otwieranie sitownikéw napinanych sprezynowo przy
otwartym zaworze skrzydetkowym. Przy otwieraniu sitownikéw napinanych sprezynowo, w rurociaggu
bezposrednio przed i za zaworem montuje sie krotki adapter zdodatkowymi kotnierzami.

Montaz w rurach poziomych

Sposéb montazu zawordw firmy Somas w rurze poziomej moze si¢ rézni¢ w zaleznosci od

przeptywajacego czynnika, zastosowania czy dostepnej przestrzeni.

Ogolnie rzecz biorac, zawory firmy Somas (kulowe, z fragmentem kuli i motylkowe) nalezy

montowa¢ w nastepujacy sposéb:

+ W pierwszej kolejnosci z watem w pozycji poziomej

+ Jezeli konieczne jest odstgpienie od powyzszego zalecenia, trzpien powinien by¢ skierowany do
gory w pélptaszczyznie gérnej

+ Jezeli czynnik ma gesta frakcje dolna, ktéra moze gromadzic¢ si¢ w dolnym tozysku watu, nalezy
unika¢ montazu zaworu z walem skierowanym prosto lub prawie prosto do géry

+ Nalezy unika¢ montazu zaworu w pozycji skierowanej do dotu w pétptaszczyznie dolnej, a
zwlaszcza montazu z watem skierowanym prosto do dotu

+ Jezeli istniejg uzasadnione powody wybrania montazu sprzecznego z powyzszymi instrukcjami,
nalezy skontaktowac sie z firma Somas w celu przeprowadzenia oceny zagrozen zwiazanych ze
sposobem montazu

Kierunek przeplywu jest wskazany strzatkami na korpusie zaworu. Ustali¢ prawidtowo rurociag,

aby zapobiec wywieraniu zewnetrznych sit na zawdr.

Uwaga

Preferowany kierunek przeptywu jest wskazany strzatkami na korpusie zaworu (= Rys.5-2).
Medium powinno uderza¢ w ptaska strone tarczy. W przypadku zamontowanych zaworéw z
uchami mozliwy jest demontaz przewodu ponizej zaworu skrzydetkowego.

Zawér moze by¢ rowniez uzywany w zastosowaniu do konca przewodu, w ktérym to przypadku
cisnienie ptynu musi oddziatywa¢ na ptaska strone tarczy. Instalacja zaworu na koncu linii jest
dozwolona tylko po zatwierdzeniu przez Somas.

Fig.5-2  Oznaczenie kierunku preferowanego przeptywu
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Przed wykonywaniem prac konserwacyjnych lub naprawczych zaworu z sitownikiem, albo montowaniem

i wymontowywaniem zaworu skrzydetkowego z rurociagu, nalezy zawsze odtaczac zasilanie sitownika
sprezonym powietrzem.

Sitowniki jednostronnego dziatania moga poruszac sie do potozenia ,otwartego” lub ,zamknietego”, gdy
nie sg podtaczone do instalacji powietrza.

5.2.1 Wazne informacje dotyczace montazu
» Elementy zabezpieczajace zdejmuje sie bezposrednio przed zamontowaniem zaworu.
o Przeciwkolnierze muszg by¢ zgodne z normami europejskimi lub ASME.

o Przed rozpoczeciem oczysci¢ caly uktad orurowania. Zanieczyszczenia uszkadzaja gniazdo i krawedz
skrzydla i prowadza do przeciekéw.

o Przeptukac uklad rurociggu przy catkowicie otwartym zaworze
o Stosowal uszczelki o odpowiedniej jakosci (nie uszczelki zwijane spiralnie)
o Sprawdzi¢, czy wszystkie powierzchnie kotnierzy sg czyste i nieuszkodzone.

e Zawory moga by¢ dostarczane z gwintowanymi otworami przylaczeniowymi przeznaczonymi
do TA Luft, plukania, smarowania, pary itp. Podlaczone komponenty i urzadzenia musza
spelnia¢ wymogi bezpieczenstwa zgodnie z dyrektywa W sprawie produktéow budowlanych
(2014/68/UE).

Stosuje si¢ gwinty rur z gwintami réwnoleglymi i oddzielnym pierscieniem uszczelniajacym.

5.2.2 Instalacja na koncu linii

Instalacja zaworu na koncu linii jest dozwolona tylko po zatwierdzeniu przez Somas. Jesti zawor
montowany jest na “koncu linii” , wazne jest ,aby wlot zaworu ( strona plyty pokrywy ) byt skierowany
w strone rurociagu (= Rys.5-3).

Rys.5-3  Instalacja na koricu linii
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o Sprawdzi¢, czy wszystkie wkrety pokrywy sa dokrecone.

Nie dociagac silg przeciwkoinierzy do zaworéw w celu skompensowania szerokich przeswitéw
W przypadku aplikacji sterowania unika¢ montowania zaworu skrzydetkowego bezposrednio za lub
przed tukiem rurowym. Jezeli konieczne jest zamontowanie zaworu
za ukiem rurowym, przestrzegaé zasady, aby trzpien byt montowany w linii wzgledem luku, aby
ograniczy¢ dynamiczne, nieregularne sity oddziatujace na skrzydto (= Rys.5-4).

Rys.5-4  Montaz w poblizu tukéw Rys.5-5  Montowanie zaworu skrzydetkowego za pompq
odsrodkowg

TW celu zamontowania zaworu skrzydelkowego po stronie ci§nieniowej pompy odsrodkowej
konieczne jest umieszczenie trzpienia zaworu skrzydetkowego prostopadle
do watu pompy (= Rys.5-5).

1. Upewnic sig, ze rurociagi sa przeptukane do czysta.

2. Catkowicie otworzy¢ i zamkna¢ zawor przed dokreceniem $rub kolnierza. Uwzglednié, ze zawdr
skrzydetkowy otwiera si¢ o0 60°-80° przy aplikacjach sterowania i okoto 80° przy pracy jako
odcinajgcy. Aby pewnie uszczelni¢ kotnierze konieczne jest zastosowanie podktadek plaskich
i dokrecenie §rub w kolejnosci za pomocg klucza dynamometrycznego. Moment dokrecania
zalezy od rozmiaru §ruby (= Rozdz. 4.2).

3. Jezeli to mozliwe, otworzy¢ zawdr o okoto 5° tuz przed zamontowaniem.

4. Upewnic sie, zZe powierzchnie uszczelniajace przeciwkotnierzy sa czyste i réwnolegle
umieszczone.

5. Upewnic sie ze zawdr skrzydelkowyiuszczelki sg prawidtowo wysrodkowane, oraz zZe zastosowano
uszczelki o prawidtowej jakosci. Przy dobrym dziataniu funkcji odcinajgcej nacisk
przeciwkolnierza jest przekazywany przez na pokrywe (= Rys.5-6).

6. Moment dokrecania zalezy od wymiaréw sworznia zgodnie z tabelg (= rozdz. 4.2).
7. Sworznie kolnierzowe musza by¢ dokrecone na krzyz zgodnie z (= rys. 5-7)

8. UWAGA! W przypadku zaworéw MTVL sworznie sg najpierw dokrecane po stronie pokrywy
(na wlocie).
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Rys.5-6  Kotnierze i uszczelki

4 sworznie 8 sworznie

12 sworznie 16 sworznie

Rys.5-7  Dokrecanie sworzni kotnierzowych

5.3 Rozruch

1. Instalacje uruchamiad tylko przy zamknietym zaworze skrzydetkowym.

2. Przed rozruchem upewnic sig, ze instalacja jest czysta. Zanieczyszczenia mogg
natychmiast uszkodzi¢ gniazdo, a dodatkowo spowodowa¢ przeciek zaworu
skrzydetkowego.

3. Zawor nalezy catkowicie otworzy¢ przy ostatnim przeptukiwaniu w trakcie
czyszczenia uktadu.

4. Sprawdzi¢ komore dlawnicows, a w przypadku wycieku dokreci¢ nakretki
dtawika komory dtawnicowej (= Tab.4-4).
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5.4 Demontaz silownika pneumatycznego

Uwaga

Przestrzegac réwniez szczegdtowych informacji podanych w instrukgji obstugi sitownika
Mi-503EN.

Przed przystapieniem do montazu lub demontazu pneumatycznego sitownika zaworu
skrzydetkowego zamontowanego w rurociggu, zdekompresowac odnosny zawér w uktadzie
rurociagu, odizolowac zawdr i usuna¢ medium przed przystapieniem do wykonywania prac przy
zaworze. Medium pod cisnieniem moze doprowadzi¢ do obrazen ciata personelu.

Przed wykonywaniem prac konserwacyjnych lub naprawczych zaworu z sitownikiem, albo
montowaniem i wymontowywaniem zaworu skrzydetkowego z rurociaggu, nalezy zawsze
odtaczac zasilanie sitownika sprezonym powietrzem.

Sitowniki jednostronnego dziatania moga poruszac sie do potozenia ,otwartego” lub
»,zamknietego”, gdy nie sg podfaczone do instalacji powietrza.

I

1

i

> l,'

1 Sciggacz 3 Wkret 5 Sruba

2 Czton napedzajacy 4 Sruby pierscienia zaciskowego 6 Wspornik

Rys.5-8  Demontaz sitownika (schemat)
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Zastosowac $ciagacz, aby wymontowac sitownik z zaworu skrzydelkowego.
Zapobiegnie to uszkodzeniu gniazda i skrzydetka zaworu.

Sciagacze
Wielkos¢ sitownika

Nr artykutu.

Wielkos¢ sitownika

Nr artykutu.
1. Odkreci¢ $ruby pierécienia dociskowego (= Rys. 5-8/4).

2. Wymontowa¢ czesci akcesoryjne, takie jak nastawniki i wytgczniki krancowe
polozenia koncowego.

3. Wykreci¢ §ruby (= Rys. 5-8/3) w celu demontazu cztonu napgdowego
(= Rys. 5-8/2).

4. Zdemontowaéwspornik (= Rys. 5-8/6) zzaworu skrzydetkowego przez odkrecenie §rub
(= Rys.5-8/5).

5. Sciggna¢ sitownik z zaworu za pomoca $ciagacza (= Rys.5-8/1). Wkreca¢ $ciggacz do
chwili, gdy bedzie mozna zdja¢ sitownik z trzpienia zaworu.

6. Unie$¢izdjac sitownik, po czym ponownie wykrecic¢ $ciggacz.

5.5 Ustawianie trzpienia przy wymontowanym sitowniku

Rowek lub linia na konicu walu oznacza pozycje motyla w zaworze motylkowym.
Rowek lub linia musi by¢ réwnolegta do korpusu zaworu motylkowego, gdy zawor jest
zamkniety, a klucz w kierunku przeplywu wskazuje po prawej stronie.(= Rys. 5-9).

Rys.5-9  Oznaczenie (na koncu trzpienia) Rys.5-10  Kqt szczeliny

W celu upewnienia sie, czy zawdr w potaczeniu z sitownikiem bez nadmiernego
przesuwu osiaga polozenie zamkniegcia (= Rys.5-10), nalezy sprawdzi¢, czy szczelina
klucza jest obrécona poza linie sSrodkowg o ok. 3°.

Szczelno$¢ zaworu skrzydetkowego zalezy od momentu zamykajacego.
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5.6 Montaz silownika pneumatycznego

Uwaga
Przestrzegac réwniez szczegdtowych informacji podanych w instrukgji obstugi sitownika
Mi-503EN.

Przed przystapieniem do montazu lub demontazu pneumatycznego sitownika zaworu
skrzydetkowego zamontowanego w rurociggu, zdekompresowac odnosny zawér w uktadzie
rurociagu, odizolowac zawdr i usuna¢ medium przed przystapieniem do wykonywania prac przy
zaworze.

Medium pod cisnieniem moze doprowadzi¢ do obrazen ciata personelu.

Przed wykonywaniem prac konserwacyjnych lub naprawczych zaworu z sitownikiem, albo
montowaniem i wymontowywaniem zaworu skrzydetkowego z rurociaggu, nalezy zawsze
odtaczyc zasilanie sitownika sprezonym powietrzem.

Sitowniki jednostronnego dziatania moga poruszac sie do potozenia ,otwartego” lub
»zamknietego”, gdy nie sa podfaczone do instalacji powietrza.
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Niebezpieczenstwo!

Ryzyko obrazen ciata!

Obserwowac ruchy tarczy zaworu.

Rece, narzedzia i inne obiekty nalezy trzymac z dala od obszaru, w ktérym porusza sie tarcza zaworu.
Zawér zzamontowang tarcza zaworu moze dziata¢ jako narzedzie tnace. Nie pozostawia¢ zadnych
obcych obiektéw w korpusie zaworu. Tarcza zaworu skrzydetkowego zawsze dziata jako oddzielne
urzadzenie. Nie ma réznicy, czy sitownik jest zamontowany, czy tez nie. Pozycja tarczy moze zmieniac
sie w trakcie transportu lub obstugiwania zaworu skrzydetkowego.

1 Srubazderzaka 4 Pierscien zaciskowy
2 Srubazderzaka 5 Wspornik
3 Sruba 6 Sruba

Rys.5-11  Montaz sitownika (schemat)
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5.6.1 Alternatywy zamontowania sitownika

Mozliwe sg nast¢pujace pozycje montazowe:

Rys.5-12  Pozycja montazowa sitownika

Uwaga

Aby zapobiec uszkodzeniu, nie montowac sitownika z uzyciem sity.

Gdy duze sitowniki (zaréwno jednostronnego, jak i dwustronnego dziatania) sa uzywane w
pionowych rurach, zainstaluj je cylindrem w kierunku rury. Spowoduje to mniejsze zuzycie i
fatwiejsza konserwacje..

1. W przypadku stosowania sitownikéw dwustronnego dziatania i sifownikéw
zamykajacych napinanych sprezynowo, upewnic sie, ze zawor skrzydeltkowy
jest zamkniety.

2. W przypadku stosowania silownikéw otwierajacych napinanych sprezynowo,
upewnic sie, ze zawoér skrzydetkowy jest otwarty.

3. Nasmarowa( trzpien i wpust.
4. Przymocowac srubami wspornik do sitownika (= Rys.5-11/3).

5. Zamontowac sitownik ze wspornikiem w zagdanym polozeniu (A, B, Club D) (=
Rys.5-12) na wale §niezycy korpusu zaworu skrzydetkowego. Przymocowac
zesp6l srubami (= Rys.5-11/6).

6. Polaczy¢ koniec zaworu skrzydetkowego od strony trzpienia z sitownikiem
za pomoca pier$cienia zaciskowego (= Rys.5-11/4). Zamontowa¢ pier$cien
zaciskowy tak, aby zdtte oznakowania wskazywaly potozenie skrzydta. Gdy
zawor jest zamkniety, oznakowania te muszg by¢ przesuniete wzgledem
kierunku przeptywu o 90°.

7. Dokreci¢ $ruby na pierscieniu zaciskowym (= Rys.5-11/4).

8. Nastepnie wyregulowacd polozenia koicowe (®Rozdz. 6.6).
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6 Konserwacja

6.1 Demontaz zaworu skrzydetkowego z rurociggu

Uwaga!

Wymontowywanie zaworu skrzydetkowego zazwyczaj wykonywane jest z catkowicie
zamontowanym sitownikiem. Wymontowania dokonuje sie przez zamykanie napinanych
sprezynowo sitownikéw dwustronnego dziatania przy zamknietym zaworze skrzydetkowym, lub
przez otwieranie sitownikéw napinanych sprezynowo przy otwartym zaworze skrzydetkowym.
Przy otwieraniu sitownikéw napinanych sprezynowo, w rurociggu bezposrednio przed i za
zaworem montuje sie krétki adapter z dodatkowymi kotnierzami.

Przed wykonywaniem prac konserwacyjnych lub naprawczych zaworu skrzydetkowego z
sitownikiem, albo montowaniem i wymontowywaniem zaworu skrzydetkowego z rurociagu,
nalezy zawsze odtaczy¢ zasilanie sitownika sprezonym powietrzem.

Sitowniki jednostronnego dziatania moga poruszac sie do potozenia ,otwartego” lub
»~zamknietego”, gdy nie s3 podfaczone do instalacji powietrza.

Nalezy zaznajomic¢ sie z wtasciwosciami medium. Zabezpieczy¢ siebie i swoje otoczenie przed
substancjami niebezpiecznymi lub trujacymi.

Przestrzegac instrukcji bezpieczenstwa podanych na kartach bezpieczehstwa materiatu o &
wydanych przez producenta. Dopilnowa¢, aby zadne medium nie mogto przedostawac sie do =
rurociggu w trakcie prowadzenia prac konserwacyjnych.

Nie wymontowywac¢ zaworu z przewodu tak dtugo, jak dtugo zawér jest pod cisnieniem!

Wymontowywanie lub rozmontowywanie zaworu pod cisnieniem prowadzi do niekontrolowanego spadku
cisnienia. Nalezy zawsze odizolowac odnosny zaw6r w ukfadzie rurociggu; zdekompresowac zawér i usunaé
medium przed przystapieniem do pracy przy zaworze.

Przy transportowaniu i postepowaniu z zaworem nalezy zwracac uwage na ciezar zaworu lub catego

zespotu.

Nigdy nie podnosi¢ zaworu za jego nastawnik, wytacznik krancowy, zawor elektromagnetyczny, ani
orurowanie. Zatozy¢ pewnie liny dzwigowe zgodnie z instrukcja dzwigu. Zawér lub jego czesci moga zranic
ludzi w przypadku upuszczenia. Nie przechodzi¢ pod podwieszonymi tadunkami.

Procedura

1. Odizolowa¢ szczelnie odcinek rurociagu zawierajgcy zawdr skrzydetkowy.
2. Zdekompresowaé odciety odcinek rurociggu.

3. Oprézni¢ odcinek rurociagu.

4. W razie potrzeby przedmucha¢ odcinek rurociagu.
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5. Ustawic silowniki dwustronnego dziatania zaworéw skrzydelkowych w pozycji zamkniete;.
6. Odlaczyc¢ zasilanie sitlownika sprezonym powietrzem.

7. Kontrolowaé temperature zaréwno rurociggu, jak i zaworu. W razie potrzeby odczeka¢ na
ochtodzenie sie rurociagu i zaworu skrzydetkowego do temperatury otoczenia.

8. Zabezpieczy¢ zawdr skrzydetkowy przed upadkiem (> Rys.5-1).

9. Jezeli zawér skrzydelkowy jest wyposazony w silowniki dwustronnego dziatania lub silowniki
zamykajace napinane sprezynowo, rozmontowac potaczenie pomiedzy zaworem i orurowaniem.

et
i

Jezeli zawoér skrzydelkowy jest wyposazony w sitownik otwierajacy napinany sprezynowo,
wymontowac kompletny zawdr skrzydetkowy z elementami dystansowymi zamontowanymi na
kazdej ze stron (= Rozdz. 5.2).

6.2 Konserwacja

Regularna konserwacja jest niezbedna, aby méc obstugiwaé zawér motylkowy z maksymalna
wydajnoscig i przy niskich kosztach eksploatacji. Produkty Somas umozliwiaja bezproblemowa
prace i wymagaja matego nakladu prac konserwacyjnych.

Regularnie sprawdza¢ zawdr motylkowy, sitownik i akcesoria, aby zapewni¢ bezpieczng i
bezproblemows prace. Momenty dokrecania sworzni na kolnierzach musza by¢ sprawdzane i w
razie potrzeby dokrecane zgodnie ze specyfikacjami producenta uszczelnienia. Nalezy regularnie
sprawdzac i w razie potrzeby dokreca¢ dtawnice. Najwazniejsze cz¢dci zamienne sg zawarte w
zestawie cze$ci zamiennych Somas. Zestaw uszczelek zawiera wszystkie niezbedne uszczelnienia i
pierscienie uszczelniajace do podstawowych napraw zaworu.

Uwaga

W przypadku prosby technicznej zapisa¢ informacje szczegdtowe z tabliczki znamionowej
(=> Rys.6-1) przed kontaktowaniem sie z partnerami podanymi w potwierdzeniu zaméwienia.
Stosowac wytacznie oryginalne czesci zamienne od Somas Instrument AB.

Rys.6-1  Tabliczka znamionowa
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6.2.1 Procedury oceny nieszczelnosci na zaworze skrzydetkowym, zamontowanym
W rurociagu

1. Otworzy¢ caltkowicie zawoér skrzydeltkowy, aby wyplukac istniejace czgsteczki w obszarach
uszczelnien.

2. Upewnic¢ sie, Ze pomiedzy gniazdem i tarcza nie zostaly zaci§nigte Zadne zanieczyszczenia.

3. Zamkna¢ zawdr skrzydetkowy.

1 Sruba pozycji kohcowej dla pozycji 2 Sruba pozycji koncowej dla pozycji 3 Tabliczka znamio-
~otwarty” »zamkniety” nowa

Rys.6-2  Sruby pozycji koricowej na sitowniku pneumatycznym

Jezeli nieszczelno$¢ nadal sie utrzymuje, otworzy¢ nieco zawor:

Poluzowa¢ $ruby pozycji koncowej ,,zamkniety” (= Rys.6-2/2) sitownika pneumatycznego i obrécié
go o jedna czwartg obrotu w lewo. Zbadac zawdr. Powtarzac te procedure do chwili, gdy zawér
bedzie szczelny. Jezeli $Sruba polozenia koficowego zostata poluzowana o wiecej niz o trzy obroty,

a zawor skrzydetkowy nadal jest nieszczelny, oznacza to uszkodzenie gniazda i konieczno$¢ jego
wymiany.

Jezeli zawér skrzydelkowy jest szczelny, dokreci¢ nakretke zabezpieczajgca Sruby potozenia
koncowego.

6.3 Zamontowanie i wymontowanie komory dtawnicowej

1. Sprawdzi¢ komore dlawnicowa po wlaczeniu do eksploatacji, a nastepnie w regularnych okresach
czasu. W razie potrzeby dokreci¢ nakretki dtawika komory dtawnicowej (= Rys.6-3/1)

= Uszczelnienie komory dtawicowej musi by¢ wymienione, jeéli przeciekéw nie mozna juz
wyeliminowac przez dokrecanie nakretek.

Wymienianie komory dlawnicowej stanowi normalnie cze¢$¢ remontu zaworu. Przestrzegac
obowigzujacych instrukcji bezpieczenstwa dotyczacych wymontowywania zaworu skrzydetkowego
z rurociggu (= Rozdz. 6.1) oraz demontazu sitownika pneumatycznego z segmentowego zaworu
kulowego (= Rozdz. 5.4).

Gdy jest to wskazane, mozliwe jest wymienienie komory dtawnicowej, jezeli zaw6r skrzydetkowy jest
zamontowany w rurociggu. W tym wzgledzie przestrzega¢ nastepujacych instrukcji bezpieczenstwa.
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Przed przystapieniem do wymiany komory dfawicowej zaworu skrzydetkowego zamontowanego w

rurociagu, zdekompresowac odnosny zawor skrzydetkowy w uktadzie rurociagu, odizolowa¢ zawér
skrzydetkowy i usuna¢ medium przed przystapieniem do wykonywania prac przy zaworze skrzydetkowym.
Medium pod cisnieniem moze doprowadzi¢ do obrazen ciata personelu.

Przed wykonywaniem prac konserwacyjnych lub naprawczych zaworu skrzydetkowego z sitownikiem, albo

montowaniem i wymontowywaniem zaworu skrzydetkowego z rurociagu, nalezy zawsze odtaczy¢ zasilanie
sitownika sprezonym powietrzem.

Sitowniki jednostronnego dziatania moga poruszac sie do potozenia ,otwartego” lub ,zamknietego”, gdy
nie sa podtaczone do instalacji powietrza.

Montaz i demontaz

W przypadku stosowania komér dtawnicowych PTFE nalezy zawsze wymontowac
sitownik (= Rozdz. 5.4).

W przypadku stosowania grafitowych komdr dtawnicowych, sitownik moze pozostaé
zamontowany. W tym przypadku mozna zamontowac pierscienie grafitowe przez
przeciecie ich pod katem, a nastepnie ostrozne wciskanie na trzpien (> Rys.6-3/5).

1 Nakretka 3 Pierscienie grafitowe/PTFE 5 Pierscienie grafitowe

2 Dtawik komory dtawnicowej 4 Wpust
Rys.6-3  Montaz komory dtawnicowej
1. Wrykrecié klucz (= Rys.6-3/4) i odkreci¢ nakretki (= Rys.6-3/1).

2. Wyjacuszczelnieniekomorydlawnicowej(=> Rys.6-3/2)iwlozy¢ pierScieniegrafitowe
(= Rys. 6-3/5).

3. Ponownie zamontowaé nakretkami dlawik komory dtawnicowe;j.

4. Dokrecié¢ nakretki na przemian, ale nie nazbyt mocno.

5. Wstawi¢ nowy wpust.
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6.4 Wymiana gniazda (standardowe gniazdo metalowe)

Aby wymienié gniazdo, trzeba catkowicie wymontowac zespét zaworu z
rurociagu, najpierw demontujac takze silownik z zaworu (= Rozdz. 6.1).

Uwaga!
W celu wymiany gniazda, zawér skrzydetkowy musi by¢ bezpiecznie unieruchomiony w
urzadzeniu mocujacym!

Niebezpieczenstwo!

Ryzyko obrazen ciata! Obserwowac ruchy tarczy.

Rece, narzedzia i inne obiekty nalezy trzymac z dala od obszaru, w ktérym porusza sie tarcza,
gdy sitownik jest podfaczony do instalacji sprezonego powietrza. Sitowniki jednostronnego
dziatania moga poruszac sie do potozenia "otwartego” lub “zamknietego”, gdy nie sa
podfaczone do instalacji powietrza.

Przed wykonywaniem prac konserwacyjnych lub naprawczych zaworu z sitownikiem, albo
montowaniem i wymontowywaniem zaworu skrzydetkowego z rurociggu, nalezy zawsze
odfaczac zasilanie sitownika sprezonym powietrzem.

Sitowniki jednostronnego dziatania moga poruszac sie do potozenia ,otwartego” lub
»~zamknietego”, gdy nie s podfaczone do instalacji powietrza.

> B <

17 Wkret 14 Gniazdo
10 Plyta pokrywy

Rys.6-4 Wymiana gniazda zaworu
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6.4.1 Demontaz

Uwaga

Wymiana gniazda powinna by¢ wykonana przy zamontowanym sitowniku.

Uwaga!

Wymontowania gniazda dokonuje sie przez zamykanie sitownikéw napinanych sprezynowo i
sitownikéw dwustronnego dziatania przy zamknietym zaworze, a przez otwieranie sitownikéw
napinanych sprezynowo przy otwartym zaworze.

Procedura
1. Poluzni¢ §ruby (= Rys.6-4/17) i zdja¢ pokrywe (= Rys.6-4/10).

2. Podnie$é gniazdo zaworu (= Rys.6-4/14), wyjmujac je z zaworu skrzydetkowego.

6.4.2 Czyszczenie, smarowanie i montaz

1. Oczysci¢ powierzchnie gniazda i pokrywy i upewnic sie, ze obwdd tarczy nie
jest uszkodzony. Wszelkie uszkodzenie moze bardzo szybko zniszczy¢ nowe
gniazdo. Male zarysowania na krawedzi tarczy mozna usuna¢ przez lekkie
polerowanie krawedzi drobnoziarnistym ptétnem $ciernym.

2. Przesmarowac §ruby (= Rys.6-4/17) pasta z disiarczkiem molibdenu.
3. Wtlozy¢ nowe gniazdo (= Rys.6-4/14).

4. Ponownie zalozy¢ i przymocowaé pokrywe (= Rys.6-4/10).

5. Przykreci¢ §ruby (= Rys.6-4/17) w porzadku zgodnym z obrotem.

6. Sprawdzi¢ polozenie ,,zamkniete” zaworu skrzydetkowego i w razie potrzeby
wyregulowa¢ przez ustawienie $ruby polozenia koncowego na sitowniku
(= Rozdz. 6.6).
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6.5 Wymiana gniazda PTFE

Aby wymienié gniazdo, trzeba catkowicie wymontowac zespét zaworu z
rurociagu, najpierw demontujac takze silownik z zaworu (= Rozdz. 6.1).

Uwaga!
W celu wymiany gniazda, zawér skrzydetkowy musi by¢ bezpiecznie unieruchomiony w
urzadzeniu mocujacym!

Niebezpieczenstwo!

Ryzyko obrazen ciata!

Obserwowac ruchy tarczy.

Rece, narzedzia i inne obiekty nalezy trzymac z dala od obszaru, w ktérym porusza sie tarcza,
gdy sitownik jest podfaczony do instalacji sprezonego powietrza. Sitowniki jednostronnego
dziatania moga poruszac sie do potozenia ,otwartego” lub ,zamknietego”, gdy nie sa
podfaczone do instalacji powietrza.

Przed wykonywaniem prac konserwacyjnych lub naprawczych zaworu z sitownikiem, albo
montowaniem i wymontowywaniem zaworu skrzydetkowego z rurociggu, nalezy zawsze
odfaczac zasilanie sitownika sprezonym powietrzem.

Sitowniki jednostronnego dziatania moga poruszac sie do potozenia ,otwartego” lub
»~zamknietego”, gdy nie s3 podfaczone do instalacji powietrza.

17 Wkret 14 Gniazdo
10 Plyta pokrywy

Rys.6-5 Wymiana gniazda PTFE
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6.5.1 Demontaz

Uwaga

Wymiana gniazda powinna by¢ wykonana przy zamontowanym sitowniku.

Uwaga!

Wymontowania gniazda dokonuje sie przez zamykanie sitownikéw napinanych sprezynowo i
sitownikéw dwustronnego dziatania przy zamknietym zaworze, a przez otwieranie sitownikéw
napinanych sprezynowo przy otwartym zaworze.

Procedura
1. Poluzni¢ $ruby (= Rys.6-5/17) i zdja¢ pokrywe (= Rys.6-5/10).

2. Wtozy¢ nowe gniazdo (= Rys.6-5/14).

6.5.2 Czyszczenie, smarowanie i montaz

1. Oczysci¢ powierzchnie gniazda i pokrywy i upewnic sie, ze obwdd tarczy nie
jest uszkodzony. Wszelkie uszkodzenie moze bardzo szybko zniszczy¢ nowe
gniazdo. Male zarysowania na krawedzi tarczy mozna usuna¢ przez lekkie
polerowanie krawedzi drobnoziarnistym ptétnem $ciernym.

2. Przesmarowac $ruby (= Rys. 6-5/17) pasta z disiarczkiem molibdenu.

3. W16z nowe gniazdo.

Uwaga!

Uszkodzenie gniazda!

4. Ponownie zalozy¢ i przymocowaé pokrywe (= Rys.6-5/10).
5. Przykreci¢ §ruby (= Rys.6-5/17) w porzadku zgodnym z obrotem.

6. Sprawdzié polozenie ,,zamkniete” zaworu skrzydetkowego i w razie potrzeby
wyregulowa¢ przez ustawienie §ruby potozenia konicowego na sitowniku
(= Rozdz. 6.6).
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6.6 Regulacja pozycji koncowych

Niebezpieczenstwo!

Ryzyko obrazen ciata! Obserwowac ruchy tarczy.

Rece, narzedzia i inne obiekty nalezy trzymac z dala od obszaru, w ktérym porusza sie tarcza,
gdy sitownik jest podfaczony do instalacji sprezonego powietrza. Sitowniki jednostronnego
dziatania moga poruszac sie do potozenia ,otwartego” lub ,zamknietego”, gdy nie sa
podfaczone do instalacji powietrza.

1 Sruba pozycji koncowej dla pozycji 2 Sruba pozycji koncowej dla pozycji 3 Tabliczka znamio-
Lotwarty” »~zamkniety” nowa

Rys.6-7  Sruby pozycji koricowej na sitowniku pneumatycznym

Uwaga!

Uszkodzenie gniazd PTFE!

Przy regulowaniu zaworéw tarczowych wyposazonych w gniazda PTFE zwraca¢ uwage, aby nie
zamykac zaworu nazbyt silnie. Powoduje to uszkodzenie gniazda!
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6.6.1 Ustawianie pozycji ,zamkniety” dla typu MTV

1. Podlaczy¢ sprezone powietrze poprzez zawdr redukcyjny ci$nienia. Wyregulowaé
ci$nienie do 3 baréw.

2. Uruchomi¢ zawdr w celu przetestowania. Pozostawi¢ go w polozeniu zamknietym.

3. Jezeli zawor nie jest zamontowany w rurociagu, dokonac ogledzin krawedzi tarczy
stykajacej sie z gniazdem.

4. Jezeli zawdr jest zamontowany w rurociagu, sprawdzié, czy nie wystepuje przeciek
na zamknietym zaworze.

5. Konstrukcja zaworu jest taka, ze zwiekszony nacisk powierzchniowy pomiedzy gniazdem i
tarcza zmniejszy przeciek. Nie zwieksza¢ nacisku powierzchniowego wigcej, niz to potrzebne.

6. Jezeli punkty 4 lub 5 powyzej wymagajg pewnego dzialania, prosze spojrze¢ na
procedure ponizej.

Procedura

1. Poluzowaé nakretke sruby pozycji koncowej (= Rys.6-7/2) i obrécié $rube pozycji
konicowe;j 0 0,25 obrotu w lewo.

2. Powtérzy¢ punkt 2 powyzej.
3. Powtdrzy¢ punkt 3, alternatywnie 4 powyze;j.

4. Gdy ustawienie bedzie prawidtowe, natozy¢ tasme uszczelniajaca i dokreci¢ nakretke
zabezpieczajaca.

5. Jezeli zawor jest poza rurociagiem, korzystnie jest wykonac prébe szczelnosci (Rozdz. 6.7).

6.6.2 Ustawianie pozycji ,otwarty” dla typu MTV

1. Podlaczy¢ sprezone powietrze poprzez zawdr redukcyjny ci$nienia 4-5,5 bar w zaleznosci od
specyfikacji silownika.

2. Uruchomi¢ zawdr w celu przetestowania.
3. Sprawdzié, czy zawdr otwiera sie do zagdanej pozyciji.

W przypadku zastosowania typu zalgcz/wylacz maks. kat otwarcia zaworu skrzydetkowego wynosi
okoto 80°.
W przypadku zastosowania w celu sterowania maks. kat otwarcia wynosi ok. 60°-80°.

Procedura

1. TJezelitarcza skrzydetka nie dociera do tego potozenia, poluzowa¢ nakretke zabezpieczajaca Sruby
pozycji koricowej i obrdcic¢ $rube pozycji konicowej (= Rys. 6-7/1) 1-2 obroty w lewo.

2. Jezelitarcza skrzydelka przechodzi poza te pozycje, poluzowaé nakretke zabezpieczajaca sruby
pozycji koricowej i obrdci¢ $rube pozycji konicowej (= Rys. 6-7/1) 1-2 obroty w prawo.

3. Uruchomi¢ zawér w celu przetestowania.

4. Po uzyskaniu prawidtowego ustawienia, przytwierdzi¢ tasme do zabezpieczania gwintéw i
dokreci¢ nakretke zabezpieczajaca.
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6.7 Badanie szczelnosci zaworu

Po wykonaniu prac konserwacyjnych gniazda nalezy zbada¢ szczelno$¢é kazdego zaworu.

Niebezpieczenstwo!

Ryzyko obrazen ciatalObserwowac ruchy tarczy.

Rece, narzedzia i inne obiekty nalezy trzymac z dala od obszaru, w ktérym porusza sie tarcza,
gdy sitownik jest podfaczony do instalacji sprezonego powietrza. Sitowniki jednostronnego
dziatania moga poruszac sie do potozenia ,otwartego” lub ,zamknietego”, gdy nie sa
podfaczone do instalacji powietrza.

W celu przeprowadzenia procedury badania zawér musi by¢ zamontowany miedzy
kolnierzami z zastosowaniem zalecanego momentu dokrecania (= Tab. 6-1).

1. Zawor skrzydeltkowy mozna badac za pomoca urzadzenia do badan, jak pokazano na
rysunku (= Rys. 6-8).

= Nalezy zapoznac si¢ z Instrukcja préby ci$nieniowej Mi-901 EN.

1 Czton rurowy 3 Uszczelki kotnierza 5 Zawor skrzydetkowy

2 Przeciwkotnierz 4  Zaslepka kotnierzowa 6 Przytacze wody

Rys.6-8  Urzgdzenie do badania nieszczelnosci (schemat dla zawordéw typu waflowego)

W przypadku nieszczelnosci konieczne jest ponowne wyregulowanie zaworu (= Rozdz. 6.6).

Uszczelki Sita Moment
Wymiar Maks. ci$nienie ré6znicowe [mm] ci$nienia obrotowy
nomi- (zawor zamkniety) ° ° catko-
nalny wewne- zewne- witego [Nm]
DN trzne trzne [t]
Tab.6-1
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6.8 Elementy skiadowe

6.8.1 MTV DN 80-150, z gniazdem metalowym

1 Wopust 7 Korpus zaworu 15 Tarcza

2 Trzpieh 8 Zestaw komory dfawnicowej 18 Uszczelka
3 Srubadwustronna 9 Wkret 19 Wtyk

4 Nakretka 10 Ptyta pokrywy 20 Wkret

6 Dtawik komory dtawnicowej 14 Gniazdo

Rys.6-9 DN 80-150, z gniazdem metalowym

W zestawach uszczelniajgcych do zaworéw z gniazdem metalowym zawarte sa
nastepujace czesci:
DN 80-150: Poz. nr 1, 8, 14 oraz 18.
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6.8.2 MTV DN 200-300, z gniazdem metalowym

1 Wpust 8 Zestaw komory dtawnicowej 18 Uszczelka
2 Trzpien, géra (DN 200-500) 9 Whkret 19 Wtyk

3 Srubadwustronna 10 Plyta pokrywy 20 Wkret

4 Nakretka 14 Gniazdo

6 Dtawik komory dtawnicowej 15 Tarcza

7 Korpus zaworu 17 Trzpien, dot (DN 200-500)

Rys.6-10 DN 200-300, z gniazdem metalowym

W zestawach uszczelniajacych do zaworéw z gniazdem metalowym zawarte sa
nastepujace czesci:
DN 200-300: Poz. nr 1, 8, 14 oraz 18.
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6.8.3 MTV DN 350-500, z gniazdem metalowym

1 Wpust 8 Zestaw komory dtawnicowej 18 Uszczelka
2 Trzpien, géra (DN 200-500) 9 Wkret 19 Pokrywa
3 Srubadwustronna 10 Plyta pokrywy 20 Wkret

4 Nakretka 14 Gniazdo 21 tozyska
6 Dtawik komory dtawnicowej 15 Tarcza

7 Korpus zaworu 17 Trzpien, dét (DN 200-500)

Rys.6-11 DN 350-500, z gniazdem metalowym

W zestawach uszczelniajacych do zawordw z gniazdem metalowym zawarte sg
nastepujace czesci:
DN 350-500: Poz. nr 1, 8, 14 oraz 18.
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6.8.4 MTV DN 80-150, z gniazdem PTFE

1 Wpust 8 Zestaw komory dtawnicowej 19 Wtyk
2  Trzpieh 9 Wkret 20 Wkret
3 Srubadwustronna 10 Plyta pokrywy

4 Nakretka 14 Gniazdo kompletne

6 Dtawik komory dtawnicowej 15 Tarcza

7 Korpus zaworu 18 Uszczelka

Rys.6-12 DN 80-150, z gniazdem PTFE

W zestawach uszczelniajacych do zawordéw z gniazdem PTFE zawarte sa
nastepujace czesci:
DN 80-150: Poz. nr 1, 8, 14 oraz 18.
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6.8.5 MTV DN 200-300, z gniazdem PTFE

1 Wpust 8 Zestaw komory dtawnicowej 18 Uszczelka

2 Trzpien, gérny 9 Wkret 19 Wityk

3 Srubadwustronna 10 Plyta pokrywy 20 Wkret

4 Nakretka 14 Gniazdo kompletne 21 tozyska DN 350-500
6 Dtawik komory dtawnicowej 15 Tarcza

7 Korpus zaworu 17 Trzpien, dolny

Rys.6-13 DN 200-300, z gniazdem PTFE

W zestawach uszczelniajacych do zaworéw z gniazdem PTFE zawarte sa
nastepujace czesci:
DN 200-300: Poz. nr 1, 8, 14 oraz 18.
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6.8.6 MTV DN 350-500, z gniazdem PTFE

1 Klucz 8 Dfawnica 18 Uszczelka
2 Wat, gérny 9 Sruba 19 Pokrywa
3 Kotek 10 Ptyta pokrywy 20 Sruba

4 Nakretka 14 Gniazdo (kompletne) 21 Pincyl.
6 Dtawik 15 Dysk 23 tozysko
7 Korpus zaworu 17 Wat, dolny

Rys. 6-14 DN 350-500, z gniazdem PTFE

W zestawach uszczelniajacych do zaworéw z gniazdami PTFE znajduja sie nastepujace czesci:
DN 350-500: Poz. 1, 8, 141 18.
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