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Uvod
Tento ndvod na obsluhu je urceny pre persondl prevadzky, udrzby a kontroly.

V ndvode na obsluhu st opisané aj komponenty, zariadenia a pomocné jednotky,
ktoré nie su sucastou dodavky, pripadne len ¢iastocne.

Persondl prevadzky si musi tento ndvod precitat, pochopit ho a dodrziavat.

Madame pravo bez predchddzajiiceho upozornenia vykonat akékolvek technické
zmeny, ktoré su potrebné na zlepSenie produktu.

Autorské prava

Autorské préva vlastni spoloénost Somas Instrument AB. Ziadna ¢ast tejto
publikacie nesmie byt reprodukovand, ulozend v systéme vyhladdvania alebo
prenasand v akejkolvek forme alebo akymikolvek grafickymi, elektronickymi
alebo mechanickymi prostriedkami, kopirovanim, zaznamendvanim, nahravanim,
alebo inym spdsobom bez predchddzajiceho stihlasu vlastnika autorskych prév.

Dodavatel ventilov

Somas Instrument AB
Norrlandsvdgen 26-28
SE-661 40 SAFFLE
SVEDSKO

Telefén: +46 (0)533 69 17 00
E-mail: sales@somas.se
Webova stranka: www.somas.se
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1 Uvodné poznamky

Aby ste mohli v ndvode na obsluhu ndjst informécie rychlo a spolahlivo, v tejto
kapitole sa obozndmite so §truktirou navodu na obsluhu.

V ndvode sa pouzivaju symboly a Specidlne znaky, ktoré ulahcuji vyhladdvanie

informdcii. V niz$ie uvedenej ¢asti si precitajte vysvetlenia symbolov.
Vsetky bezpecnostné pokyny v tomto navode na obsluhu si dokladne preditajte.

Bezpecnostné pokyny st uvedené v Casti 2, v ivode k odsekom a pred
akymikol'vek pracovnymi pokynmi.

1.1  Vysvetlenie upozorneni, symbolov a oznaceni

1.1.1 Upozornenia

Upozornenia v tomto ndvode na obsluhu slizia na vystrahu pred vznikom trazu
a $kode na majetku. Tieto upozornenia si vidy precitajte a dodrziavajte ich!
Upozornenia su oznacené tymito symbolmi:

V tomto ndvode sa pouzivaji rozne typy bezpecnostnych a vystraznych

upozorneni:
Nebezpecenstvo!
Typ nebezpecenstva. Medzinarodny
Upozornenie na bezprostredné nebezpecenstvo. Désledkom ignorovania upozorneni méze byt bezpetnostny
smrt alebo vazne poranenie. symbol

Vysvetlenie protiopatreni.

Typ nebezpecenstva. Medzinarodny
Upozornenie na bezprostredné nebezpecenstvo. Désledkom ignorovania upozorneni moéze byt bezpeénostny
vazne poranenie alebo $koda na majetku. symbol

Vysvetlenie protiopatreni.

Pozor!

Typ nebezpecenstva. Medzinarodny
Upozornenie na mozné nebezpecenstvo. Dosledkom ignorovania upozorneni moze byt skoda bezpe¢nostny
na majetku. symbol

Vysvetlenie protiopatreni.
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Poznamka

Rady a tipy pre lepsie pochopenie ndvodu alebo pre lepsiu manipuldciu s ventilom.

1.1.2 Symboly a oznaédenia

Symboly a oznacenia v tomto ndvode na obsluhu sa pouzivaja kvoli rychlemu
pristupu k informdcidm.

1.1.21 Symboly a oznacenia v texte
Symbol Oznacenie Vysvetlenie
= Navod na prevadzku Toto znameng, ze sa musi vykonat nejaka ¢innost.
1. Navod na prevadzku Pracovné pokyny sa musia vykonat v zobrazenej
2. v jednotlivych krokoch postupnosti.

Odchylky od zobrazenej postupnosti mézu spdsobit
poskodenie ventilov a nehody.

. Zoznamy, dvojstupriové | So zoznamami nie su prepojené Ziadne aktivity.

- Krizovy odkaz Odkazy na obrézky, tabulky, iné ¢asti alebo iné pokyny.

Tab. 1-1  Symboly v texte
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2 Bezpecnost

2.1 Bezpecnostné pokyny

2.1.1 Vseobecné nebezpecenstva
Zdroje nebezpeclenstva, ktoré znamenaju vSeobecné rizika:
e Mechanické rizika

e Elektrické rizika

2.1.2 Rizika sposobené elektrickym zariadenim

Elektricky ovlddané Casti stroja predstavuju vzhladom na trvald vlhkost
potencidlny zdroj nebezpecenstva.

Vo vlhkych priestoroch dodrziavajte vSetky predpisy o elektrickych zariadeniach!
2.1.3 Dalsie nebezpecenstva

2.1.3.1 Vazne rizika sposobené zapletenim, drvenim a porezanim

e nechrdnenymi pohyblivymi ¢astami stroja, odstranenim krytov kvoli
kontrole, pri odoberani vzoriek atd.

e automaticky ovlddanymi ventilmi.
2.1.3.2 Rizika popalenia alebo oparenia

e otvorenim alebo ponechanim otvorenych otvorov na kontrolu alebo
odoberanie vzoriek na systémoch pracujicich pri vysokych teplotach
(nad 40 °C)

o prevadzkovou teplotou > = 70 °C. Kratke dotyky (priblizne 1 s) pokozky
s povrchom ventilu moézu sp6sobit popaleniny (EN 563).

» prevadzkovou teplotou = 65 °C. Dlhsie dotyky (priblizne 3 s) pokozky
s povrchom ventilu mézu spdsobit popdleniny (EN 563)

» prevadzkovou teplotou 55 °C...65 °C. Dlh$ie kontakty (cca 3-10 s) pokozky
s povrchom ventilu mézu spdsobit popdleniny (EN 563)

2.1.3.3 Nebezpecenstvo vybuchu

Vysoka povrchovad teplota ventilu a ak¢ného ¢lena predstavuje (riziko drazu
popdlenim a) riziko vznietenia vybudnych atmosfér v aplikdcidch ATEX.

Povrchovad teplota zariadenia nie je zdvisld od samotného zariadenia, ale od

okolitych podmienok a podmienok spracovavania. Ochrana pred povrchovou
teplotou je zodpovednostou koncového pouzivatela a musi sa vykonat pred

uvedenim zariadenia do prevadzky.
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2.1.4 Najmodernejsia technolégia

Tento produkt vyrobila spolo¢nost Somas Instrument AB v stilade s najnov$§imi
normami a uzndvanymi bezpe¢nostnymi pravidlami. Jeho pouzitie vSak mdze
predstavovat riziko pre Zivot a koncatiny pouzivatela alebo tretich strdn, pripadne
moze sposobit poskodenie ventilu alebo iného hmotného majetku, ak:

o saprodukt nepouziva podla jeho urcenia

o produkt obsluhuje alebo opravuje nevyskoleny personal

o produkt je nesprdvnym spésobom upraveny, konvertovany alebo

e nie su dodrzané bezpec¢nostné pokyny.

Preto si kazda osoba, ktora sa podiela na montdzi, obsluhe, kontrole, idrzbe,
servise a oprave ventilu, musi precitat cely navod na obsluhu, porozumiet mu
a dodrziavat ho. Plati to najmé pre bezpecnostné pokyny.

2.1.5 Predpoklady pre pouzivanie ventilu

Ventil sa smie pouzivat len:

o v perfektnom technickom stave

o vstlade s jeho ur¢enim

o podla pokynov v ndvode na obsluhu a len osobami s bezpe¢nostnym
povedomim, ktoré si plne uvedomuju rizika sdvisiace s prevadzkou ventilu

e ak st namontované a funk¢né vietky ochranné zariadenia

Akékol'vek funkéné nedostatky okamzite opravte, najmai tie, ktoré maju vplyv
na bezpecnost ventilu!

2.2 Urcené pouzitie ventilu

2.2.1 Pouzitie

Ventily st vhodné na pouzitie v celulézovom a papierenskom priemysle,
chemickom priemysle, lodiarskom priemysle, energetickom priemysle a tazbe
na mori.

Konkrétne tidaje o prevddzke a limitnych hodnotdch st uvedené na karte idajov
»51-706 SK*.

Prevddzkové hodnoty, limitné hodnoty a tidaje nastavenia sa bez konzulticie

s vyrobcom nesmu odchylovat od hodnoét Specifikovanych v ndvode na obsluhu
a na prislusnej karte idajov! Vyrobca nemoze niest zodpovednost za akékol'vek
$kody vyplyvajuce z nedodrzania ndvodu na obsluhu.



Vydanie: 2023-04 Povodny dokument — Mi-706 SK

2.2.2 Zodpovednost za iné, ako urcené pouzitie

Pouzitie ventilu na iné tcely, ako st uvedené vyssie, sa povazuje za odporujice
jeho urc¢enému pouzitiu. Za ndsledne vzniknuté $kody nenesie spolo¢nost Somas
Instrument AB zodpovednost! Rizikd zndsa pouzivatel.

2.3 Organizacné opatrenia

2.3.1 Dostupnost navodu na obsluhu

Névod na obsluhu musi byt ulozeny tak, aby bol lahko dostupny!

2.3.2 Dalsie predpisy

Okrem ndvodu na obsluhu sa musia dodrziavat aj vSetky ostatné véeobecne platné
prévne a iné zavdzné predpisy, tykajuce sa prevencie neh6d a ochrany Zivotného
prostredia! Od persondlu vyzadujte ich dodrziavanie!

233 Kontroly

Pravidelne kontrolujte, ¢i persondl vykondva prdcu v sulade s ndvodom na
obsluhu a ¢i venuje pozornost rizikdm a bezpe¢nostnym faktorom.

234 Ochranné prostriedky

Ochranné prostriedky pouzivajte vzdy, ked to je vhodné.

2.3.5 Rekonstrukcie alebo modifikacie ventilu

Sami nikdy nerobte Ziadne rekonstrukcie alebo modifikdcie ventilu, ktoré
moézu mat vplyv na bezpecnost ventilu.

2.3.6 Vymena poskodenych dielov

Diely ventilu, ktoré nie st v perfektnom stave, sa musia okamzite vymenit
za origindlne ndhradné diely! Pouzivajte iba origindlne a spotrebné diely od
spolo¢nosti Somas Instrument AB.

U neschvdélenych dielov sa nedd zarucit, Ze boli navrhnuté a vyrobené podla
aplikdcie.

2.4 Vyber a kvalifikacia personalu

Obsluha, ddrzbdrske a opravarenské prace si vyzaduju Specidlne znalosti a preto
ich smu vykondvat len vyskoleni technicki $pecialisti alebo kvalifikovany personal,
schvaleny pouzivatelom.
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2.5 Bezpecnostné pokyny pre gulové ventily

o Prevddzka gulového ventilu vzdy podlieha miestnym predpisom pre
bezpecnost a prevenciu nehod.

Nebezpecenstvo!

Nebezpecenstvo Urazu!

Sledujte pohyby gulového ventilu.

Ak je akény ¢len pripojeny k systému stlaceného vzduchu, ruky, néradie a iné predmety nepriblizujte k
oblasti, kde sa pohybuje gulovy ventil. Jednocinné akéné ¢leny sa mdzu do polohy ,Otvorené” alebo
,Zatvorené” presunut bez toho, aby boli pripojené k systému vzduchu.

vzduchu do akéného ¢lena.
Jednocinné akéné cleny sa mézu do polohy ,Otvorené” alebo ,Zatvorené” presunut bez toho, aby
boli pripojené k systému vzduchu.

Dbajte na to, aby persondl, ktory pracuje s gulovym ventilom, instaluje ho alebo opravuje, bol
primerane vyskoleny. Zabrani sa tym zbyto¢nému poskodeniu a nehodam, ¢i irazom personalu.

Pred vykonanim udrzbarskych alebo opravarskych prac na gulovom ventile s akénym ¢lenom

alebo pred montazou, ¢i demontazou gulového ventilu z potrubia, vzdy odpojte privod stlaceného

Persondl udrzby a montaze sa musi oboznamit s postupom montaze a demontaze gulovych

ventilov v spracovatelskej linke, so Specialnymi a moznymi rizikami postupu a s najdolezitejsimi

bezpecnostnymi nariadeniami.

Persondl oprav a montéaze sa musi oboznamit s rizikami pri manipuldcii s tlakovymi zariadeniami,
horucimi a studenymi povrchmi, nebezpecnymi latkami a latkami, ktoré predstavuju ohrozenie
zdravia.

—
ok

Neprekracujte konstrukéné udaje gulovych ventilov!

Prekrocenie konstrukénych adajov, uvedenych gulovych ventiloch, méze viest k poskodeniu
a nekontrolovanému uniku tlakového média.

Takéto poskodenie, ale aj tlakové médium mézu spdsobit traz personalu.

Pokial je gulovy ventil pod tlakom, nedemontujte ho z potrubial

Rozobratie alebo odmontovanie gulového ventilu pod tlakom by spdsobilo nekontrolovand stratu
tlaku. Prislusny gulovy ventil vzdy odizolujte od potrubia. Pred pracou na gufovom ventile ho vzdy
odtlakujte a vypustte z neho médium.

1
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Pred montézou alebo demontézou pneumatického akéného clena gulového ventilu, namontovaného
v potrubi, najprv odtlakujte prislusny ventil, odizolujte ho od potrubia a vypustte z neho médium. Az
potom na iom mozete pracovat.

Médium pod tlakom méze spdsobit Uraz personalu.

Informujte sa o vlastnostiach média. Chrante seba a svoje Zivotné prostredie pred nebezpecnymi

alebo jedovatymi latkami. ,:"
Dodrziavajte bezpecnostné pokyny, uvedené v kartach bezpecnostnych udajov od vyrobcov. Yy

Zabezpecte, aby sa pocas udrzby nemohlo dostat do potrubia Ziadne médium.

Pred vymenou upchavkovej skrinky gulového ventilu, namontovaného v potrubi, odtlakujte
prislusny ventil, odizolujte ho od potrubia a vypustte zneho médium. AZ potom na iom méozete
pracovat.

Médium pod tlakom moéze spdsobit Uraz personalu.

Nebezpecenstvo!

Nebezpecenstvo Urazu!

Sledujte pohyby gulového ventilu.

Ruky, néradie, ani iné predmety nepriblizujte k oblasti, kde sa pohybuje gulovy ventil. Ventil
s namontovanymi gulami méze pracovat ako rezaci nastroj. V telese ventilu nenechévajte
ziadne cudzie predmety. Gula gulového ventilu vzdy pracuje ako samostatné zariadenie.
Nie je Ziadny rozdiel v tom, ¢i je nainstalovany akény ¢len alebo nie. Pozicia gule

sa pocas prepravy alebo manipulacie s gulovym ventilom méze zmenit.

Chrante sa pred hlukom - pouzivajte prislusné ochranné vybavenie.

Gulovy ventil méze sposobovat hluk v potrubi. Hladina hluku zavisi od typu aplikacie a da sa
urcit pomocou softvéru SomSize od spolo¢nosti Somas.

Pridavné zdroje hluku v blizkosti gulového ventilu m6zu hladinu hluku este zvysit.

Dajte si pozor na velmi chladné alebo hortce povrchy!
Teleso gulového ventilu sa pocas prevadzky moéze stat velmi chladnym alebo velmi hortcim.
Chranite sa pred omrzlinami a popéleninami.

e p

Pri preprave a manipuldcii s gulovym ventilom vezmite do Uvahy jeho hmotnost.

Ventil nikdy nedvihajte za polohovacie zariadenie, koncovy spinac, elektromagneticky ventil
alebo potrubie. Zdvihacie lana bezpec¢ne umiestnite podla pokynov pre zdvihanie.

Ak by spadol gulovy ventil alebo nejaka jeho ¢ast, mohlo by déjst k drazu.

Neprechadzajte popod zavesenym bremenom.

—_

2
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3 Opis

3.1 Vseobecné informacie

Gulové ventily Somas boli vyvinuté tak, aby spinali poziadavky priemyslovej vyroby z hfadiska
ovlddania, zapinania/vypinania a ru¢ného ovlddania ventilov. Neruseny prietok je mimoriadne
vyhodny pre latky obsahujice necistoty a dizajn umoznuje funkciu tesného uzatvorenia v uzavretej
polohe.

Ventily typu SKV a SKVT st vhodné pre kvapaliny, celulézové kaly, bahnité materidly, pary, plyny
a kyseliny.

Pouzivaju sa dva typy vnutorného dizajnu: SKV a SKVT. SKV s ,,pldvajicou gulickou® alebo ,,sedlo
s podpernou gulickou, ktoré sa pouzivaji pre DN25 na DN400. SKVT s ¢apom s podpernou gulickou,
ktoré sa pouziva pre DN450 a DN500.

K dispozicii st dva typy sediel: PTFE 53 a HiCo (zliatina s vysokym obsahom kobaltu)

3.2 Funkcia a dizajn

Gulovy ventil Somas typu SKV a SKVT je plnoprietokovy ventil s valcovym vyvrtom pre maximdlnu
kapacitu. Miera tlaku pre DN25 - 50 je PN50 a pre DN80 - 500 je PN25. Priruby st v stlade s r6znymi
normami a moézu byt vitané podla noriem EN, ISO a ASME.

Pruzinové sedld pre vynikajicu tesnost pri nizkych diferencidlnych tlakoch.

Ventil je k dispozicii aj so ,, zamknutymi sedlami“. Tento dizajn sa pouZziva, ked existuje riziko
prenikania médii za sedld, stav, ktory tlaci sedld smerom ku gulicke a blokuje rotac¢ny pohyb gulicky.

Gulicky je standardne tvrdo pochrémovand. Ako varianta moze byt potiahnutd zliatinou s vysokym
obsahom kobaltu (HiCo).

Sedld ventilov su k dispozicii v dvoch réznych materidloch:
PTFE 53 (ktorym je PTFE vystuZeny prdskom z nerezovej ocele) alebo HiCo (zliatinou s vysokym
obsahom kobaltu).

PTFE 53 sa skladd z 50 % prdsku z nerezovej ocele a 50 % panenského PTFE. PTFE 53 mozno pouZzit
az do teploty 200 °C. Aby sa minimalizovala deformadcia pri vysokom diferencidlnom tlaku a vysokej
teplote, materidl PTFE 53 je namontovany do podperného kruzku z nerezovej ocele. (= Obr. 3-1).

Sedlo z materidlu HiCo (= Obr. 3-2) sa pouziva pri vyssich teplotdch a pri kvapalindch s obsahom
necistot, ktoré mechanicky poskodzuju sedlo PTFE 53.

Obr.3-1  PTFE53 Obr.3-2  HiCo (zliatina s vysokym obsahom kobaltu)

13
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4 Technické specifikacie
4,1 Utahovacie momenty skrutiek

411 Utahovacie momenty pre skrutky priruby

Aby sa zaistilo sprévne fungovanie kibov, pouZivajte podlozky a namazané skrutky. Skrutky
utiahnite striedavo pomocou momentového kl'i¢a. Vhodny kritiaci moment sa lisi v zdvislosti od
velkosti skrutky.

DN | PN/Class Skrutka Uta PN/Class Skrutka Uta
- hovaci - hovaci
Rozm. Pocet moment moment

(Nm)' (Nm)'

10,16, 25
40
/150
Class 300

10,16, 25
/150

M24
Mm27
M33
11/8"

Tab.4-1  Utahovaci moment pre skrutkové priruby
" Informacie v tabulke sa vztahuji na mazané skrutky. Korekény faktor pre nové nemazané skrutky je 1,5.
Skrutky utahujte striedavo, pokial sa nedosiahne spravny utahovaci moment.

Utahovaci moment sa vztahuje na ploché tesnenia zodpovedajlice nevystuzenému a vystuzenému grafitu podlfa
EN 12516-2: 2014 s m-faktorom podla ASME 2.0 az 2.5. Maximalna hrdbka tesnenia: 2,0 mm.

Utahovaci moment sa nesmie prekrocit, pretoZze potom méze byt ohrozena funkénost ventilu. Utahovacie momenty v Nm su urcené pre
tesnenia podlfa EN 1514-1, ASME B16.21 a protilahlych prirub podla EN 1092-1, EN 1759-1, ASME B16.47
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4.1.2 Utahovacie momenty skrutiek vo ventiloch

Rozm./trieda skrutiek Mé M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27

1) Odporudcania MV sa vztahuju na ploché hladké povrchy, mazané kvalitnym mazivom.

41.3 Utahovaci moment pre prirubu upchavkovej skrinky
Rozm./trieda skrutiek Mé ms8 M10 | M12 M16 M20 M24
PTFE skrinka s torznymi ty¢ami (Nm) 7 10 15 25 50 80 125
4.1.4 Utahovaci moment loziskovych blokov

50 (Nm)

Prvy montazny utahovaci moment

547 (Nm)

Koneény utahovaci moment 280 (Nm)

15
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5 Montaz

5.1 Rozbalenie a preprava

Pri vybalovani skontrolujte, ¢i sa gulovy ventil pri preprave neposkodil. Ochranné
uzdvery sa smu odstrdnit len tesne pred montdzou. Ventil sa az do montdze musi

skladovat na vhodnej zdkladni a musi byt chrdneny pred znecistenim.

Ventil sa musi skladovat na chladnom, suchom a ¢istom mieste, nie v priamom
kontakte s podlahou. Ventil musi byt pocas skladovania a montdze vzdy chrdneny pred
znecistenim, pozri technickd informacnu kartu, Ti-935 dostupni na www.somas.se.

Pri preprave ventilu a manipuldcii s nim vezmite do ivahy hmotnost ventilu alebo celej jednotky.

Neprechadzajte popod zavesenym bremenom.

Ventil sa smie prendsat len pomocou vhodného zdvihacieho zariadenia, aké je
zobrazené na (®Obr. 5-1). Na obrdzku je zobrazena $tandardna situdcia. Uvedomte si,
ze v tychto pokynoch pre zdvihanie nie je mozné uviest v§etky mozné situdcie, aké sa

mozu vyskytnut.
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Obr. 5-1  Zdvihanie
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5.2 Instalacia ventilu v potrubi

Pozor!

Ventil je na potrubi zvycajne nainstalovany kompletny aj s akénym ¢lenom.

Montaz na horizontalnom potrubi

Spdsob montdze ventilov Somas na horizontdlnom potrubi zavisi od mnohych faktorov, ako je

pouzité médium, druh aplikdcie a dostupny priestor.

Ventily Somas (gulové ventily, segmentové ventily a klapkové ventily) sa vo vS§eobecnosti montuju:

e aktoje mozné, tak s hriadelom vodorovne.

e akto nie je mozné, vreteno by malo smerovat nahor v hornej polovici roviny.

e pri médidch s hustejSou ,,spodnou frakciou®, ktord sa médze usadzovat v dolnom loZisku hriadela, sa
vyhnite montdzi s hriadefom priamo nahor alebo takmer nahor.

¢ vyhnite sa montdzi s hriadefom smerujicim nadol v dolnej polovici roviny, hlavne montdzi s
hriadefom priamo nadol.

e v pripade vdznych dévodov pre montdz rozdielne od vys$$ie uvedenych pokynov kontaktujte spolo¢nost
Somas a poziadajte ju o vyhodnotenie rizik suvisiacich s takou montdzou.

Smer pridenia je oznaceny $ipkami na telese ventilu. Spravnym upevnenim potrubia zabrédnte pésobeniu

vonkajsich sil na ventil.

Pred vykonanim udrzbarskych alebo opravarskych prac na gulovom ventile s ak¢nym ¢lenom
alebo pred montazou, ¢i demontézou gulového ventilu z potrubia, vzdy odpojte privod stlaceného
vzduchu do akéného ¢lena.

Jednocinné akené ¢leny sa mézu do polohy ,Otvorené” alebo ,Zatvorené” presunut bez toho, aby
boli pripojené k systému vzduchu.

5.2.1 Doalezité informacie pre instalaciu
e Ochranné prostriedky odstrdnte len tesne pred montdzou ventilu.
e Sparované priruby musia byt v stilade s eurépskymi alebo ASME normami.

e Skontrolujte, ¢i ventil nie je znecisteny a potrubie je dokladne vycistené. Necistoty by poskodili
sedlo a gulovy segment, ¢o by viedlo k presakovaniu.

» Dbajte na to, aby tesniace plochy sparovanych prirub boli ¢isté a paralelné.
o Skontrolujte spravne vycentrovanie ventilu a tesnenf a ¢i si pouZité tesnenia spravnej kvality.

o  Skrutku priruby opatrne utiahnite. Ufahovaci moment zavisi od velkosti skrutky (= Tab. 4-1). Ak
ventil nie je uvedeny do prevddzky, udrzujte ho uzavrety.

» Ventily je mozné dodat so zavitovymi spojovacimi otvormi uréenymi pre TA Luft,
splachovanie, mazanie, paru atd. Komponenty a zariadenia, ktoré sa maji pripojit, musia
spinat bezpecnostné poziadavky podl'a PED (2014/68/EU).

Pouziju sa potrubné zavity s rovnobeZnymi zavitmi a samostatny tesniaci kruzok.
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5.3 Uvedenie do prevadzky

[
.

Pred uvedenim ventilu do prevddzky zabezpecte jeho dokladné ocistenie.
Necistoty by poskodili gulicku alebo sedlo, ¢o by viedlo k presakovaniu.

L

Ventil dplne otvorte.

w
.

Po natlakovani potrubného systému skontrolujte upchdvkovu skrinku
a v pripade presakovania utiahnite matice upchdvkovej skrinky.

5.4 Demontaz pneumatického akéného clena

Poznamka
Dodrziavajte aj podrobné informécie v ndvode na obsluhu akéného ¢lena Mi-503 SK.

Pred montézou alebo demontézou pneumatického akéného clena gulového ventilu, namontovaného
v potrubi, najprv odtlakujte prislusny ventil, odizolujte ho od potrubia a vypustte z neho médium. Az
potom na nom mébzete pracovat.

Médium pod tlakom méze spdsobit Uraz personalu.

Pred vykonanim udrzbarskych alebo opravarskych prac na gulovom ventile s akénym ¢lenom alebo
pred montazou, ¢i demontazou gulového ventilu z potrubia, vzdy odpojte privod stlaceného vzduchu
do akéného ¢lena.

Jednocinné akené ¢leny sa mézu do polohy ,Otvorené” alebo ,Zatvorené” presunut bez toho, aby
boli pripojené k systému vzduchu.




Povodny dokument — Mi-706 SK Vydanie: 2023-04

1 Stahovak 3 Skrutka 5  Skrutka
2 Ovladac 4 Skrutky upevnovacieho krizku 6  Drziak

Obr.5-2  Demontdz akéného &lena (schematicky ndkres)

Na demontdz akéného clena z ventilu pouzite stahovdk. Zabrdni sa tym

poskodeniu sedla a gule ventilu.

Stahovaky
Velkost A11 A13 A21 A22 A23 A24 A31 A32
akéného clena
C. produktu 34786 34786 34786 34786 34786 34786 34787 34787
Vel'kost A33 A34 A41 A42 A43 A44 A51 A52
akéného clena
C. produktu 34787 34787 34788 34788 34788 34788 34788 34788

1. Uvorlnite skrutky upevnovacieho kriazku (= Obr. 5-2/4).

2. Odmontujte sucasti prisluSenstva, ako st polohovacie zariadenia a koncové

spinace.

3. Odmontujte skrutky (= Obr. 5-2/3) a potom ovlddac (= Obr. 5-2/2).

4. Konzolu (= Obr.5-2/6) odmontujte od ventilu po uvolneniskrutiek (= Obr. 5-2/5).

5. Akény ¢len vytladte z ventilu pomocou stahovdka (= Obr. 5-2/1). Otdcajte
stahovdkom, pokial sa ak¢ny ¢len nebude dat stiahnut z hriadela ventilu.

6. Akcny clen odmontujte a stahovak znovu vykrutte.
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5.5 Umiestnenie hriadela s demontovanym akénym ¢lenom

Hriadel ventilov DN 25-50 md jeden kIQ¢, zatial ¢o hriadel ventilov DN 80-400 md
dva kl'ice umiestnené 180° od seba navzajom.

Ventil je uzavrety, ked kazdy kIic je 90° od smeru prudenia.

Obr. 5-3  Umiestnenie drdzky. DN 80-400

5.6 Montaz pneumatického akéného clena

Poznamka

Dodrziavajte aj podrobné informacie v ndvode na obsluhu akéného ¢lena Mi-503 SK.

Pred montézou alebo demontézou pneumatického akéného clena gulového ventilu, namontovaného
v potrubi, najprv odtlakujte prislusny ventil, odizolujte ho od potrubia a vypustte z neho médium. Az
potom na nom mozete pracovat.

Médium pod tlakom moéze spdsobit Uraz personalu.

Pred vykonanim udrzbarskych alebo opravarskych prac na gulovom ventile s ak¢nym ¢lenom alebo
pred montazou, ¢i demontazou gulového ventilu z potrubia, vzdy odpojte privod stlaceného vzduchu
do akéného ¢lena.

Jednocinné akené ¢leny sa mézu do polohy ,Otvorené” alebo ,Zatvorené” presunut bez toho, aby
boli pripojené k systému vzduchu.

> B B @

Nebezpecenstvo!

Nebezpecenstvo Urazu!

Sledujte pohyby gulového ventilu.

Ruky, naradie, ani iné predmety nepriblizujte k oblasti, kde sa pohybuje gulovy ventil. Ventil
s namontovanou gulickou méze pracovat ako rezaci nastroj. V telese ventilu nenechavajte
Ziadne cudzie predmety. Gula gulového ventilu vzdy pracuje ako samostatné zariadenie.
Nie je Ziadny rozdiel v tom, ¢i je nainstalovany akény ¢len alebo nie. Poloha gulicky sa pocas
prepravy alebo manipuldcie s gulovym ventilom méze zmenit.
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O

AN/ Jo

1 Skrutka koncového dorazu 4 Upevnovaci krazok
2 Skrutka koncového dorazu 5 Konzola
3 Skrutka 6  Skrutka

Obr.5-4  Montdz akéného &lena (schematicky ndkres)

5.6.1 Alternativy montaze akéného ¢lena

Mozné st nasledujice montdzne polohy.

Obr. 5-5  Montdzna poloha akéného ¢lena
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Poznamka
Aby sa predislo poskodeniu, pri montazi ak¢ného ¢lena nepouzivajte silu.

Ak sa vo zvislych rdrkach pouzivaju velké pohony (jednoduché aj dvojcinné), nainstalujte ich valcom
v smere potrubia. Vysledkom bude mensie opotrebenie a lahsia udrzba.

1 Matica 3 Zavitova ty¢ 5 Drziak
2 Podlozka 4 Skrutka

Obr.5-6  Montdz akéného clena (schematicky ndkres)
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Rozmer zavitovych tyci (pre montaz akéného clena)

DN | Zavit
25-40 M6
50-200 M10
250-500 M12
Tab.5-1  Rozmer zdvitovych tyci

Postup

1.

Pri pouziti dvoj¢innych akénych ¢lenov so zatvdranim pruzinou sa presvedcte,
ze ventil je v ,,zatvorenej“ polohe.

Pri pouziti akénych ¢lenov s otvaranim pruzinou sa presvedcte, ze ventil je
v »otvorenej“ polohe.

Namazte hriadel a kIaé.

Konzolu (= Obr. 5-4/5) upevnite k aké¢nému ¢lenu pomocou skrutiek
(= Obr. 5-4/3).

Vlozteautiahnite zdvitové tyce (= Obr. 5-5/3) do hriadela ventilu. Dlzka a velkost
zdvitovej tyCe sa meni s kazdou vel'kostou ventilu. (= Tab. 5-1)

Na hornu cast tyce polozte akény Clen cez ty¢ a podlozku (= Obr. 5-5/2)

Utahujte maticu (= Obr. 5-5/1), az kym nie je akény ¢len upevneny do spravnej
polohy a konzola sa dotyka montdznej priruby na ventile.

Upevnite akény ¢len pomocou skrutky (= Obr. 5-5/4).

Koniec hriadela ventilu a akény ¢len spojte s upeviiovacim krizkom

(= Obr. 5-4/4). Upevnovaci kruzok musi byt namontovany takym sposobom,
aby jeho ZIté znacky zndzornovali polohu gulicky. Pri zatvorenom ventile teda
musia byt znacky posunuté vzhladom k smeru pridenia o 90°.

10. Utiahnite skrutky upevinovacieho krizku (= Obr. 5-4/4).

11. Potom nastavte koncové polohy (= Kap. 6.7).

Ak sa akény ¢len nedd namontovat podla vyssie uvedenych pokynov:

Upevnite hriadel, aby sa zabezpecilo, ze sedld a gulicka nebudu poc¢as montdze
akéného clena poskodené. Ak potrebujete pokyny na montdz ak¢ného clena
kontaktujte Somas alebo zdstupcu spolo¢nosti Somas alebo si pozrite pokyny
vyrobcu pre prislusny akény clen.

23



Vydanie: 2023-04 Povodny dokument - Mi-706 SK
e 4
6 Udrzba

6.1 Demontaz gulového ventilu z potrubia

Pozor!

Ventil sa z potrubia zvycajne demontuje kompletny aj namontovanym akénym ¢lenom.

Pred vykonanim udrzbérskych alebo opravérskych prac na gulovom ventile s akénym ¢lenom alebo
pred montazou, ¢i demontazou gulového ventilu z potrubia, vzdy odpojte privod stla¢eného vzduchu
do akéného ¢lena.

Jednocinné ak¢né ¢leny sa mézu do polohy ,Otvorené” alebo ,Zatvorené” presunut bez toho, aby
boli pripojené k systému vzduchu.

Informujte sa o vlastnostiach média. Chrante seba a svoje Zivotné prostredie pred nebezpecnymi

alebo jedovatymi latkami. =l
Dodrziavajte bezpecnostné pokyny, uvedené v kartach bezpecnostnych tdajov od vyrobcov. 2
Zabezpecte, aby sa pocas udrzby nemohlo dostat do potrubia ziadne médium. N

C

Pokial je ventil pod tlakom, nedemontujte ho z potrubia!

Rozoberanie alebo odmontovanie ventilu pod tlakom vedie k nekontrolovanému poklesu tlaku.
Prislusny ventil vzdy odizolujte od potrubného systému. Pred pracou na ventile ho vzdy odtlakujte
a vypustte z neho médium.

Pri preprave ventilu a manipulacii s nim vezmite do Uvahy hmotnost ventilu alebo celej jednotky.
Ventil nikdy nedvihajte za polohovacie zariadenie, koncovy spina¢, elektromagneticky ventil alebo
potrubie. Zdvihacie land bezpecne umiestnite podla pokynov pre zdvihanie.

Ak by spadol ventil alebo nejaka jeho ¢ast, mohlo by dojst k drazu.

Neprechadzajte popod zavesenym bremenom.
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Postup

1. Utesnite cast potrubia s gulovym ventilom.
2. Odizolovant Cast potrubia odtlakujte.

3. Z utesnenej Casti potrubia vypustte médium.

4. Prislusnd cast potrubia v pripade potreby ocistite.

5. Skontrolujte teplotu potrubia a ventilu. Ak je to potrebné, nechajte
potrubie a ventil vychladnut na teplotu prostredia.

6. Ventil zabezpecte proti padu (= Obr. 5-1).

7. Uvolnite skrutky medzi gulovym ventilom a potrubim (= Kap. 5.2).

6.2 Udrzba

Pravidelnd udrzba je potrebnd na zabezpecenie prevadzky ventilu s maximalnou
ucinnostou a nizkymi prevddzkovymi ndkladmi. Produkty Somas umoziuji
bezproblémovi prevadzku a nédklady na ich ddrzbu st vel'mi nizke.

Ventil, ak¢ny ¢len a casti prislusenstva pravidelne kontrolujte, aby ste zaistili
bezpecnt a bezproblémovu prevadzku. Utahovacie momenty skrutiek na prirubach
sa musia kontrolovat v stlade so $pecifikdciami vyrobcu tesneni a v pripade
potreby sa musia utiahnut. Upchdvkova skrinka sa musi pravidelne kontrolovat
a v pripade potreby sa musi utiahnut. Najdolezitejsie ndhradné diely st uvedené
v zozname ndhradnych dielov Somas. Sada tesneni obsahuje vetky potrebné
tesnenia a tesniace krizky pre zdkladné opravy ventilu. Sada na opravu obsahuje
sadu tesneni, ale aj loziskd, gulicky a pod. pre generdlnu opravu ventilu.

Poznamka

Pred kontaktovanim partnerov, uvedenych v potvrdeni objednavky, si poznamenajte informacie
z typového stitku (=> Obr. 6-1).

Pouzivajte iba origindlne nahradné a spotrebné diely od spolo¢nosti Somas Instrument AB.

Obr.6-1  Typovy stitok
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6.3 Instalacia a demontaz upchavky

1. Upchdvkovi skrinku skontrolujte po uvedeni do prevadzky a potom
v pravidelnych intervaloch. Matice upchédvkovej skrinky (= Obr. 6-2/1)
v pripade potreby utiahnite.

= Suprava upchdvkovej skrinky sa musi vymenit, ak netesnosti uz nie je
mozné eliminovat utiahnutim matic.

Vymena upchdvkovej skrinky je beznou sicastou generalnej opravy ventilu.
Postupujte podla bezpec¢nostnych pokynov, platnych pre demontdz gulového
bezpecnostného ventilu z potrubia (= Kap. 6.1) a demontdz pneumatického
akéného clena z gulového ventilu (= Kap. 5.4).

Ked to je uvedené, tak upchdvkovd skrinka sa moze vymenit aj vtedy, ak je ventil
namontovany na potrubi. Dodrziavajte pritom tieto bezpe¢nostné pokyny.

Pred vymenou upchavkovej skrinky gulového ventilu, namontovaného v potrubi, odtlakujte prislusny
ventil, odizolujte ho od potrubia a vypustte z neho médium. Az potom na iom médzete pracovat.
Médium pod tlakom méze spdsobit Uraz personalu.

Pred vykonanim udrzbarskych alebo opravarskych prac na gulovom ventile s ak¢nym ¢lenom alebo
pred montaZzou, ¢i demontazou gulového ventilu z potrubia, vzdy odpojte privod stlaceného vzduchu
do akéného ¢lena.

Jednocinné akené ¢leny sa mézu do polohy ,Otvorené” alebo ,Zatvorené” presunut bez toho, aby
boli pripojené k systému vzduchu.

Instalacia a demontaz

Ak nie je mozné upchdvkovu skrinku viac utiahnut, vyplite alebo vymente
grafitové krizky podTla nizsie uvedenych pokynov.

Poznamka

Uzéverové pruziny (= Obr. 6-2/2) a poistny krazok (=> Obr. 6-2/5) nie su dostupné pre ventily
DN 25-50.

Kruzky, ktoré nie su poskodené alebo znicené, nie je nutné vymenit.
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7
1 Matica 3 Prirubaupchavkovej 5  Poistny kruzok 7  Kruzok upchéavkovej
skrinky skrinky
2 Uzéaverové pruziny 4 Kluc 6  Grafitové kruzky

Obr.6-2  Montdz upchdvkovej skrinky

[—

. Vyberte kIi¢/kldce (= Obr. 6-2/4). V pripade ventilov DN 80-400 odstrante tieZ
poistny krizok (= Obr. 6-2/5).

2. Vyberte matice (= Obr. 6-2/1), prirubu upchavkovej skrinky (= Obr. 6-2/3)
a v pripade ventilov DN 80-400 uzdverové pruziny (= Obr. 6-2/2). V§imnite
si, ako si namontované uzdverové pruziny.

3. Odstraiite zostdvajice poskodené grafitové kruzky.

4. Pomocou priruby upchdvkovej skrinky pridajte nové kompresné tvarované
grafitové krazky (= Obr. 6-2/6), jeden za druhym. Pocet pridanych krizkov
bude zdvisiet od velkosti ventilu. Horny kriZok by mal byt na rovnakej drovni
ako alebo mierne pod hornou ¢astou montdznej priruby akéného ¢lena.

5. Zmontujte prirubu upchavkovej skrinky, uzdverové pruziny a matice.
6. Skrutky striedavo utahujte, az kym nie st uzaverové pruziny dplne ploché.
7. Vymente poistny kruzok a klIice.

Ak ma ventil akény ¢len, ktory nie je mozné odstrdnit, postupujte podla tychto
pokynov:

1. Diagondlne zrezte krizok upchédvkovej skrinky (= Obr. 6-2/7).

2. Kruazok opatrne navlecte na hriadel, a nadol do upchavkovej skrinky.

27



Vydanie: 2023-04 Povodny dokument — Mi-706 SK

6.5 Vymena sedla a gulicky

Pri vymene sedla a gulicky sa z potrubia odmontuje celd zostava ventilu a ak¢ény
¢len sa odmontuje z ventilu (= Kap. 6.1). Postupujte podla prislusnych pokynov
(= Kap. 5.4).

Pozor!

Ak to je mozné, tak pri vymene sedla a gulicky by mal byt ventil pevne uchyteny v upinacom
zariadeni.

Nebezpecenstvo!

Riziko poranenia!

Sledujte pohyby gulového segmentu.

Ruky, ndradie, ani iné predmety nepriblizujte k oblasti, kde sa pohybuje gulovy ventil. Ventil
s namontovanymi gulami moze pracovat ako rezaci nastroj. V telese ventilu nenechavajte
Ziadne cudzie predmety. Gula gulového ventilu vzdy pracuje ako samostatné zariadenie.

Nie je Ziadny rozdiel v tom, ¢i je nainstalovany akeny ¢len alebo nie. Poloha guli¢ky sa pocas
prepravy alebo manipulacie s gulovym ventilom méze zmenit.

6.5.1 Demontaz, ventilov DN 25 - 50

1. Zatvorte ventil.

2. Polozte ventil na pracovnu dosku s krycou doskou smerom nahor (= Obr. 6-3/5).

3. Uvolnite a zlozte kryciu dosku (= Obr. 6-3/5).

4. Zdvihnite pruzinové podlozky (= Obr. 6-3/6), sedld (= Obr. 6-3/2), podperny
kruzok (= Obr. 6-3/4), tesniaci kriazok (= Obr. 6-3/7) a gulicku (= Obr. 6-3/1).

6.5.2 Cistenie, mazanie a montaz ventilov DN 25 - 50

1. Vycistite priestory sediel a zaistite, aby bol povrch gulicky neposkodeny.
Akékol'vek poskodenie by mohlo nové sedld vel'mi rychlo znicit. Ak je to
potrebné, gulicku vymente.

2. Pastou na bdze molybdénsulfidu namazte priestory sediel a plochy pre
pruzné podlozky.

3. Nasadte novu pruznd podlozku a nové sedlo do tela ventilu.
4. Nasad'te gulicku.
5. Nasadte novy tesniaci krazok.

6. Na podperny krizok nasad’te novy O-krizok (= Obr. 6-3/8) a vlozte podperny
krazok do telesa ventilu.

7. Na kryciu dosku polozte novud pruzni podlozku a nové sedlo a vsetky tri
opatrne zasunte do ventilu. Utiahnite kryciu dosku.

8. Vykonajte skuSobny beh.
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1 Gulicka 4 Podperny krizok 7 Tesniaci krazok
2 Sedlo 5 Krycia doska 8  O-kruzok
3 Teleso ventilu 6  Pruzna podlozka

Obr.6-3  Vymena sedla a gulicky, DN 25-50

6.5.3 Demontaz, ventilov DN 80-400
Pomocou zdvihacieho zariadenia zdvihnite ventil a tazké diely.
1. Zatvorte ventil.

2. Umiestnite ventil prednou polovicou telesa ventilu (= Obr. 6-4/7)
k pracovnej doske.

3. Uvolnite a odstrdnte matice (= Obr. 6-4/1).
4. Zdvihnite druht polovicu telesa ventilu (= Obr. 6-4/3).
5. Zdvihnite gulicku (= Obr. 6-4/5).

6. Demontujte sedld (= Obr. 6-4/4) a C-kruzky (= - Obr. 6-4/6).
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6.5.4 Cistenie, mazanie a montaz ventilov DN 450 - 500

1. Vydistite priestory sediel a oblasti O-kruzkov a zaistite, aby bol povrch gulicky
neposkodeny. Akékolvek poskodenie by mohlo nové sedld velmi rychlo znicit.
Ak je to potrebné, gulicku vymerite.

2. Pastou na bdze molybdénsulfidu namazte sedld a oblasti C-krizkov.
3. Do prislusnej polovice telesa ventilu namontujte nové C-krizky a nové sedld.
4. Do prednej polovice telesa ventilu namontujte gulicku.

5. Vydistite povrch, kde sa stretdvajui dve polovice telesa a k prednej polovici
telesa ventilu pripojte nové tesnenie ( Obr. 6-4/2).

6. Nasad'te druhd polovicu telesa ventilu, umiestnite matice a utiahnite.

7. Vykonajte skisobny beh.

1 Matica 4 Sedla 7  Predna polovica telesa ventilu
2 Tesnenie 5 Gulicka
3 Zadna polovica telesa ventilu 6  Ckrazky

Obr.6-4  Vymena sedla a gulicky, DN 80-400
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6.5.5

Vydanie: 2023-04

Demontaz, ventilov DN 450-500

Pomocou zdvihacieho zariadenia zdvihnite ventil a tazké diely.

Priruba upchavkovej skrinky
Uzaverové pruziny
Prirubové matice
Upchavkova skrinka

Shims (shaft)

Bearing

1. Zatvorte ventil.

2. Umiestnite ventil prednou polovicou tela (s hnacim hriadefom a upchdvkovou skrinkou)
(= Obr. 6-4/7) k pracovnej doske.

3. Uvolnite a odstrdnte matice (= Obr. 6-4/1).

4. Zdvihnite zadnu polovicu telesa a polozte ju vedla (= Obr. 6-4/3).

5. Uvolnite a odstraiite skrutky (= Obr. 6-4/11) loZiskovych blokov (koniec hnacieho hriadela a spodny
koniec).

6. Zdvihnite gulicku (= Obr. 6-4/5) pomocou loZiskovych blokov (= Obr. 6-4/10).

7. Demontujte sedld (= Obr. 6-4/4) podperny krizok (= Obr. 6-4/9) tesnenie sedla (= Obr. 6-4/8)
a pruznu podlozku (= Obr. 6-4/6).

Obr. 6-5

1 Matica + cap so skrutkou 8 Tesnenie sedla

2 Tesnenie medzi polovicami telesa 9  Podperny krizok

3 Zadnd polovica tela 10 Loziskovy blok

4 Sedlo 11 Skrutky loziskovych blokov

5  Gulovy ¢ap s podperou 12 Gulickové hriadele s vyrovnavacimi podlozkami

6  Pruznd podlozka 13 Hnaci hriadel

7  Predna polovica tela 14 Kluce
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6.5.6 Cistenie, mazanie a montaz ventilov DN 450 - 500

1.

32

Vy¢istite plochy pre sedlo, pruznu podlozku a podperny krizok. Zaistite, aby bol povrch gulicky
neposkodeny. Akékolvek poskodenie by mohlo nové sedld velmi rychlo znicit. Ak je to potrebné,
gulicku vymerite.

Pastou na bdze molybdénsulfidu namazte pruznu podlozku sedla a oblasti podpernych krizkov.

Do prislusnej polovice telesa ventilu namontujte nové sedadlo (= Obr. 6-4/4), pruznu podlozku (=
Obr. 6-4/6), podperny kruzok (= Obr. 6-4/9) a tesnenie sedla (= Obr. 6-4/8).

Odstraiite loziskové bloky a skontrolujte ich, ako aj ¢apové hriadele.
Namazte capové hriadele pastou na bdze molybdénsulfidu a znovu namontujte loziskové bloky.

Opatrne znizte gulicku s ¢capom s loZiskovymi blokmi do prednej polovice. Najprv upevnite
loziskovy blok (= Obr. 6-4/10) dvomi skrutkami s kritiacim momentom 50 Nm. Potom vsetky
krizové skrutky s kritiacim momentom 220 Nm. Nakoniec, vetky kriZové skrutky s kritiacim
momentom podla tabul'ky 4.4.1.

Vycistite povrch, kde sa stretdvaju dve polovice telesa a pripojte nové tesnenie
(= Obr. 6-4/2) k prednej polovici (= Obr. 6-4/7).

Nasadte zadnu polovicu telesa ventilu (= Obr. 6-4/3), vlozte matice (= Obr. 6-4/1) a utiahnite.

Vykonajte skiSobny beh.
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6.6 Vymena hriadela

Ak chcete vymenit hriadel, musite vybrat ventil a akény clen (= Kap. 6.1) musite
odmontovat z ventilu. Postupujte podla prislusnych pokynov (= Kap. 5.4).

Nebezpecenstvo!

Riziko poranenial

Sledujte pohyby gulového segmentu.

Ruky, ndradie, ani iné predmety nepriblizujte k oblasti, kde sa pohybuje gulovy ventil. Ventil
s namontovanymi gulami méze pracovat ako rezaci nastroj. V telese ventilu nenechévajte
Ziadne cudzie predmety. Gula gulového ventilu vzdy pracuje ako samostatné zariadenie.
Nie je Ziadny rozdiel v tom, ¢i je nainstalovany akény ¢len alebo nie. Poloha guli¢ky sa pocas
prepravy alebo manipuldcie s gulovym ventilom méze zmenit.

1 Hriadel 3 Poistny krazok' 5 Kl
2 Klae 4 Matica 6  Uzaverové pruziny
'lba DN 80-400

Obr.6-5 Vymena hriadela, DN 25-50
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6.6.1 Demontaz, ventilov DN 25 - 50
1. Zatvorte ventil.

2. Demontujteakényclen. Vpripade potreby. Demontujte sedld a gulicku podlacasti
»Vymena sediel a gulicky* (= Kap. 6.5).

3. Odmontujte kIi¢ (= Obr. 6-5/2) a uvolnite matice (= Obr. 6-5/4).
4. Vytiahnite zdtku v spodnej casti ventilu.

5. Vyberte hriadel (= Obr. 6-5/1) zatlacenim hriadela do telesa ventilu.

6.6.2 Cistenie, mazanie a montaz ventilov DN 25 - 50

1. Na skisku namontujte hriadel s vyrovndvacimi podlozkami (= Obr. 6-6/4).
Pouzite rovnaky pocet a hriubku ako ste pouzili predtym.

2. Naskuaskunasadte gulicku. Vzdialenost medzi hriadelom a drdzkou v gulicke by
mala byt 0,3 - 0,5 mm (= Obr. 6-6).
V pripade potreby upravte pocet a hribku vyrovnavacich podloziek.

3. Pastou na baze molybdénsulfidu namazte hriadel a prislusné loziskd
v telese. Znova namontujte hriadel.

4. Zostavte ventil. Utiahnite matice a namontujte novy kIac.
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0,3-0,5mm

—>

1 Hriadel 2 K¢ 3 Matica 4 Vyrovnavacie podlozky

Obr.6-6  Vymena hriadela, DN 25-400

6.6.3 Demontaz, ventilov DN 80 - 400
1. Zatvorte ventil a demontujte akény clen.
2. Demontujte sedld a gulicku (= Kap. 6.5.3).

3. Vyberte kltice (= Obr. 6-5/2) (= Obr. 6-5/5), uzaverové pruziny (= Obr. 6-5/6),
poistny kriuzok (= Obr. 6-5/3) a uvolnite matice (= Obr. 6-5/4).

4. Vyberte hriadel (= Obr. 6-6/1) zatlacenim hriadela do telesa ventilu.

Poznamka

Vsimnite si, ako suU namontované uzéverové pruziny.

6.6.4 Cistenie, mazanie a montaz ventilov DN 80 - 400

1. Namontujte na skdsku hriadel s rovnakym poctom a velkostou vyrovndvacich
podloziek (= Obr. 6-6/4) (pouzitych uz predtym.

2. Namontujte na skisku gulicku jej umiestnenim do polovice telesa ventilu.
Vzdialenost medzi hriadefom a drdzkou v gulicke by mala byt 0,3 - 0,5 mm
(= Obr. 6-6). V pripade potreby upravte pocet a hribku vyrovndvacich
podloziek.

3. Pastou na baze molybdénsulfidu namazte hriadel a prislusné loziskd
v polovici telesa. Znova namontujte hriadel.

4. Znovu namontujte druhu polovicu telesa ventilu, nasad’te matice a utiahnite.

5. Znovu namontujte uzdverové pruziny a matice. Matice striedavo utahujte
a znovu namontujte poistny krizok a nové klice.
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6.6.5 Demontaz, ventilov DN 450-500

Pomocou zdvihacieho zariadenia zdvihnite ventil a tazké diely.

1. Zatvorte ventil a demontujte akény clen.

2. Demontujte sedld a gulicku podla casti ,,Vymena sedla a gulicky“ (®Kap. 6.5).
3. Odmontujte kIi¢ (= Obr. 6-5/14) a uvolnite prirubové matice (= Obr. 6-5/17).

4. Vyberte hriadel (= Obr. 6-5/13) zatlacenim hriadela do telesa ventilu.

6.6.6 Cistenie, mazanie a montaz ventilov DN 450 - 500
1. Otestujte montdZ hriadela.

2. Otestujte opdtovni montdz gulicky s loziskovymi blokmi a skontrolujte
vzdialenost medzi hriadefom a drdzkou, aby ste sa uistili, Ze funguje spravne
a gulicka sa moze volne otdcat.

3. Namazte hriadel a prislusné povrchy v telese ventilu molybdénsulfidom.
Namontujte hriadel.

4. Znovu namontujte druhu polovicu telesa ventilu, nasadte matice a utiahnite.
Znovu namontujte gulicku a loziskové bloky.

5. Znovu namontujte uzaverové pruziny a matice. Pripadne utiahnite skrutky.

36



Povodny dokument — Mi-706 SK Vydanie: 2023-04

6.7 Nastavenie koncovych poléh

Nebezpecenstvo!

Nebezpecenstvo Urazu!

Sledujte pohyby gulového ventilu.

Ak je akény ¢len pripojeny k systému stlaceného vzduchu, ruky, néradie a iné predmety nepriblizujte k
oblasti, kde sa pohybuje gulovy ventil. Jednocinné akéné ¢leny sa mézu do polohy ,Otvorené” alebo
,Zatvorené” presunut bez toho, aby boli pripojené k systému vzduchu.

il

1 ,Otvorend” poloha koncovej skrutky 2 ,Zatvorend” poloha koncovej skrutky 3 Typovy stitok

Obr.6-7  Skrutky koncovej polohy na pneumatickom ak¢nom ¢lene

6.7.1 Nastavenie ,zatvorenej” polohy pri type SKV

1. 'V zdvislosti od $pecifikdcie akéného ¢lena pripojte stlaceny vzduch cez
redukény ventil 4-5,5 baru.

2. Vykonajte test ¢innosti ventilu.

3. Skontrolujte spravne zatvdranie ventilu. Drazkové pripojenie na hriadeli
ventilu je od smeru prudenia vo ventile otocené o 90°.

Postup

1. Akgulanedosiahne,zatvoreni“polohu,uvolnite poistnimaticukoncovejskrutky
a koncovou skrutkou (= Obr. 6-7/2) otocte o 1 - 2 zavity dolava.

2. Akgulapresiahne,zatvorenti“polohu,uvolnite poistnimaticukoncovejskrutky
a koncovou skrutkou (= Obr. 6-7/2) otocte o 1 - 2 zdvity doprava.

3. Vykonajte test ¢innosti gulového segmentu.

4. Po spravnom nastaveni oviiite zdvity tesniacou paskou a utiahnite
kontramaticu.
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6.7.2 Nastavenie ,otvorenej” polohy pri type SKV

1. V zdvislosti od Specifikdcie akéného ¢lena pripojte stlaceny vzduch cez
redukény ventil 4 - 5,5 baru.

2. Vykonajte test ¢innosti ventilu.

3. Skontrolujte sprdvne otvdranie ventilu. Otvor gule musi byt zarovnany
so stredovou c¢iarou skrine ventilu.

Postup

1. Aksanedosiahnepozadovanystupenotvorenia,uvolnitepoistnimaticukoncovej
skrutky a koncovou skrutkou (= Obr. 6-7/1) otocte o 1 - 2 zdvity dolava.

2. Ak gula presiahne pozadovany stupen otvorenia, uvolnite poistnd maticu
koncovej skrutky a koncovou skrutkou (= Obr. 6-7/1) otocte o 1 - 2 zavity
doprava.

3. Vykonajte test ¢innosti gulového segmentu.

4. Po sprdvnom nastaveni ovinte zdvity tesniacou pdskou a utiahnite
kontramaticu.
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6.8 Skuska tesnosti ventilu

Po udrzbe sedla sa musi vykonat skuska tesnenia kazdého ventilu.

Nebezpecenstvo!

Nebezpecenstvo Urazu!

Sledujte pohyby gulového ventilu.

Ak je akény ¢len pripojeny k systému stlaceného vzduchu, ruky, néradie a iné predmety nepriblizujte k
oblasti, kde sa pohybuje gulovy ventil. Jednocinné akéné ¢leny sa mézu do polohy ,Otvorené” alebo
,Zatvorené” presunut bez toho, aby boli pripojené k systému vzduchu.

Pre tcely skidky musi byt ventil nainstalovany medzi prirubami a utiahnuty
predpisanym momentom (= Tab. 6-1).

1. Skuska gulového ventilu sa mdze vykonat testovacim zariadenim, ako je
zndzornené na (= Obr. 6-8).

= Prestudujte si pokyny pre tlakové skisky Mi-901 SK.

1 Kus potrubia 3 Tesnenia priruby 5 Gulovy ventil

2 /
[ — >

5 /‘ ‘ 3

] L1 4

O
6 — 111 | Iml
| |
1] 1]
2 Protipriruba 4 Slepa priruba 6  Pripojenie vody

Obr.6-8  Zariadenie na skusky tesnosti (schematicky diagram membrdnovych ventilov)

6.8.1 Vyradenie z prevadzky a likvidacia

Ventily Somas st navrhnuté tak, aby umoznovali jednoduchu udrzbu a opravu a
zaistili ekologické a ndkladovo efektivne pouzivanie.

Vymenené diely a ventily sa musia rozobrat a recyklovat v silade s miestnymi
predpismi a nariadeniami.

Materidly dielov ventilov ndjdete na $titku ventilov a v technickych listoch ventilov
Somas. Ddlezité informdcie je mozné ziskat aj od spolo¢nosti Somas Instrument AB.
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6.9 Komponenty

6.9.1 SKV, DN 25 - 50

1 Hriadel 7  Zatka 14 Suprava vyrovnavacich podloziek
2 Gulicka 8  Sada upchavkovej skrinky 15 Klae

3 Sedla (suprava) 9  Priruba upchavkovej skrinky 16 Tesniaci krizok

4 Teleso ventilu 10 Z&avrtna skrutka 17 O-krazok

5 Podperny kruzok 11 Matica

6  Kryciadoska 12 Pruzné podlozky (suprava)

Obr.6-9  SKV, DN 25-50

Stucastou tesniacej supravy pre ventily so sedlami PTFE 53 s tieto Casti:
Pol. ¢. 3,8, 12,15,16 a 17.

Sucastou tesniacej supravy pre ventily so sedlami HiCo st tieto Casti:
Pol. ¢. 8,12, 15,16 a 17.

Sucastou tesniacej supravy pre vSetky ventily so sedlami DN 25-50 su tieto Casti:
Pol.¢. 2, 3,8,12, 14,15, 16 a 17.
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6.9.2 SKV, DN 80 - 400

1 Hriadel 7  Polovica telesa ventilu,zadnd 13 Sada upchavkovej skrinky

2 Klae 8 Sedld (suprava) 14 Vyrovnavacie podlozky (suprava)
3 Priruba upchavkovej skrinky 9  Gulicka 15 Polovica telesa ventilu, predna
4 Matica 10 C-krazky 17 Krytky pruzin (suprava)

5  Zévrtna skrutka 1 ZAavrtna skrutka

6  Tesnenie 12 Matica

Obr.6-10 SKV, DN 80-400

Sucastou tesniacej supravy pre ventily so sedlami PTFE 53 s tieto Casti:
Pol. ¢. 2, 6,8, 10, a 13.

Sucastou tesniacej supravy pre ventily so sedlami HiCo st tieto Casti:
Pol. ¢. 2, 6, 10, al3.

Stucastou tesniacej supravy pre vSetky ventily so sedlami DN 80-400 su tieto Casti:
Pol. ¢. 2,6,8,9, 10, 13, al4.
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6.9.3 SKVT, DN 450 - 500

Pomocou zdvihacieho zariadenia zdvihnite ventil a tazké diely.

1. Zatvorte ventil.

Povodny dokument — Mi-706 SK

2. Umiestnite ventil prednou polovicou tela (s hnacim hriadefom a upchdvkovou skrinkou)

(= Obr. 6-4/7) k pracovnej doske.

3. Uvolnite a odstrdnte matice (= Obr. 6-4/1).

4. Zdvihnite zadnu polovicu telesa a polozte ju vedla (= Obr. 6-4/3).

5. Uvolniteaodstrdnte skrutky (= Obr. 6-4/11)loziskovych blokov (koniechnacieho hriadelaa spodny

koniec).

6. Zdvihnite gulicku (= Obr. 6-4/5) pomocou loziskovych blokov (= Obr. 6-4/10).

7. Demontujte sedld (= Obr. 6-4/4) podperny krizok (= Obr. 6-4/9) tesnenie sedla (= Obr. 6-4/8)

a pruznu podlozku (= Obr. 6-4/6).

1 Matica + Cap so skrutkou 7  Predna polovica tela 13
Tesnenie medzi polovicamitelesa 8 Tesnenie sedla 14
Zadna polovica tela 9  Podperny kruzok 15

Sedlo 10 Loziskovy blok 16
Gulovy ¢ap s podperou 11 Skrutky lozZiskovych blokov 17

o unn A W N

Pruzna podlozka 12 Gulickové hriadele s vyrovnavacimi podlozkami 18

Obr.6-5  SKVT, DN450-500

Hnaci hriadel

Kluce

Priruba upchavkovej skrinky
Uzaverové pruziny
Prirubové matice

Upchavkova skrinka

Stucastou tesniacej supravy pre ventily so sedlami PTFE 53 s tieto Casti:

Pol. ¢. 2,4,6,8, 14 a 18.

Stucastou tesniacej supravy pre ventily so sedlami HiCo st tieto ¢asti:

Pol.¢.2,6,8,14 a 18.
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6.10 Alternativny dizajn sedla

6.10.1 Zamknuté sedla

Tento dizajn sa pouziva pre aplikdcie, kde médid, vniknutim za sedld, budu
blokovat rota¢ny pohyb. Uzamknutie sa vykondva zatlacenim zdhybu do telesa na
viacerych miestach k sedlu (= Obr. 6-11).

Obr.6-11  Zamknuty dizajn

6.10.2 Oskrabavacie sedla

Pre aplikdcie, kde kvapalina vytvdra vo vnutri ventilu vodny kamen. Ostrd hrana
oskabdvacieho sedla oskriabe tesniacu plochu (= Obr. 6-13).

") &

Obr.6-12  Standardny dizajn Obr.6-13  Dizajn $krabky

Mozna je tiez kombindcia zamknutého dizajnu a zoskrabavacieho dizajnu.
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