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SOMAS wurde im Jahre 1945 gegriindet. Zu dieser Zeit war das Hauptgeschéft Schleifen und Polieren von
Essbesteck. Der Name SOMAS stehet daher fir “Sliperi Och Mekaniska Arbeten Saffle” (Schleiferei und

mechanische Arbeiten Saffle).

!




SOMAS®

Familienbetrieb in Saffle

Von links: Lars and Peter Hagg.

Der Firmensitz und das Produktionswerk sind auf dem firmeneigenen Gelande im schwedischen
Saffle angesiedelt. SOMAS ist ein familiengefiihrtes Unternehmen im Besitz der Familie Hagg.
Peter Hagg ist Geschaftsfiihrer, Lars Hagg Einkaufsleiter.

Der Verkauf erfolgt sowohl tiber eigene Vertriebsteams als auch tber unabhdngige
Vertriebspartner. Alle Produkt werden in Saffle hergestellt.

SOMAS Instrument AB entwickelt, produziert und vertreibt hochwertige Regelarmaturen und
Auf-Zu Ventile aus hochwertigem, sdurefesten Edelstahl. Wir exportieren unsere Produkte weltweit.

Das SOMAS Geschéftskonzept

Wir widmen uns der Entwicklung, Produktion und Vertrieb von qualitativ hochwertigen Ventilen
und Zubehor fur Regel-, Auf-Zu- und manuelle Anwendungen

SOMAS - Sicherheit und Kontinuitat

Seit mehr als 70 Jahren Geschéftstatigkeit haben wir gelernt, daf fur unsere Kunden
Betriebssicherheit und gleichbleibend hohe Qualitdt unserer Produkte entscheidende
Faktoren sind. Daher sind Sicherheit und Kontinuitat in unserem Handeln ein fundamentaler
Bestandteil unserer Kundenbeziehungen geworden.

Ein Beweis fur die Richtigkeit unserer Stragie ist die Tatsache, daf3 wir mittlerweile Marktfuhrer im
Bereich Regelventile sind. Das wollen wir in der Zukunft so beibehalten.




Kugelsegmentventile

SOMAS Kugelsegmentventile erfullen hochste Anforderungen
an Regelventile in der Verfahrenstechnik. Aufgrund ihres freien
Durchgangs und der unterschiedlichsten Materialkombinationen
fur Gehduse und Sitz ist das Kugelsegmentventil die beste Wahl
fur alle industriellen Anwendungen.

Durch die spezielle Konstruktion von Sitz und Kugelsegment hat
das SOMAS Kugelsegmentventil eine sehr hohe DurchfluBkapazitat.
Im Vergleich mit vielen anderen Armaturen kann dadurch oftmals
eine kleinere und damit wirtschaftlichere Nennweite eingesetzt
werden. Das SOMAS Kugelsegmentventil hebt sich von Wettbe-
werbsprodukten dadurch ab, dass sich das Risiko des Zusetzens
durch den freien Durchgang minimiert und die Armatur fur
maximale Regelpréazision konzipiert ist.




Kugelsegmentventile

SOMAS Kugelsegmente bieten viele verschiedene ]

Anwendungen, abhdngig vom jeweiligen Einsatz | 4 | |
Nennweitenbereiche von DN25/2 bis DN700. g l
Druckstufen von PN10 bis PN100. ~
Hohe Dichtheit in Ubereinstimmung mit aktuellen CTX beta 800
Industrie- und Anwendungsforderungen.

Kugelsegment und Welle sind aus einem Teil gefertigt,
daraus ergibt sich eine spielfreie Betatigung und exaktes
Regelverhalten.

Das doppelt gelagerte Kugelsegment hat hohe Stand-
zeiten und ein geringes Drehmoment.

Die SOMAS Gehé&usekonstruktion macht Wartung einfach.
Der Sitz kann ohne Abbau des Antriebes oder Ausbau

der Armatur gewechselt werden.

Das Gehduse mit zentrisch montiertem Kugelsegment
verhindert durch standigen Kontakt zum Sitz Schmutz-
ablagerungen und Kristallisationen im Medium.

Das Gehduse mit exzentrisch montiertem Kugelsegment
eignet sich besonders fiir Anwendungen mit sauberen
und heien Medien wie z.B. Dampf oder Hei3gasen -
maximal 500°C.

Trimoptionen sind erhaltlich um Probleme mit Gerduschen
oder Kavitation zu I6sen.

Trimoptionen sind ebenfalls erhéltlich fur hohe Feststoff-
konzentrationen im Medium.




SOMAS Klappen helfen bei der Durchflussregelung von Dampf,
Gasen aller Art und verschiedensten Flissigkeiten.

Unsere Klappen sind aus hochwertigem Edelstahl und verfiigen
Uber einen massiven, metallischen Sitz. Sie kdnnen zwischen
Flansche montiert werden, mit oder ohne Lugs. Die Ventile sind
auch mit Flanschen lieferbar.

Metallisch dichtende SOMAS Klappen Typ VSS oder MTV verfligen
Uber eine weiterentwickelte, dreifachexzentrische Geometrie. Die
Konstruktion des Sitzes und die besondere, einzigartige Form der
Klappenscheibe gewéhrleisten hohe Dichtigkeit und und brauchen
mehr oder weniger keine Wartung. Die hohe Oberflachenpressung
zwischen Sitz und Scheibe ermoglicht eine Anwendung auch fir
Zellstoff, da die Fasern einfach durchgeschnitten werden. Die
Klappe ist die kosteneffiziente Wahl fiir Regel und Auf-Zu
Funktionen.

Das universelle Design erlaubt verschiedene Materialien in der
Ventilherstellung.Das erweitert den Anwendungsbereich. Der
metallische Sitz gewahrleistet, dass auch hohe Stréomungsge-
schwindigkeiten keinen Einfluss auf die Dichtfahigkeit der
Armatur haben und erlaubt viele Jahre storungsfreien Betrieb.

Nennnweiten von DN 80 bis DN 1600, Druckstufen von PN 10
bis PN 100, eine universelle Konstruktion sowie eine Vielzahl
verschiedener Werkstoffe erlauben vielfdltige Anwendungs-
moglichkeiten in der Prozessindustrie.




SOMAS Klappen eignen sich fir saubere und verschmutzte
Medien genauso wie fir Flussigkeiten, Gase und Dampf. Furr
Regelanwendungen wird die Klappe mit einem pneumatischen
SOMAS —Antrieb und einem Stellungsregler ausgestattet.

SOMAS Klappen haben viele Vorteile:

Hergestellt aus saurebestandigem Edelstahl.
Nennweiten DN 80 bis DN 1600.

Druckstufen PN 10 bis PN 50, PN 100 auf Anfrage.
Zwischenflansch,-Anflansch-oder Vollflanschbauweise.
Edelstahlsitz unempfindlich gegen hohe Strémungs-
geschwindigkeit.

Austauschbarer Sitz in alternativen Materialien.
Einzigartige Scheibengeometrie, die in Kombination mit
dem massiven Sitz hohe Dichtheit fur alle aktuellen
Industrie-und Anwedungsanforderungen erzielt.
Weiterentwickelte Dreifachexzentrizitat ermoglicht hohe
Dichtheit.




Kugelventile

SOMAS Kugelhéhne eignen sich als Auf-Zu Armaturen.
Es sind geflanschte Kugelhdhne mit vollem Durchgang
und zylindrischer Bohrung der Nennweiten DN25-DN500

Das Ventil ist aus Edelstahl mit federbelasteten Sitzen flr
hohe Dichtheit auch bei niedrigem Differenzdruck.

Die Kugel ist serienmaBig hartverchromt, kann aber auch
mit einer Hi Co Beschichtung geliefert werden. Das Ventil
kann mit Antrieb und Zubehor fur Handbedienung, Auf-Zu
oder Regelanwendungen geliefert werden.

Dreiteilige SOMAS Handkugelhdhne

Dreiteilige SOMAS Handkugelhdhne mit vollem Durchgang
sind hauptsachlich fur handbetétigte oder angetriebene
Auf - Zu Anwendungen vorgesehen. Der Kugelhahn ist mit
einem ISO Flansch fur den Direktaufbau eines Antriebes
ausgestattet.

Die Handkugelhdhne sind mit Gewindeanschluss, mit
Schweiflenden oder mit Flanschen lieferbar. Eine Kombination
der Anschlisse ist ebenfalls moglich.

Dreiteilige SOMAS Kugelhdhne sind mit zwei verschiedenen
Sitzmaterialien lieferbar, entweder standardmafig mit
glasfaserverstarktem PTFE oder mit kohlefasergefilltem
PTFE fir Dampfanwendungen.




Kugelventile

SOMAS bietet zwei Typen Kugelhdhne an, Typ SKV
und den dreiteiligen Kugelhahn mit vollem Durchgang

Typ SKV

Nennweiten DN25 - DN500.

Druckstufen PN10 bis PN 25 (DN80 - 500) und

PN10 - 50 (DN25 - 50).

Volle zylindrische Bohrung fuir maximalen Durchfluss.
Kugel serienmassig hartverchromt, HiCo Beschichtung
als Option.

Sitz in PTFE 53 oder HiCo (High Cobalt alloy)
Federbelastete Sitze fiir hohe Dichtheit auch bei
geringem Differenzdruck.

Umfangreiche Auswahl von Antrieben und Zubehor fir
Handbetrieb, Auf-Zu Anwendungen oder Regelbetrieb.

Dreiteiliger Handkugelhahn mit vollem Durchgang

Nennweiten DN15 bis DN100.

Druckstufe PN40, PN 50, oder PN63.

Volle zylindrische Bohrung fuir maximalen Durchfluss.
Zwei Sitzmaterialien zur Auswahl: glasfaserverstarktes
PTFE oder kohlefasergefulltes PTFE.

ISO Schnittstelle fir Antriebe.

Drei Anschlussmoglichkeiten: Gewindeanschluss,
Einschweissenden oder Doppelflanschausfiihrung.




Stellantriebe / Stellungsregler

Der pneumatische SOMAS Antrieb Typ A ist ein

auf Kundenbedurfnisse zugeschnittener Antrieb, der
hinsichtlich der Zuverlassigkeit und Regelgenauigkeit
optimal auf die Anforderungen der Industrie
abgestimmt ist. Dieser Antrieb ist fir SOMAS
Armaturen vorgesehen, |dsst sich aber auch
problemlos mit Drehventilen anderer Hersteller
kombinieren.

Der SOMAS Antrieb A-DA istdoppelt wirkend
und entwickelt fiir besonders hohe Regelprazision.

Der einfachwirkende SOMAS Antrieb A-SC/SO ist
im Prinzip identisch, allerdings schliesst bzw. 6ffnet
eine Feder bei Druckluftausfall.

e

Besonderes Augenmerk wurde darauf gelegt, wenig
Reibung und kein Spiel zu haben. Die Klemmkupplung
zwischen Antrieb und Armatur eliminiert das Spiel,
was die Regelprazision noch weiter optimiert.

Alle Antriebe durchlaufen umfangreiche Qualitats-
kontrollen und erfiillen alle Vorgaben und Anforder-
ungen an Funktion und Zuverldssigkeit, die von der
Industrie an uns gestellt werden.




Stellantriebe / Stellungsregler

Stellungsregler / Endschalter

SOMAS Antriebe kénnen mit einer Vielzahl von Zubehor
ausgestattet werden, um die gewiinschte Funktion zu erfullen.
Das haufigste Zubehor fur unsere Regelventile ist ein Stellungs-
regler,entweder pneumatisch vom Typ SP405 / SPE405 oder
verschiedene Typen digitaler Stellungsregler unterschiedlicher
Marken.

Magnetventile und Endschalter sind als Zubehor fur Auf-Zu
Ventile erhaltlich und problemlos auf SOMAS Antriebe zu
montieren, entweder direkt oder mithilfe eines patentierten
Montageblocks.

Pneumatische SOMAS Stellungsregler Typ SP405 und
elektropneumatische Stellungsregler Typ SPE405 sind fiir 90°
Schwenkventile entwickelt worden.




Zubehor

Magnetventile

Fir Auf-Zu Anwendungen wird die Zuluft durch ein
Magnetventil geleitet, das direkt am Antrieb montiert

wird. Wir verwenden Magnetventile bekannter Hersteller

um auch spezielle Kundenanforderungen zu erfullen. Die
Verrohrung zwischen Magnetventil und Antrieb ist entweder
aus Kunststoff oder als Edelstahlverrohrung gefertigt.




Zubehor

Stellungsanzeige

Fir viele Auf-Zu Anwendungen ist eine Stellungsanzeige
fur die Auf oder Zu Position erforderlich.

SOMAS bietet hier eine grof3e Auswahl an alternativen
Losungen wie Mikroschalter oder Naherungsschalter.




Produktion

Der grosste Teil der maschinellen Bearbeitung, der Montage
sowie der Qualitatskontrolle findet in unserem eigenen Werk
in Séffle / Schweden statt.

Dank vorausschauender Investitionsplanung haben wir hier
heute Produktionsanlagen auf dem Stand der Technik.
Durch flexible Maschinensysteme (FMS) erfolgt ein grof3er
Teil der Fertigung computergesteuert und mannlos.




Produktion

Uberwachung und Kontrolle der maschinellen Bearbeitung erfolgt direkt

an der Maschine oder an einer speziellen Koordinatenmessmaschine. Alle
Armaturen werden gemass geltenden internationalen Normen z.B.EN 60534-4
und EN 12266-1 auf Druckdichtheit gepruft.

Es wird aber nicht nur die Armatur sondern die vollsténdige Einheit mit
Stellantrieb, Stellungsregler und Endschalter geprift. Samtliches Zubehor

wird vor der Auslieferung auf eine Werkseinstellung kalibriert. Alle Vorgdange
werden dokumentiert und gespeichert.
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Service / Schulung

Service

SOMAS betreut die Prozesse vom Anfang bis zum Ende, auch
bei einer Reparatur oder einer Uberholung der Armatur.

Wir kennen unsere Produkte in- und auswendig und die
Erfahrung und Kenntnisse unserer Ingenieure stellen sicher,
dass Sie lhre Armatur in fabrikneuem Zustand zuriuickerhalten.

Schulung

SOMAS mochte einen engen und dynamischen Austausch
mit den Kunden fihren.Wir qualifizieren Ihre Mitarbeiter in
unserem eigenen Schulungszentrum, wo wir theoretische
und praktische Seminare iber theoretische Grundlagen
sowie den Betrieb und die Wartung unserer Ventile anbieten.

Unsere Seminare dienen dazu, Anlagenbedienern und
Wartungstechnikern ein besseres Verstandnis tiber den
Betrieb von Regelarmaturen zu vermitteln.

Sprechen Sie uns an fir weitere Informationen tber unsere
Schulungsprogramme.




Service / Schulung

Service - ein wichtiger Teil des SOMAS
Qualitatskonzeptes

Wenn Sie sich fur SOMAS Produkte entscheiden,
so erwerben Sie Produkte, die einen stérungs-
freien Betrieb garantieren und, bei regelmassiger
Inspektion, nur einen geringen Wartungsaufwand
erfordern.Trotzdem sind regelmassige Inspek-
tionen wichtig, um einen korrekten Betrieb zu
gewadbhrleisten.

Waéhlen Sie den Wartungsplan, der
lhren Anforderungen entspricht

Wenn Sie uns mit der Wartung lhrer SOMAS
Ventile beauftragen, kdnnen Sie sicher sein, dass
diese Arbeiten auf hchstem Niveau durch-
gefuhrt werden.

Sie kdnnen den Wartungsplan nach Ihren Anfor-
derungen frei wahlen. Sollen wir lhre Ventile
Uberprifen, Sie dann Uber fallige Wartungs-
intervalle informieren und die Wartung oder
Reparatur dann direkt vor Ort durchfihren?

Die dafur erforderlichen Ersatzteile kénnen wir
auch fur Sie lagern.

SOMAS Service - und Wartungsrichtlinie

Ein neues oder aufgearbeitetes Ventil mit Werks-
garantie bedeutet Sicherheit und Wirtschaft-
lichkeit. Es bedeutet aber auch eine Kosten-
senkung durch eine geringe Ersatzteilhaltung,
niedrige Austauschkosten und kurze Stillstande.

Auch bei der Inbetriebnahme von Armaturen
in Neuanlagen stehen wir lhnen gerne mit Rat
und Tat zur Seite.

Rufen Sie uns einfach an und wir sind fir Sie da.




Anwendungen

Schiffsausriistung

Die metallisch dichtenden SOMAS Klappen eignen sich fir
viele Einsatzgebiete an Bord. Durch den massiven Sitz und die
einzigartige Klappentellerkonstruktion entsteht nur wenig
Verschleif’ bei hoher Dichtheit. Deshalb eignen sich SOMAS
Klappen sehr gut fur den Einsatz auf Schiffen.

Ladungsklappen fiir Fliissigkeiten und Chemikalien

Unsere Klappe wird als Ladungsklappe verwendet.Trotz hohen
Stromungsgeschwindigkeiten und aggressiven Medien bleibt
die Klappe auch nach jahrelangem Betrieb dicht.

Ladungsklappen

Nennweiten DN80 bis DN400.

Druckstufen PN10 - PN25 and ANSI class 150.

Gehéuse in Zwischenflansch oder Anflanschausfiihrung.
Einzigartiges Klappentellerdesign und massiver Metallsitz
fur Dichtigkeit nach IEC 534-4 Klasse V bzw. Klasse VI mit
PTFE Sitz.

Far Anwendungen mit einer Temperatur bis zu 350°C.
Dreifachexzentrisches Klappendesign.

Fr Auf-Zu Anwendungen und als Regelarmatur.

-
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Anwendungen

Gas and Diesel Engines

SOMAS Ventile werden seit langer Zeit zur Abgas-
regelung von Grossdieselmotoren auf Schiffen oder
an Land eingesetzt. Moderne Anforderungen an
Treibstoffverbrauch und Umweltschutz machen
prazise Regelarmaturen in der Abgasbehandlung
erforderlich. Typische Anwendungen hierfir sind
Waste Gate Klappen zur Abgasdruckregelung
abgasseitig des Turboladers, Turboladerbypass-
ventile, Turbolader-cut-off Klappen fur Slowsteaming,
Systeme zur katalytischen Abgasreinigung oder
Energieriickgewinnung.

SOMAS Abgasventile

Die zur Abgasregelung geeigneteste Armatur ist die
dreifachexzentrische SOMAS Klappe. Durch das
einzigartige Klappendesign und den massiven
metallischen Sitz bietet die Klappe ein sehr effizientes
Regelelement fuir Abgasanwendungen. Hierbei muss
die Klappe verschiedenen Temperaturbereichen,
Verbrennungsriickstanden und anderen korrosiven
Elementen sowie starken Vibrationen widerstehen.
Je nach Motorart stehen verschiedene Wellendicht-
ungen und Lagerbuchsen zur Verfiigung. Dadurch
verringert sich der Aufwand fiir Wartung und
Reparaturen auf ein Minimum. Fiir diese Hoch-
temperaturanwendungen im Abgasbereich sind
Wellenverldangerungen und langere Briicken zur
Montage des Antriebs vorgesehen, da der Antrieb
und das darauf montierte Zubehor vor den extrem
hohen Temperaturen am Ventil geschiitzt werden
mussen. Die hier verwendeten pneumatischen
Antriebe sind typischerweise mit einer Fail-safe
Funktion ausgestattet, in Sonderfallen werden

auch vereinzelt Elektroantriebe verwendet.

Nennweiten Klappen DN80 bis DN1200, in Sonderfallen
bis DN1600 auf Anfrage.

Nennweiten Kugelsegmentventile DN25 bis DN65.
Anschlussflansche Druckstufe PN10 - 50.

Klappen und Kugelsegmentventile mit HiCo Sitz.
Dichtigkeit nach IEC 534-4 Klasse V.

Spielfreie Drehmomentubertragung.
Wartungsfreundliche Konstruktion ermdéglicht den
Austausch des Sitzes ohne Abbauen des Antriebes.
Standard Armatur bis zu einer Temperatur von 550°C.
Hochtemperaturklappen bis zu 700°C.




Anwendungen

Zellstoff und Papier

SOMAS kommt aus einem Land, in dem Zellstoff und Papier
ein Haupindustriezweig ist.Diese Industrie pragte tber Jahre
massgeblich das SOMAS Armaturenprogramm, das sich durch
den saurefesten Edelstahl an allen flussigkeitsbertuhrten
Bauteilen auszeichnet.

Zellstoffindustrie

In der Zellstoffindustrie finden sich viele Anwendungen fiir
SOMAS Armaturen, z.B. Kocher-Ausblaseleitungen, Laugen-
kreislaufe oder Faserstoffsuspensionen bei Sortierungen und
Bleichvorgangen.Viele Anwendungen erfordern spezielle
Materialien wie z.B. Duplex oder Titan, um der korrosiven
Umgebung zu widerstehen.

In der Zellstoffindustrie werden auBerdem Kochchemikalien
zurtickgewonnen, dafur bieten wir spezielle Ventile mit
anderen Werkstoffen und Sitzen an.

Papierindustrie

Papiermaschinen sind mit vielen Hochleistungsventilen
bestuickt.

In der Nasspartie der Papiermaschine wird durch eine Flussig-
keit mit hohem Faseranteil die Papierbahn gebildet.In der
Pressenpartie wird das darin enthaltene Wasser herausgepresst
und abtransportiert. Anschliessend wird in der Trockenpartie
durch Verdampfung ein Trocknungsvorgang eingeleitet.

Fir alle Anwendungen auf der Papiermaschine bietet SOMAS
entsprechende Armaturen an.
Sonstige Einsatzbereiche

Im Umfeld von Zellstoff- und Papierfabriken sind auch Wasser-
und Abwasserleitungen erforderlich. Auch hier bietet SOMAS
geeignete Armaturen an.
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Anwendungen
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Dampf/Gasturbinen und Energie

Dampf und Dampfturbinen

SOMAS metallisch dichtende Klappen
werden als Schnellschlussarmatur und als
Einlassregelarmatur bei Dampfturbinen im
Nieder- und Mitteldruckbereich verwendet.
In Turbinenabzugsystemen werden unsere
Klappen auch als Regelarmatur eingesetzt.
Dampf wird in mit fosslilen Brennstoffen
befeuerten Boilern erzeugt.

Heutzutage werden Klappen auch in
Solarenergieprojekten fur die Dampfer-
zeugung durch Solarenergie eingesetzt.
Die Sonnenenergie wird mit Spiegeln im
Solarturm oder Parabolschale fokussiert
und so wird Dampf erzeugt. Die Funktion
der Klappe ist dabei immer gleich.

Gasturbinen

Gasturbinen, die von |hrer Bauart sehr
ahnlich einem Jettriebwerk sind, werden

: Ll ™ i et e = v = H
L spansrgr e N L ETEL L LT, 4 | oftals Stromerzeuger eingesetzt.

Interessant sind sie einerseits durch ihre
Schnellstartfahigkeit, andererseits durch
die Moglichkeit, sie mit verschiedenen
Brennstoffen zu betreiben.

SOMAS Armaturen regeln an Gasturbinen
den Luftiiberschuss der Kompressoren,
wenn die Turbine schnell abgeschaltet
werden muss.Ausserdem werden unsere
Ventile fur verschiedene Regelaufgaben
in Luft,-Lager-und Kuhlungssystemen
genutzt.




SOMAS ist zertifiziert nach ISO 9001:2008.

SOMAS Produkte sind zertifiziert gemass PED 2014/68/EU. Die Armaturen
und Antriebe entsprechen der Druckgeraterichtlinie nach Modul H.

SOMAS Armaturen und Antriebe kénnen ATEX konform geliefert werden gemdss ATEX
directive 2014/34/EU.

SOMAS Armaturen sind geméss Maschinenrichtlinie 2006/42/EC — Machinery als Teil der
Maschine im Sinne der Richtlinie zertifiziert.

SOMAS haben die Marineklasse nach Abnahme und Einzelgenehmigung von Lloyds, BV
und EAC/CU-TR.

SOMAS kann FDMA ( Failure Diagnostic Modes, Effects and Diagnostic Analysis) Berechnungen
zur Verfigung stellen und hat daraus resultierend entsprechende SIL (Safety Integrity Level) und
Performance Level (PL).

SOMAS metallisch dichtende Klappen verfligen Giber das Fire-Safe Zertifikat gemass 1ISO
10497/API 607.

SOMAS erfillte die REACH Anforderungen (Registration, Evaluation, Authorisation and
Restriction of Chemicals).

Weitere Zulassungen und Zertifizierungen auf Anfrage.
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Lagerhaltung

Um die Forderung nach kurzen Lieferzeiten zu erfillen, halt
SOMAS einen grossen Lagerbestand an Standardventilen vor.
Viele druckgeprufte Ventile sind daher sehr kurzfristig fertig
zur Lieferung.




Konzernsitz und Firmenzentrale:
SOMAS Instrument AB
Norrlandsvégen 26

SE-661 40 SAFFLE

Sweden

Tel: +46 (0)533 167 00
E-mail: sales@somas.se

Vertriebsniederlassung, Region
Nord:

SOMAS Instrument AB
Thulegatan 20

SE-852 36 SUNDSVALL
Sweden

Tel: +46 (0)60 17 17 90
E-mail: sundsvall@somas.se

Vertriebsniederlassung:

SOMAS Instrument AB Beijing
Representative Office

Room 609, 6/F CYTS Plaza, No. 5
Dongzhimen Nandajie,

Dongcheng District, BEUJING 100007,
P.R.China

Tel: +86 10 5815 6350
Fax:+86 10 5815 6255
E-mail: sales@somas.net.cn

SOMAS S.a.rl

2 rue delaThur,
FR-68800 VIEUX-THANN
France

Tel: +33 389 35 74 61
Fax:+33 389 3578 23
E-mail: sales@somas.fr
Website: www.somas.fr

SOMAS G.m.b.H.
DaimlerstrafBe 9,
DE-41564 KAARST
Germany

Tel: +49 2131 /51293-0
Fax:+49 2131 /51293-20
E-mail:info@somasgmbh.de
Website: www.somasgmbh.de

SOMASA/S
Gustadveien 29,
NO-3340 AMOT
Norway

Tel: +47 32 12 62 00
Fax:+47 32 1262 03
E-mail: sales@somas.no
Website: www.somas.no

Vertriebshéindler in anderen
Lédndern finden Sie auf unsererWebsite.

www.somasgmbh.de



